
เอกสารแนบ 



เอกสารแนบที� 1 

สาํเนาหนังสือเลขที� อก 5106.2/1612 เรื�อง ขอแจ้งผลการพิจารณา

รายงานการเปลี�ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการ

ประเมินผลกระทบสิ�งแวดล้อม โครงการผลิตโพลีอะซีทลั  

(ครั �งที� 3) ลงวนัที� 21 มิถนุายน 2564 ออกโดยการนิคม 

อตุสากรรมแห่งประเทศไทย และเงื�อนไขที�โครงการต้องปฏิบติั

ตามรายงานการวิเคราะหผ์ลกระทบสิ�งแวดล้อม 
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เอกสารแนบที� 2 

สาํเนาหนังสือนําส่งรายงานผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนั

และแก้ไขผลกระทบสิ�งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ

คณุภาพสิ�งแวดล้อม ครั �งที� 2/2564  

ฉบบัเดือนกรกฎาคม-ธนัวาคม 2564 และเอกสารยืนยนัการ 

ส่งรายงานผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแก้ไข

ผลกระทบสิ�งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ�งแวดล้อม (รายงาน Monitor) ทางระบบอิเลก็ทรอนิกส ์
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ขอแสดงความนับถือ

 

 

ลงชื่อ.......................................................

ผู้ ดำเนินการ/ผู้ ขออนุญาต พร้ อมประทับตรา (ถ้ ามี)

ยืนยันการส่งรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ ไขผลกระทบสิ่งแวดล้ อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้ อม (รายงาน Monitor) ทางระบบอิเล็กทรอนิกส์

 

วันที่ วันที่ 31 มกราคม พ.ศ. 2565

เรื่อง รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ ไขผลกระทบสิ่งแวดล้ อม และมาตรการ ติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้ อม โครงการ การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้ อม โครงการผลิต
โพลีอะซีทัล (ครั้ งที่ 1) ประเภทโครงการ อุตสาหกรรมปิโตรเคมี รอบ 2 พ.ศ.2564

 

ข้ าพเจ้ าบริษั ท ไทยโพลีอะซีทั ล จำกั ด ได้ นำส่งข้ อมูลรายงาน Monitor ทางระบบอิเล็กทรอนิกส์ โดยได้ ตรวจสอบรายละเอียดถูกต้ อง ครบ
ถ้ วนแล้ ว และขอยืนยันว่ารายงาน Monitor ที่จัดส่งผ่านทางระบบอิเล็กทรอนิกส์ และทางเอกสาร มีรายละเอียดที่เหมือนกันทุกประการ
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เอกสารแนบที� 3 

ขั �นตอนการติดตามและวดัผลกรณีผลการตรวจวดั 

มีค่าผิดปกติไปจากเดิม 

  









    

เอกสารแนบที� 4 

ขั �นตอนการเตรียมการเพื�อตอบสนองเหตผิุดปกติ 

และเหตุฉุกเฉิน 
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1. วัตถุประสงค์ 
1.1 เพื�อกาํหนดโครงสร้าง บทบาท หนา้ที� ความรับผิดชอบ การบงัคบับญัชา การสั�งการ เครื�องมือ/อุปกรณ์ การ

ติดต่อสื�อสาร ให้เกิดประสิทธิภาพสูงสุด    
1.2 เพื�อใชเ้ป็นแนวทางในการประสานงานปฏิบติัการโตต้อบเหตผุิดปกติ/เหตุฉุกเฉิน ลดความเสี�ยง ความสูญเสีย

ต่อชีวิต, ทรัพยสิ์นและสิ�งแวดลอ้มใหน้อ้ยที�สุด 
1.3 เพื�อเป็นการกาํหนดแนวทางการฝึกซอ้มแผนโตต้อบเหตุผิดปกติ/เหตุฉุกเฉินในระดบัต่างๆ 

2.  ขอบเขต 
     ครอบคลุมเหตุผิดปกติ/เหตุฉุกเฉินที�เกิดขึ�นภายในบริษทัและภายนอกที�มีผลกระทบต่อบริษทัไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดัและบริษทั ไทยโพลีคาร์บอเนต จาํกดัอนัเนื�องมาจากเหตุการณ์ ดงันี�  

-  เพลิงไหม ้  ระเบิด  
-  สารเคมีอนัตรายหกรั�วไหล 
-  ก๊าซอนัตรายรั�วไหล  
-  สารกมัมนัตภาพรังสีรั�วไหล 

   -  เหตุผิดปกติ/เหตุฉุกเฉินอื�นๆ เช่น สิ�งปฏิกูลที�ไม่ใชแ้ลว้ รวมทั�งภยัธรรมชาติ 
3.  คําจํากดัความ 
3.1 เหตการณ์ผิดปกติ 

     เหตุการณ์ที�เกิดขึ�นจากการดาํเนินกิจกรรมของโรงงานในระดบัที�ก่อให้เกิดความเขา้ใจผิด และ/หรือความ 
เดือดร้อนรําคาญต่อโรงงานขา้งเคียง ชุมชน ราชการ หรือเสียภาพลกัษณ์ชื�อเสียง ของ กนอ. รวมถึงเหตกุารณ์ เช่น 
ไฟไหม,้ ก๊าซรั�ว, สารเคมีหกรั�วไหล หรือ รังสีรั�วไหล ที�ส่งผลกระทบหรืออาจก่อใหเ้กิดผลกระทบต่อ   ชีวิต   
ทรัพยสิ์นและสิ�งแวดลอ้มเพียงเลก็นอ้ยสามารถควบคุมใหอ้ยูใ่นสภาวะปกติไดโ้ดยทีมผูรั้บผิดชอบประจาํพื�นที� 
ตามโครงสร้างทีมระงบัเหตุฉุกเฉินในพื�นที�นั�นๆ  เช่น 

3.1.1 เหตุการณ์เกิดขึ�นภายในบริษทัฯ   ตวัอยา่งเช่น  
-  กรณีไฟฟ้าจากบริษทั Glow มีปัญหา ส่งผลให้ตอ้งหยดุกระบวนการผลิตกระทนัหนั  
-  กรณีมีก๊าซ CG รั�วไหลจากอุปกรณ์เฉพาะภายในหอ้ง Air Tight Room   
แลว้ทาํใหเ้กิดกลิ�นเหม็น เสียงดงั ควนัดาํ แสงสวา่ง ความร้อน นํ�าเสีย/สารเคมี ลงคลองสาธารณะ 

3.1.2 เหตุการณ์เกิดขึ�นภายนอกบริษทัฯ ตวัอยา่งเช่น 
-   กรณีเหตุฉุกเฉิน ก๊าซรั�ว, ไฟไหม ้หรือ สารเคมีหกรั�วไหล ของบริษทัขา้งเคียงหรืออยู่ภายในพื�นที� 
    นิคมอุตสาหกรรม  
-  กรณีเหตุการณ์หยดุกระบวนการผลิตฉุกเฉิน (Emergency Shutdown) ของบริษทัขา้งเคียงหรืออยู ่ 
   ภายในพื�นที�นิคมอุตสาหกรรม 

                       - เหตุการณ์ที�เกิดผลกระทบกบัคลองสาธารณะที�ไม่ปรากฏชดัวา่เกิดจากสาเหตุอะไร แต่ส่งผลกระทบ    
                         ต่อสัตวน์ํ�าและสิ�งแวดลอ้ม 
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หมายเหตุ: กรณีเหตุการณ์ที�เกิดขึ�นภายนอกบริษทัฯ และไม่มีผลกระทบ ต่อชีวิต  หรือทรัพยสิ์นของพนกังานที�อยู่
ภายในบริษทัฯ  ฝ่าย SHE จะทาํการประกาศแจง้พนกังานเพื�อทราบ 
3.2 เหตุฉุกเฉิน (Emergency) หมายถึง สภาวะที�มีอนัตรายหรืออนัตรายแฝงสูง ซึ�งเมื�อเกิดขึ�นแลว้ส่งผลกระทบต่อ 
ชีวิต ทรัพยสิ์น สิ�งแวดลอ้ม หรือ เป็นสภาวะที�เกิดขึ�นแลว้ไม่สามารถควบคุมใหอ้ยูใ่นสภาวะปกติไดใ้นเวลาอนัสั�น 
3.3 ระดบัความรุนแรงของเหตฉุุกเฉินโรงงาน: จาํแนกออกเป็น 3 ระดบั  

3.3.1 เหตฉุุกเฉินระดบั 1 (โรงงาน) 
-  เหตฉุุกเฉินที�ไม่สามารถควบคุมโดยทีมระงบัเหตุประจาํพื�นที�   
-  ไม่ส่งผลกระทบต่อโรงงานขา้งเคียง หรือชุมชนภายนอก    
-  สามารถควบคุมสถานการณ์ และระงับเหตุฉุกเฉินได้ด้วยแผนโตต้อบเหตุฉุกเฉินของโรงงานตาม

โครงสร้างทีมระงบัเหตุฉุกเฉินระดบัโรงงาน 
3.3.2 เหตฉุุกเฉินระดบั 2(กระทบภายในนิคม) 

                      - เหตุฉุกเฉินที�ไม่สามารถควบคุมสถานการณ์และระงบัเหตุฉุกเฉินไดด้ว้ยแผนโตต้อบเหตุฉุกเฉินของ 
                       โรงงานตามโครงสร้างทีมระงบัเหตุฉุกเฉินระดบัโรงงาน  
                      - ตอ้งร้องขอความช่วยเหลือหรือไดรั้บการสนบัสนุนจากเครือข่ายที�มีการตกลงร่วมกนัไวห้รือจาก 
                        สาํนกังานนิคมอุตสาหกรรมพื�นที�หรือจากสาํนกังานท่าเรืออุตสาหกรรม 
             3.3.3 เหตุฉุกเฉินระดบั 3(กระทบภายนอกนิคม) 

-   เหตฉุุกเฉินที�มีความรุนแรงเกินขีดความสามารถของโรงงานในการควบคุมหรือระงบัเหตุได ้  
-   ตอ้งร้องขอความช่วยเหลือจากองคก์รปกครองส่วนทอ้งถิ�นแห่งพื�นที�/อาํเภอ/จงัหวดั  
หมายเหตุ เขา้สู่ภาวะฉุกเฉินระดบัที� 1 จงัหวดัระยอง ตามแผนปฏิบติัการภาวะฉุกเฉินด้านสารเคมีและ
วตัถุอนัตรายจงัหวดัระยอง 

3.4 นิคมอุตสาหกรรมพื�นที�(IE) หมายถึง สาํนกังานนิคมอุตสาหกรรมพื�นที�ที�โรงงานตั�งอยู ่
3.5 ศูนยเ์ฝ้าระวงัควบคุมคุณภาพสิ�งแวดล้อม(Environment Monitoring Control Center: EMCC) หมายถึง ศูนยเ์ฝ้า
ระวงัและ ควบคุมคุณภาพสิ�งแวดลอ้ม เป็นศูนยที์�รวบรวมขอ้มูลทางด้านสิ�งแวดลอ้มและความปลอดภยั ซึ� งตั�งอยู่ที�
สาํนกังานนิคมอตุสาหกรรมมาบตาพุด 
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3.6 ศูนยบ์ญัชาการตอบโตส้ถานการณ์ฉุกเฉินและกระจายข่าว (Emergency Incident Command Center: EIC) 
หมายถึง ศูนยเ์ฝ้าระวงัและติดตามผลกระทบความปลอดภยัและดา้นสิ�งแวดลอ้มรวมถึงเป็น่ศูนยบ์ญัชาการตอบโต้
สถานการณ์ฉุกเฉินซึ�งตั�งอยูที่�สาํนกังานเทศบาลเมืองมาบตาพุด 
3.7 ศูนยสื์�อสารประสานงานของนิคมอุตสาหกรรม หมายถึง ศูนยสื์�อสารและประสานงานของสาํนกังานนิคม
อุตสาหกรรมพื�นที�และสาํนกังานท่าเรืออุตสาหกรรม ไดแ้ก่ นิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก(มาบตาพุด) 
นิคมอุตสาหกรรมอาร์ ไอ แอล ศูนยป์ระสานงานและอาํนวยความสะดวกในการเดินเรือ(VTMS) เป็นตน้ 

3.8 ผูบ้ญัชาการณ์เหตุการณ์/ผูอ้าํนวยการ (IC: Incident Commander) หมายถึง ผูว้า่ราชการจงัหวดั(ผูอ้าํนวยการ
จงัหวดั) นายอาํเภอ (ผูอ้าํนวยการอาํเภอ) นายกเทศมนตรี/นายก อบต.(ผูอ้าํนวยการทอ้งถิ�น) 
3.9 ผูอ้าํนวยการควบคุมเหตุฉุกเฉิน (ED: Emergency Director) แบ่งเป็น  

 ED ของโรงงานที�เกิดเหตุจะเป็นผูส้ั�งการสูงสุดของโรงงานและใหข้อ้มูลแก่หน่วยงานที�เขา้มาร่วมปฏิบติังาน  
 ED ของสาํนกังานนิคมอุตสาหกรรมในพื�นที� เป็นผูมี้อาํนาจสั�งการสุงสุดของสาํนกังานนิคมอุตสาหกรรมพื�นที� 
มีหนา้ที�ควบคุมและอาํนวยการร่วมกบั ED ของโรงงาน และหรือผูอ้าํนวยการทอ้งถิ�น/อาํเภอ/จงัหวดั ตาม
แผนปฏิบติัการภาวะฉุกเฉินดา้นสารเคมีและวตัถุอนัตรายของจงัหวดั 

3.10 ผูค้วบคุมศูนยบ์ญัชาการเหตุฉุกเฉิน (ECC Coordinator )  หมายถึงผูจ้ดัการอาวุโสและหรือผูบ้ริหารที�ไดรั้บ
มอบหมายทาํหนา้ที�เป็นผูอ้าํนวยการศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉิน (Emergency Control Center : ECC) เพื�อบริหารจดัการ
ทีมสนบัสนุน 
3.11 OC: ผูส้ั�งการเหตุฉุกเฉิน ณ.ที�เกิดเหต ุ(On-Scene Commander หรือ OC) ทาํหนา้ที�ควบคุมสถานการณ์และสั�ง
การช่วยชีวิตบริเวณที�เกิดเหตุประสานงานและรับคาํสั�งจาก ED  
3.12 MC: ผูป้ระสานงานของโรงงานกรณีเกิดเหตเุฉิน (Mutual Aid Coordinator) ทาํหนา้ที�ในการประสานงานกบั
หน่วยสนบัสนุนภายนอก ในการควบคุมระงบัเหตุ 
3.13 พื�นที�รับผิดชอบในการควบคุมระงบัเหตุฉุกเฉินแบ่งออกเป็น 5 พื�นที�  
(แผนที�พื�นที�รับผิดชอบดงัแสดงในเอกสารแนบ  2) 
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3.14 EC: หวัหนา้ทีมระงบัเหตุฉุกเฉิน/ผูค้วบคุมทีมระงบัเหตุฉุกเฉินประจาํพื�นที� (Emergency Chief) ทาํหนา้ที�ในการ
ควบคุมบญัชาการ และสั�งการทีมระงบัเหตุฉุกเฉินในที�เกิดเหตุ โดยปฏิบติัภายใตค้าํสั�งของ OC 
3.15 ERT: ทีมระงับเหตุ/ทีมตอบโต้เหตุฉุกเฉินประจําพื�นที�/ทีมตอบโต้เหตุฉุกเฉิน (Shift Emergency Response 
Team) 
3.16 สารเคมีอนัตราย: สารประกอบ สารผสม ซึ� งอยู่ในรูปของแข็งหรือของเหลว ซึ� งมีลกัษณะอย่างใดอย่างหนึ�งหรือ
หลายอยา่งดงัต่อไปนี�  มีพิษ กดักร่อน ระคายเคือง ทาํให้เกิดการแพ ้ก่อมะเร็ง หรือทาํใหเ้กิดอนัตรายต่อสุขภาพอนามยั 
ทาํให้เกิดการระเบิด เป็นตวัทาํปฏิกิริยารุนแรง เป็นตวัเพิ�มออกซิเจนไวไฟ หรือมีกมัมนัตภาพรังสี ตวัอย่างเช่น เบน
ซีน ฟอร์มาลีน โทลูอีน เมทธีลีนคลอไรดห์รือ กรดซลัฟูริก เป็นตน้ 
3.17 ก๊าซอนัตรายรั�วไหล: ก๊าซที�สามารถติดไฟไดง้่ายเมื�อไดรั้บความร้อน หรือเปลวไฟเช่น ก๊าซหุงตม้ ก๊าซไฮโดรเจน
ก๊าซบิวเทนเป็นตน้ หรือก๊าซที�เมื�อสูดดมกลิ�นหรือสัมผสัถูกร่างกายแลว้ทาํใหเ้กิดอนัตรายต่อสุขภาพและอาจเสียชีวิต
ได ้เช่นก๊าซคลอรีน, ก๊าซแอมโมเนียหรือก๊าซคาร์บอนิวคลอไรด ์เป็นตน้ หรือก๊าซที�ถูกอดัไวใ้นถงัดว้ยความดนัสูงเมื�อ
ถูกกระแทกอยา่งแรงอาจเกิดระเบิดไดเ้ช่น ก๊าซ คาร์บอนไดออกไซด ์ก๊าซออกซิเจนเป็นตน้ 
 
 
 

  โซน พื�นที� รับผิดชอบโดย 

โซน 1 

พื�นที�ในเขตกระบวนการผลิตของ K2T, K2U, K2W, หน่วยบรรจุเมด็, 
อาคารเก็บสินคา้(TPAC), อาคารเก็บสารเคมีอนัตราย,  Metering Unit ,
อาคารควบคุมคุณภาพ QR (TPAC) ,อาคารซ่อมบาํรุง, อาคารบริหาร 
โรงอาหารและ ลานจอดรถ  เป็นตน้ 

ฝ่ายผลิต PD Plant 

โซน 2 
พื�นที�ในเขตกระบวนการผลิตของ Production VP1, ลานถงัสารเคมี, 
โรงเก็บของเสียและ Metering Unit  เป็นตน้   

ฝ่ายผลิต  VP1 

โซน 3 
พื�นที�ในเขตกระบวนการผลิตของ Production PT1, หน่วยบรรจุเมด็,
อาคารสาํนกังาน LG และ อาคารเก็บสินคา้(TPCC1), อาคารควบคุม
คุณภาพ  QR (TPCC) และอาคารเก็บสารเคมีอนัตราย VP  เป็นตน้ 

ฝ่ายผลิต  PT1 

โซน 4 
พื�นที�ในเขตกระบวนการผลิตของ Production VP2, ลานถงัสารเคมี,
โรงเก็บของเสีย และ Metering Unit เป็นตน้ 

ฝ่ายผลิต  VP2 

โซน 5 
พื�นที�ในเขตกระบวนการผลิตของ Production PT2, ลานหรืออาคาร
เกบ็ของฝ่ายซ่อมบาํรุง, หน่วยบรรจุเมด็, อาคารเก็บสินคา้ (TPCC2), 
โรงเก็บของเสีย, อาคารเตาเผาขยะ และอาคารจอดรถยก   เป็นตน้ 

ฝ่ายผลิต  PT2 
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3.18 การแจง้ การติดต่อเพื�อบอกกล่าวสิ�งที�เกิดขึ�นผ่านทางช่องทางที�มีหรือสะดวกที�สุด เช่น การแจง้โดยผ่านทางวิทยุ
สื�อสาร, สถานีวิทยุกระจายเสียง, สถานีข่าวด่วน, โทรศพัท์,โทรสาร, จดหมาย/ขอ้ความทางอิเลคทรอนิคส์ (SMS), 
LINE, รถประกาศ อยา่งหนึ�งอยา่งใดหรือมากกวา่หนึ�งอยา่ง เพื�อใหผู้รั้บแจง้ทราบ 
3.19 การรายงาน การบอกกล่าวหรือมอบข้อมูลในสิ�งที�เกิดขึ�นผ่านทางช่องทางและด้วยวิธีการที� กาํหนดอย่างมี
รูปแบบเช่น เอกสารรายงาน จดหมายอิเลคโทรนิคส์ 
3.20 ECC : ศูนยบ์ญัชาการเหตุฉุกเฉินของโรงงาน (Emergency Command Center) เป็นศูนยบ์ญัชาการในการสั�งการ 
ระดมสรรพกาํลงัและทรัพยากรเพื�อควบคุมเหตุฉุกเฉิน ซึ�งกาํหนดเป็น � พื�นที� 
             * ECC1 เป็น ศูนยบ์ญัชาการเหตุฉุกเฉินหลกั ตั�งอยูที่�อาคาร LG บริเวณสาํนกังานฝ่ายความปลอดภยั  
               อาชีวอนามยัและสิ�งแวดลอ้ม 

* ECC2 ศูนยบ์ญัชาการเหตฉุุกเฉินสาํรอง ตั�งอยูที่�อาคาร LG ชั�น� 
กาํหนดใหผู้ค้วบคุมศูนยบ์ญัชาการเหตุฉุกเฉิน (ECC Coordinator )   เป็นผูอ้าํนวยการศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉิน 

(Emergency Control Center : ECC) ของหน่วยงานฝ่ายสนบัสนุนต่างๆ ตามหนา้ที�รับผิดชอบในขอ้ที� 4.3 
3.21 ผูจ้ดัการทีมสนับสนุน หมายถึง ฝ่ายต่างๆ ที�อยู่ตามโครงสร้างแผนฉุกเฉินระดบัโรงงาน ตามขอ้ที�  4.2.1 และมี
หนา้ที�รับผิดชอบตามหนา้ที�ที�กาํหนดในขอ้ 4.3 
4. ผู้รับผิดชอบ (Responsibilities) ตามโครงสร้างทีมระงับเหตฉุุกเฉิน โดยจะแบ่งออกเป็น 2 ระดบั คือ 

4.1 โครงสร้างทีมระงบัเหตุการณ์ผิดปกติ  
            เป็นทีมระงบัเหตุฉุกเฉินที�ใชใ้นการควบคุมเหตุการณ์ผิดปกติ ซึ� งส่งผลกระทบหรืออาจก่อให้เกิดผลกระทบ
เพียงเล็กนอ้ย   โดยมีขอบเขตและแบ่งพื�นที�รับผิดชอบในการควบคุมเหตุฉุกเฉินตามที�กาํหนดในขอ้ 3.13 โครงสร้าง
ทีมระงบัเหตุการณ์ผิดปกติ ดงัแสดงในขอ้ 4.1.1 

4.2 โครงสร้างทีมระงบัเหตุฉุกเฉินระดบัโรงงาน 
            เป็นทีมระงบัเหตุฉุกเฉินที�ใชใ้นการควบคุมเหตุฉุกเฉินระดบั 1 (นิคม1) ซึ� งเป็นเหตุฉุกเฉินที�ส่งผลกระทบต่อ 
ชีวิต ทรัพยสิ์นและสิ�งแวดลอ้มภายในบริษทั  รวมทั�งเป็นโครงสร้างทีมระงบัเหตุฉุกเฉินที�ใช้ในการประสานงาน
ควบคุมเหตุฉุกเฉินกบัหน่วยงานภายนอกในเหตุฉุกเฉินระดบั 2 (นิคม 2) และ ระดบั 3(นิคม 3) ตามลาํดบั  โครงสร้าง
ทีมระงบัเหตุฉุกเฉินระดบัโรงงาน ดงัแสดงในขอ้ 4.2.1 
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4.1.1 โครงสร้างทีมระงับเหตุการณ์ผิดปกติ 
         (Abnormal Incident) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

      

พนกังานขบัรถ(2 คน) 

(Driver) 

ทมีพยาบาลกะ 
 

(First Aid Team) 

T: 3112 

DCS Operator 
PD: PD1/ PD2/ PD3 
 VP1/VP2/PT1/PT2 

 
 

หวัหนา้ทมีระงบัเหต ุ
 

(Affected Shift Supervisor) 
 

ผูจ้ดัการโรงงาน 
   

(Affected Plant Manager) 

ผูจ้ดัการฝ่ายผลติ 
  

(Affected Production Manager) 

หอ้งควบคมุการผลติ (Control Room) 
  

(Affected Section Manager) 
 

พี�นที�เกดิเหต ุ

รายงานตวัที�จุดนดัพบ 

รายงานตวัที� CCR  

ทมีสนบัสนนุ:  วทิยุรายงานตวัตอ่ CCR  

T: 3109 

ทมีพยาบาล: เมื�อไดย้นิประกาศเหตกูารณ์ผดิปกต ิให ้

จัดเตรยีมอปุกรณ์และทมี พรอ้มแจง้ CCR พื�นที�เกดิเหต ุ

PD area 

(Zone: 1) 

PT1 area 
(Zone: 3) 

PT2 area 

(Zone: 5) 

VP1 area 

(Zone: 2) 

VP2 area 
(Zone: 4) 

Operator PD 

      ทมีที�1 = 6 นาย   

Operator PT1        

ทมีที�1 = 2 นาย   
Operator PT2          

ทมีที�1 = 1 นาย   

R: PD TPCC VP1 

Operator VP1      

ทมีที�1 = 5 นาย  

Operator VP2       

ทมีที�1 = 4 นาย 

Packing PT1         
ทมีที�2 = 5 นาย  

 

Packing PT2           
ทมีที�2 = 5 นาย  

 

Operator VP2       

ทมีที�2 = 2 นาย  

Operator VP1       
ทมีที�2 = 2 นาย  

Packing PT2          
ทมีที�3 = 2 นาย 

Packing PT1         
ทมีที�3 = 2 นาย 

Packing PT1         
ทมีที�3 =2 นาย  

Packing PT2           
ทมีที�3 =2 นาย  

 

ทมีระงบัเหตปุระจํากะ/HAZMAT 
 

Shift Emergency Response Team (ERT) 

พนกังาน QC & QM  
กะพื�นที�เกดิเหต ุ 

(Shift QC & QM)  

 PD area:  QC&QM-PD 
        T: 3214-7 

หมายเหต:ุ เมื�อมปีระกาศ
เหตกุารณ์ผดิปกตใิหนํ้ารถ
กระบะจอดรอหนา้หอ้ง

พยาบาล 

VP1, VP2 area: QC&QM-VP 
             T: 3244 

PT1, PT2 area: QC&QM-PT 
             T: 3225-6 

พยาบาลวชิาชพี 
(Nurse) 

เจา้หนา้ที�ความปลอดภยั 
 

(Safety Officer) 

R: SHE&ECC 

หมายเหต:ุ  
 T = Internal Telephone – Extension 
 R = Radio – Walkie Talkie 
 

Packing PD 
   ทมีที�2 = 4 นาย 
( เวลาทํางานปกต)ิ  

 

R: PD TPCC VP2 R: PD TPCC PT2 R: PD TPCC PT1 

R: PD TPCC PT1 

R: PD TPCC PT1 R: PD TPCC PT2 

R: PD TPCC PT2 

R: PD TPCC VP1 

R: PD TPCC VP1 

R: PD TPCC VP2 

R: PD TPCC VP2 

R: PD TPAC: POM1 

/ POM2/ POM3 
R: PD TPCC: VP1 

/VP2/PT1/PT2 

 
 

R: PD TPAC: POM1 
/ POM2/ POM3 

 



หมายเหต:ุ T = Internal Telephone – Extension                                        R = Radio – Walkie Talkie   R:P = PD TPAC : POM1/ POM2/ POM3    R:V/P = TPCC : VP1/VP2/PT1/PT2 
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4.2.1 โครงสร้างทีมระงับเหตุฉุกเฉินโรงงาน 
  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

      

ทมีสง่ตวั/คา่รกัษาพยาบาล
และบรกิารอาหาร เครื�องดื�ม 

Refer/Compensation Team 

(AD/Training SM/ Staff) 

T:3114 

ทมีประชาสมัพนัธ/์
ชุมชน 

Public Affair/CSR 

Team (GA-AD Staff) 

T:3103 

ทมีตดิตอ่สื�อสาร 
Communication 

Team (GA-AD SM) 

AD DM QR DM 

ทมีรกัษาพยาบาล 
Shift First Aid Team 

(Nurse/Driver/Shift QC POM/ 
QC VP/QC PT) 

ทมีอพยพจุด 

C/D 
Evacuation 

Team C/D 
(Packing PT2 

Officer) 

ทมีอพยพจุด 
A/B 
Evacuation 

Team A/B 
(QC&RD SM) 

T:3109 

SE DM 

ผูป้ระสานงาน

โรงงาน 
Mutual Aid 
Coordinator (MC) 

(SE Supervisor) 

LG DM 

ทมีจราจร 
Traffic 

Control Team 
(LG pervisor) 

MT DM 

ทมีจัดเตรยีม
อปุกรณ์และทมี

วทิยุสื�อสาร 
ECC 
Facilitator& 

Radio Team 

(IT Staff) 

ทมีดบัเพลงิสนบัสนุน 
Supporting Fire Team 

ทมีที� 1 = 5 คน 

ทมีที� 2 = 5 คน 

ทมี Fire Pump 

(Electrical Staff) 

R: MT TPAC/MT TPCC 

หอ้งควบคุมการผลติ 

Control Room 
(Affected Production SM) 

DCS Operator 

Process Control 
(Production Sup) 

R: P, R: V/P 

 

หวัหนา้ทมีระงบัเหตุฉุกเฉนิ 

Emergency Chief (EC) 
(Affected Shift Supervisor) 
 

ทมีระงบัเหตุฉุกเฉนิ
ภายนอก 

ทมีระงบัเหตุฉุกเฉนิ 
ประจํากะ/HAZMAT 

Shift Emergency 
Response Team (ERT) 

ทมีสนบัสนุนกลุ่มผาแดง 
 

PER Group 

R: P, R: V/P 

 

เจา้หนา้ที�ความ

ปลอดภยั (1) 
Safety Officer 

ผูส้งัการภาวะฉุกเฉนิ ณ.ที�เกดิเหต ุ
On Scene Commander (OC) 

  

(Affected Production Manager) 

ผูบ้นัทกึเหตกุารณ ์
Historian 

 (ISO Section) 

 

R: P, R: V/P 

 

R: P, R: V/P 

 

R: P, R: V/P 

 

R: P, R: V/P 

 

R: P, R: V/P 

 

R: P, R: V/P 

 

R: P, R: V/P 

On Scene 

 Note: 
 Internal Communication Channels 

 T = Internal Telephone – Extension 
 R = Radio – Walkie Talkie 

                   
           R*  รับวทิยจุากทมีจัดเตรยีมอปุกรณ ์

TC DM IT DM 

*ฉุกเฉนิจงัหวดั  

*ฉุกเฉนิจงัหวดั 

เจา้หนา้ที�ความ
ปลอดภัย (2) 

(Safety Officer) 

T:1191 

ผูอํ้านวยการควบคมุภาวะฉุกเฉนิ (Emergency Director (ED)) 
   

(Affected Plant Manager) 

R: P, R: V/P 

 

ผูค้วบคมุศนูยบั์ญชาการภาวะฉุกเฉนิ(ECC Coordinator) 

(Assigned GM/DM) 

President/Vice President 
ทมีที�ปรกึษา  

Advisor Team 

(Technical Advisor) 

จดัหาและจดัซื�อ

อุปกรณ์/เสบยีง 
Equipment/Food/ 

Refreshment Team 

(PS Sup up/ Staff) 

ทมีปิดผนกึ 
Seal Team 
(TC Staff) 

PS DM 

T:1522 

ผูอ้ํานวยการภาวะฉุกเฉนินคิมอุตสาหกรรม 
IE Emergency Director (ED1) 

 

*แผนฉุกเฉนินคิมอุตสาหกรรมระดบั2 
(IE2) 

ผูบ้ญัชาการณ์เหตุการณ์/ผูอ้ํานวยการ 
(IC: Incident Commander)) 

ผูอ้ํานวยการภาวะฉุกเฉนิโรงงาน  

Factory Emergency Director (ED2) 
(Assigned PM/GM/Vice President) 

*แผนฉุกเฉนิจงัหวดั1(นคิม 3)/จงัหวดั 2 

R: SHE&ECC 

R: SHE&ECC 

R: SHE&ECC 

R: SHE&ECC 

R: SHE&ECC 

R: P, R: V/P 
 

R: SHE&ECC 

R*: SHE&ECC R: MT TPAC/MT TPCC 

     R: MT TPAC/MT TPCC 

R: P, R: V/P 
 

R*: SHE&ECC3 

R: SHE&ECC3 R: SE&ECC1 

R: SHE&ECC1 

R: SHE&ECC2 

R*: SHE&ECC2 

R: SHE&ECC2 

R: SHE&ECC4 

R*: SHE&ECC4 R*: SHE&ECC1 

ผูร้ายงานเหตกุารณ์ตอ่
ผูบ้รหิาร 

Incident Reporter  

(IC DM/Executive MGR) 
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4.3 หนา้ที�รับผิดชอบ  
4.3.1 ผูอ้าํนวยการควบคุมเหตุฉุกเฉิน (Emergency Director หรือ ED) 

ผูรั้บผิดชอบ 
ผูจ้ดัการโรงงาน (Plant Manager) ของพื�นที�โรงงานที�เกิดเหตุ/พื�นที�โรงงาน
ไดรั้บผลกระทบ  

ช่องการสื�อสาร 
วิทยสืุ�อสาร  Walkies – Talkies  
PD TPAC: POM1/ POM2/ POM3 
PD TPCC: VP1/VP2/PT1/PT2 

นามเรียกขาน   ED      
จุดรายงานตวั  ศูนยบ์ญัชาการควบคุมเหตุฉุกเฉิน (ECC) 
รายงานตวัต่อ   - 

ผูป้ฏิบติัหนา้ที�แทน ผูที้�ไดรั้บมอบหมาย (Assigned) 
การแต่งกายพิเศษ/อุปกรณ์

ป้องกนัอนัตราย 
 เสื�อกั�ก ประจาํตาํแหน่ง  

หนา้ที�เบื�องตน้ 
อาํนวยการตดัสินใจในการควบคุมเหตุฉุกเฉินใหค้าํปรึกษากบัผูค้วบคุมศูนย์
บญัชาการเหตุฉุกเฉิน(ECC CO)และผูส้ั�งการ ณ.จุดเกิดเหตุ(OC) 

การฝึกอบรม หลกัสูตร Emergency Command, Crisis Management 
หนา้ที�รับผิดชอบ:  
1. สรุปสถานการณ์เหตุฉุกเฉินเบื�องตน้ให ้ECC ทราบก่อนเริ�มปฏิบติัหนา้ที� 
2. มอบหมายภารกิจเบื�องตน้ใหที้มสนบัสนุนต่างๆ เพื�อดาํเนินการตอบสนองเหตุฉุกเฉิน 
3. รายงานขอ้มูลใหผู้บ้ริหารระดบัสูง, ประธานบริษทั หรือรองประธานทราบ เป็นระยะ หรือสั�งการให ้IC  
 DM/Executive Technical Manager ดาํเนินการแทน  
4. วิเคราะห์ ประเมินสถานการณ์อยา่งต่อเนื�อง เพื�อพิจารณาระดบัการควบคุมเหตุฉุกเฉินที�เหมาะสม จนกวา่ 
    เหตุการณ์เขา้สู่ภาวะปกติ 
5. พิจารณาการประกาศ ยกเลิกเหตุฉุกเฉินเมื�อเหตุการณ์สงบโดยประกาศผา่นทางช่องทางที�สะดวกที�สุดหรือหลาย   
   ช่องทาง เช่น โทรศพัท ์โทรสาร จดหมาย / ขอ้ความทางอิเลก็ทรอนิคส์ (SMS)  เป็นตน้ 
6. จดัการแถลงข่าว/ใหข้อ้มูลเบื�องตน้กบัสื�อมวลชน, ใหข้อ้มูลองคก์รภายนอกที�เกี�ยวขอ้งเป็นระยะ 
7. กรณีเหตุฉุกเฉินรุนแรงเขา้สู่ เหตุฉุกเฉินระดบั 2(นิคม2) ร่วมประสานงานสั�งการ กบั ED ของสาํนกังาน 
    นิคมอุตสาหกรรมพื�นที� 
8. กรณีเหตุฉุกเฉินรุนแรงเขา้สู่ เหตุฉุกเฉินระดบั �(นิคม�) ร่วมประสานงานสั�งการ กบั ED ของสาํนกังาน 
    นิคมอุตสาหกรรมพื�นที�และผูบ้ญัชาการณ์เหตุการณ์/ผูอ้าํนวยการ(IC: Incident Commander) นายอาํเภอ      
   (ผูอ้าํนวยการอาํเภอ) นายกเทศมนตรี/นายก อบต.(ผูอ้าํนวยการทอ้งถิ�น)     
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4.3.2 ผูค้วบคุมศูนยบ์ญัชาการเหตุฉุกเฉิน (ECC Coordinator) 

 
หนา้ที�รับผิดชอบ:  
1. จดัตั�ง และควบคุม สั�งการ กาํกบัดูแล การปฏิบติังานของศูนยบ์ญัชาการควบคุมเหตุฉุกเฉิน (ECC) 
2. รับฟังสรุปสถานการณ์เหตุฉุกเฉินเบื�องตน้จาก ED 
3. ควบคุมดูแล จดัสรรหนา้ที�ภายในศูนยบ์ญัชาการเหตุฉุกเฉินตามโครงสร้างทีมระงบัเหตุฉุกเฉิน 
4. ติดตามงานที�ไดม้อบหมายกบัผูจ้ดัการทีมสนบัสนุนและให้คาํปรึกษากบัการปฏิบติังานฝ่ายสนบัสนุน 
5. รายงานสถานการณ์ ขอคาํปรึกษากบั ED เพื�อตดัสินใจแกไ้ขปัญหาเร่งด่วนในการควบคุมเหตุฉุกเฉิน 
6. สนบัสนุนเครื�องมือ เครื�องใช ้กาํลงัพล วสัดุอุปกรณ์ ต่างๆ ในการควบคุมระงบัเหตุฉุกเฉิน 
7. ประสานงานและใหข้อ้มูลแก่หน่วยงานต่างๆ ที�เขา้มาร่วมควบคุม ระงบัเหตุฉุกเฉิน ตามที�ร้องขอ 
 
 
 
 
 

ผูรั้บผิดชอบ 
GM of MT (ผูจ้ดัการทั�วไปฝ่ายซ่อมบาํรุง) หรือ GM of QR&IC (ผูจ้ดัการ
ทั�วไปฝ่ายตรวจสอบคุณภาพและควบคุมภายใน) หรือผูจ้ดัการฝ่ายที�ไดรั้บ
มอบหมาย  

ช่องการสื�อสาร 
วิทยสืุ�อสาร  Walkies – Talkies  
PD TPAC: POM1/ POM2/ POM3 
PD TPCC: VP1/VP2/PT1/PT2 

นามเรียกขาน - 
จุดรายงานตวั ศูนยบ์ญัชาการควบคุมเหตุฉุกเฉิน (ECC) 
รายงานตวัต่อ ผูอ้าํนวยการเหตุฉุกเฉิน (Emergency Director หรือ ED) 

ผูป้ฏิบติัหนา้ที�แทน 
ใน/นอกเวลาทาํงานปกติ : GM of MT หรือ GM of QR&IC 
หรือผูที้�ไดรั้บมอบหมาย 

การแต่งกายพิเศษ/อุปกรณ์
ป้องกนัอนัตราย 

เสื�อกั�ก ประจาํตาํแหน่ง  

หนา้ที�เบื�องตน้ 
ประสานงานกบั ED ,จดัตั�งศูนย ์ECC  และบญัชาการผูจ้ดัการทีมสนบัสนุนใน 
ECC พร้อมทั�งใหข้อ้มูลต่อ ED เป็นระยะ 

การฝึกอบรม หลกัสูตร Emergency Command 
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4.3.3 ผูส้ั�งการ ณ.ที�เกิดเหตุ (On-Scene Commander หรือ OC) 

ผูรั้บผิดชอบ ผูจ้ดัการฝ่ายผลิตของโรงงานที�เกิดเหตุ/โรงงานที�ไดรั้บผลกระทบ 

ช่องการสื�อสาร 
วิทย ุWalkies – Talkies  
PD TPAC: POM1/ POM2/ POM3 
PD TPCC: VP1/VP2/PT1/PT2 

นามเรียกขาน  OC   
จุดรายงานตวั CCR /บริเวณที�ปลอดภยัใกลจุ้ดที�เกิดเหตุ/จุดนดัพบที� EC กาํหนด 
รายงานตวัต่อ ผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉิน (Emergency Director :ED) 

ผูป้ฏิบติัหนา้ที�แทน ใน/นอกเวลาทาํงานปกติ: ช่วงเริ�มเกิดเหตุโดย Shift Supervisor โรงงานที�เกิดเหตุ 
ในเวลาทาํงานปกติ:  Section Manager พื�นที�เกิดเหตุหรือผูไ้ดรั้บมอบหมาย 

การแต่งกายพิเศษ/
อุปกรณ์ป้องกนัอนัตราย 

หมวกบญัชาการภาวะฉุกเฉิน / เสื�อกั�ก ประจาํตาํแหน่ง / อุปกรณ์ PPE 
ที�เหมาะสมกบัเหตุภาวะฉุกเฉิน เช่น หนา้กากป้องกนัสารเคมี 

หนา้ที�เบื�องตน้ 
 

ควบคุมเหตกุารณ์ และสั�งการในการระงบัเหตุ และ ช่วยชีวิตที�จุดเกิดเหตุ  ประเมิน
สถานการณ์เหตุฉุกเฉิน บญัชาการควบคุมระงบัเหตุฉุกเฉิน 

การฝึกอบรม หลกัสูตร Emergency Command and Advance Emergency/ Fighting   
 
หนา้ที�รับผิดชอบ  
1. รับฟังสรุปเหตุการณ์ฉุกเฉินจากผูค้วบคุมทีมระงบัเหตุฉุกเฉิน (EC)และทาํหนา้ที�เป็น OC 
2. ประเมินสถานการณ์และพิจารณาลาํดบัความสาํคญัการควบคุมเหตุฉุกเฉินร่วมกบั EC 
3. รายงานขอ้มูลสถานการณ์ที�จุดเกิดเหตุให้แก่ ED ทราบเป็นระยะ 
4. กาํหนดยทุธวิธีและดาํเนินการระงบัเหตุฉุกเฉินกบั EC 
5. ประสานงานกบั ED ในการดาํเนินการ ดงันี�  

   - การระงบัเหตุ และใหค้วามช่วยเหลือทีมสนบัสนุนต่างๆ ที�เขา้มาช่วยเหลืออยา่งต่อเนื�อง 
   - การพิจารณาและตดัสินใจ ขอความช่วยเหลือสนบัสนุนดา้นทรัพยากรและวสัดุอุปกรณ์ตามความจาํเป็น 
   - การประเมินความจาํเป็นในการสั�งอพยพพนกังานบางส่วนหรือทั�งหมดและการแจง้ทิศทางลม 

6. พิจารณาและตดัสินใจในการสั�งการยกเลิกภาวะฉุกเฉินร่วมกบั ED    
หมายเหตุ: กรณีภาวะฉุกเฉินมีความรุนแรงเขา้สู่ เหตุฉุกเฉินระดบั � (นิคม 2) หรือ เหตุฉุกเฉินระดบั � (นิคม 3) OC 
โรงงานตอ้งร่วมประสานงาน สั�งการ ณ.จุดเกิดเหตุ ร่วมกบั OC ของหน่วยงานที�เขา้มาสนบัสนุน       
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4.3.4 ผูจ้ดัการทีมสนบัสนุน (Supporting Department Team) 

ผูรั้บผิดชอบ Department Manager/ผูจ้ดัการแผนก 
ช่องการสื�อสาร วิทย ุWalkies – Talkies ช่อง SHE&ECC1/ECC2/ECC3/ECC4,MT PD/VP/PT 

นามเรียกขาน 

- ฝ่าย AD 
- ฝ่าย QR  PD 
- ฝ่าย QR  VP/PT 
- ฝ่าย SHE 
- ฝ่าย LG 
- ฝ่าย MT  PD/PT/VP 
- ฝ่าย TC 
- ฝ่าย IT 
- ฝ่าย PS 
- ฝ่าย IC 

จุดรายงานตวั ศูนยบ์ญัชาการควบคุมภาวะฉุกเฉิน (ECC) 
รายงานตวัต่อ ECC Coordinator: ผูค้วบคุมศูนยบ์ญัชาการเหตุฉุกเฉิน 

ผูป้ฏิบติัหนา้ที�แทน ผูจ้ดัการแผนกที�ไดรั้บมอบหมาย 
การแต่งกายพิเศษ/

อุปกรณ์ป้องกนัอนัตราย 
เสื�อกั�ก ประจาํตาํแหน่ง 

หนา้ที�เบื�องตน้ 
ติดต่อหวัหนา้ทีมสนบัสนุนจดัเตรียมทีมใหพ้ร้อมตามโครงสร้างทีมระงบัเหตุ
ฉุกเฉิน และรายงานการปฏิบติังานต่อ ECC Coordinator   และบนัทึกโน๊ต ใหก้บัทีม
จดบนัทึกเพื�อใชเ้ป็นขอ้มูลบนัทึกเหตุการณ์ 

การฝึกอบรม หลกัสูตร Emergency Command 
หนา้ที�รับผิดชอบ : 
1. จดัเตรียมความพร้อมของทีมสนบัสนุนตามโครงสร้างทีมระงบัเหตุฉุกเฉิน 
2. เขา้รายงานตวัที� ECC และแจง้ความพร้อมทีมต่อ ECC Coordinator และรับฟังสรุปสถานการณ์เบื�องตน้กบั ED 
3. ติดตามการปฏิบติัหนา้ที�เบื�องของทีมสนบัสนุนและใหค้วามช่วยเหลือ สนบัสนุนตามที�ไดรั้บมอบหมาย 
4. แจง้ ECC Coordinator ทุกครั� งที�ปฏิบติัตามหนา้ที�และภารกิจที�ไดรั้บมอบหมายเสร็จ พร้อมบนัทึกขอ้มูล 
     การปฏิบติัส่งใหที้มจดบนัทึกทาํการบนัทึกขอ้มูลต่อไป 
5. ติดตามภารกิจของทีมสนบัสนุนตามโครงสร้างทีมระงบัเหตุฉุกเฉิน  
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4.3.5 ผูค้วบคุมทีมระงบัเหตุฉุกเฉิน (Emergency Chief) 

ผูรั้บผิดชอบ หวัหนา้กะพื�นที�การผลิตของโรงงานที�เกิดเหตุ 
ช่องการสื�อสาร   วิทย ุWalkies – Talkies  

PD TPAC: POM1/ POM2/ POM3 
PD TPCC: VP1/VP2/PT1/PT2 

นามเรียกขาน EC (Emergency Chief) 
จุดรายงานตวั CCR/บริเวณที�ปลอดภยัใกลจุ้ดที�เกิดเหตุ 
รายงานตวัต่อ OC:  ผูส้ั�งการเหตุฉุกเฉิน ณ.ที�เกิดเหตุ (On-Scene Commander) 

ผูป้ฏิบติัหนา้ที�แทน Senior Operator ที�ไดรั้บมอบหมาย 
การแต่งกายพิเศษ/อุปกรณ์

ป้องกนัอนัตราย 
ชุดดบัเพลิงเตม็ชุด และ อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายที�เหมาะสมกบัสถานการณ์
ฉุกเฉิน เช่น ชุดป้องกนัสารเคมี, หนา้กากป้องกนัสารเคมี, แวน่ตาป้องกนั
สารเคมี , SCBA เป็นตน้ 

หนา้ที�เบื�องตน้ ควบคุม,สั�งการระงบัเหตุเบื�องตน้และทีมระงบัเหตุฉุกเฉิน ในการระงบัเหตุ
ฉุกเฉินเพื�อควบคุมเหตุฉุกเฉินตั�งแต่เริ�มเกิดเหตุ  

การฝึกอบรม หลกัสูตร Basic and Advance Emergency/ Fighting   

หนา้ที�รับผิดชอบ : 
1.ไปที�เกิดเหตุเพื�อตรวจสอบและประเมินสถานการณ์ สั�ง DCS ประกาศแจง้ “เหตุฉุกเฉิน” 
2.กาํหนดจุดนดัพบที�ปลอดภยัใกลจุ้ดเกิดเหตุแจง้ใหลู้กทีมและ DCS ทราบ 
3.สั�งการควบคุมและระงบัเหตุฉุกเฉิน   ณ.จุดเกิดเหตุ (สวมเสื�อผจญเพลิง อกัษร “EC” / Emergency Chief) 
4.กรณีมีผูบ้าดเจ็บ ตอ้งดาํเนินการช่วยเหลือก่อน ใหน้าํผูบ้าดเจ็บ/เจ็บป่วยออกไปจุดนดัพบที�ปลอดภยั 
5.ประเมินสถานการณ์และรายงานใหผู้จ้ดัการฝ่ายรับทราบพร้อมแจง้ฝ่าย SHE ทราบทนัที 
6.เมื�อสามารถควบคุมเหตุการณ์ ก่อนประกาศยกเลิกภาวะฉุกเฉิน เขา้สู่สภาวะปกติ ตอ้งส่งทีม สาํรวจ ตรวจสอบ    
   พื�นที�โดยรอบที�อาจไดรั้บผลกระทบ  
7.สรุปเหตุการณ์และความเสียหายเบื�องตน้ให ้DCS บนัทึกและรายงานใหผู้เ้กี�ยวขอ้งทราบ 
8.สั�งให ้DCS แจง้ผูจ้ดัการฝ่ายและผูที้�เกี�ยวขอ้งรับทราบตาม Emergency Callout Route ผา่นทาง � ช่องทาง  
   คือ 1. ทางโทรศพัท ์ 2.  ระบบ SMS แจง้เหต ุ 
9.กรณีเหตฉุุกเฉินระดบั 1 – 3 ตอ้งทาํหนา้ที�เป็นผูส้ั�งการ ณ.จุดเกิดเหตุ (OC) ควบคุม ระงบัเหตุ แทนผูส้ั�ง 
  การ ณ ที�เกิดเหตุ (OC) จนกวา่ ผูจ้ดัการฝ่ายหรือผูที้�ไดรั้บมอบหมายเป็น OC มาถึงจุดนดัพบ 
10. ควบคุม สั�งการทีมระงบัเหตุฉุกเฉินในการควบคุม ระงบัเหตุฉุกเฉินตามคาํสั�งของ OC 
11. จดัทาํรายงานการสอบสวนอุบติัเหตุ/อุบติัการณ์ (3SE-P150) หลงัเกิดเหตุแจง้ต่อผูเ้กี�ยวขอ้ง 
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4.3.6 ทีมระงบัเหตุฉุกเฉินประจาํกะ (Shift Emergency Response Team: ERT)    

ผูรั้บผิดชอบ พนกังาน Operator ประจาํกะและพนกังานควบคุม DCS 
ช่องการสื�อสาร  วิทย ุWalkies – Talkies          

PD TPAC: POM1/ POM2/ POM3 
PD TPCC: VP1/VP2/PT1/PT2 

นามเรียกขาน  ERT 1,2,3 ...... 
จุดรายงานตวั CCR /จุดที�ปลอดภยัใกลบ้ริเวณที�เกิดเหตุตามที� EC กาํหนด 
รายงานตวัต่อ EC (Emergency Chief) 

ผูป้ฏิบติัหนา้ที�แทน ไม่มี 

การแต่งกายพิเศษ/อุปกรณ์
ป้องกนัอนัตราย 

ชุดผจญเพลิง, ชุดป้องกนัสารเคมี  / หนา้กากป้องกนัสารเคมี, SCBA, เครื�อง
เช็คก๊าซ เป็นตน้ 

หนา้ที�เบื�องตน้ DCS ประกาศแจง้เหตุเบื�องตน้ใหผู้เ้กี�ยวขอ้งทราบและแจง้ขอ้มูลให้
ผูเ้กี�ยวขอ้งตาม Emergency call route และทีมทาํการระงบัเหตุเบื�องตน้ 
ควบคุมดูแลการตดัแยกระบบ, การควบคุมระบบการกระจายหรือกาํจดัก๊าซ
อนัตรายรวมทั�งการตดักระแสไฟฟ้า 

การฝึกอบรม หลกัสูตร Basic and Advance Emergency/ Fighting   
หนา้ที�รับผิดชอบ : 
1. สาํรวจพื�นที�เกิดเหตุ/พื�นที�ใตจุ้ดเกิเหตุและแจง้เหตุฉุกเฉินเบื�องตน้ให ้EC ทราบ 
2. DCS ประกาศแจง้พนกังานที�ไม่เกี�ยวขอ้งออกจากพื�นที�เกิดเหตุ, ตดักระแสไฟฟ้า, แจง้เหตุใหผู้จ้ดัการฝ่าย/ 
 แจง้เหตุใหฝ่้าย SHE และผูเ้กี�ยวขอ้งทางโทรศพัท/์ทาง SMS ฯลฯ พร้อมตรวจอุปกรณ์ใน DCSเพื�อใหข้อ้มูล 
 ต่อ EC เป็นระยะ 
3.ทีมระงบัเหตุจดัเตรียมอุปกรณ์ระงบัเหตุ สวมชุดและอุปกรณ์ป้องกนัที�จาํเป็น ทาํการทดสอบอุปกรณ์ก่อนใช ้
งานและแจง้ความพร้อมของทีมต่อ EC  CCR ติดตามและรายงาน Process conditions ต่อ EC เป็นระยะ 
4. ควบคุมดูแลระงบัเหตุภาวะฉุกเฉิน ตดัแยกระบบ, Shutdown ระบบ, การโตต้อบระงบัเหตุเบื�องตน้,  
การควบคุม ระบบการกระจายหรือกาํจดัก๊าซอนัตราย ,  ปิดกั�นพื�นที�อนัตราย และรวมทั�งการตดักระแสไฟฟ้า 
5.ช่วยเหลือผูบ้าดเจ็บ/เจ็บป่วยที�จุดเกิดเหตุออกมาที�จุดปลอดภยัและดูแลตลอดเวลาจนกว่าทีมพยาบาลจะมาถึง 
6. เหตุการณ์เขา้สู่สภาวะปกติทาํการสาํรวจความเสียหายเบื�องตน้และปิดกั�นพื�นที�เกิดเหตุ แจง้ EC ทราบทนัที 
7. DCS บนัทึกขอ้มูลเกิดเหตุ จาํนวนทีมระงบัเหตุ การใชง้าน SCBA และแจง้ต่อผูเ้กี�ยวขอ้งเป็นระยะ 
8.ดูรายละเอียดการปฏิบติังานทีมระงบัเหตุฉุกเฉินประจาํกะ (3SE – S003)  
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4.3.7 ทีมสนบัสนุนฝ่ายซ่อมบาํรุง (MT Supporting Team) 

ผูรั้บผิดชอบ หวัหนา้ทีมสนบัสนุน : วิศวกรอาวุโสหรือ ซุปเปอร์ไวเซอร์ฝ่ายซ่อมบาํรุง 
ทีมสนบัสนุนฝ่ายซ่อมบาํรุง : พนกังานฝ่ายซ่อมบาํรุง  

ช่องการสื�อสาร   วิทย ุ Walkies – Talkies ช่อง MT TPAC / MT TPCC 
นามเรียกขาน ทีมสนบัสนุน MT1, MT2 
จุดรายงานตวั หนา้อาคารบริหาร / หนา้อาคารคลงัสินคา้ TPCC1 
รายงานตวัต่อ ผจก.ทีมสนบัสนุนฝ่ายซ่อมบาํรุง (ผูจ้ดัการฝ่าย MTโรงงานที�เกิดเหตุ) 

ผูป้ฏิบติัหนา้ที�แทน ไม่มี 
การแต่งกายพิเศษ/อุปกรณ์

ป้องกนัอนัตราย 
ชุดดบัเพลิง  / หนา้กากป้องกนัสารเคมี, SCBA เป็นตน้ 

หนา้ที�เบื�องตน้ ตรวจเช็คการทาํงานของปั� มนํ�าดบัเพลิง และรายงานความพร้อมการ
สนบัสนุนช่วยเหลือของทีมต่อ ผจก.ทีมสนบัสนุนฝ่ายซ่อมบาํรุง 

การฝึกอบรม หลกัสูตร Basic and Advance Emergency/ Fighting   
 
หนา้ที�รับผิดชอบ: 
1. หวัหนา้ทีมสนบัสนุนจดัเตรียมทีมสนบัสนุนและรายงานตวัต่อผจก.ทีมสนบัสนุนฝ่ายซ่อมบาํรุง 
2. สวมชุดดบัเพลิงพร้อมอปุกรณ์ป้องกนัสารเคมีและอุปกรณ์ต่างๆ ที�จาํเป็นตามลกัษณะอนัตราย  พร้อมทั�งตอ้งนาํ
เครื�องตรวจวดัก๊าซไปดว้ยเสมอ 
3. จดัส่งเจา้หนา้ที�ไฟฟ้าตรวจเชค็การทาํงานของปั� มนํ�าดบัเพลิงในช่วงแรก(ดูแลใหใ้ชง้านได)้ และรายงานการปฏิบติั
หนา้ที�ต่อผจก.ทีมสนบัสนุนฝ่ายซ่อมบาํรุง 
4. เตรียมทีมพร้อมสนบัสนุน ช่วยเหลือ ตามที�มีการร้องขอ (เมื�อเขา้สนบัสนุนตามการร้องขอ หวัหนา้ทีมตอ้งประเมิน
ความปลอดภยัในการแต่งกายใหเ้หมาะสมและปลอดภยัตามเหตุฉุกเฉิน) 
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4.3.8 ทีมอพยพ (A/B และ C/D) 

ผูรั้บผดิชอบ หวัหนา้ทีมอพยพ A/B  : TPAC&TPCC  QC – QM Section Manager  
ผูป้ระสานงานทีมอพยพ C/D : Officer Packing (PT2) และ WH2  

ช่องการสื�อสาร   วิทย ุ Walkies – Talkies ช่อง SHE & ECC2 

นามเรียกขาน ทีมอพยพ A/B หรือทีมอพยพ C/D 

จุดรายงานตวั กรณีไฟใหม ้: ทีมอพยพ A/B ที�อาคารบริหารชั�น�/อาคารLG 
ทีมอพยพ  C/D ที�จดุทางเขา้ VP2  
(ทาง VP1ลงเขา้เขต VP2 ทิศตะวนัตกติดรั�วบริษทัผาแดง) 
กรณีก๊าซรั�ว/สารเคมีรั�ว : ทีมอพยพ A/B ที�อาคารบริหารชั�น�หรืออาคารLG 
                                        ทีมอพยพ C/D ที� Office Packing PT2/WH2 

รายงานตวัต่อ ผจก.ทีมสนบัสนุนฝ่าย QC&RD (ผูจ้ดัการฝ่ายควบคุมคุณภาพโรงงานที�เกิดเหต)ุ 

ผูป้ฏิบติัหนา้ที�แทน ในเวลาทาํงานปกติ หวัหนา้ทีม  : QR Section Manager (PD&PT/VP) และ PT2 
Operator(Packing) 

นอกเวลางาน หวัหนา้ทีม/ทีม  : QR Technician Shift พื�นที�ไม่เกิดเหต ุ

การแต่งกายพิเศษ/อุปกรณ์
ป้องกนัอนัตราย 

อุปกรณ์ที�ตอ้งจดัเตรียม หนา้กากป้องกนัสารเคมี, ธงอพยพ, โทรโข่ง 

หนา้ที�เบื�องตน้ จดัเตรียมทีมอพยพ มอบหมายภารกิจให้ลูกทีม ติดตามจาํนวนผูอ้พยพในแต่ละพื�นที� (แผนที�จดุ
รวมพลตามเอกสารแนบ �) 
ทีมอพยพ A/B: ดูแลจุดอพยพในอาคาร �, 2 ,3.�และ�.�  
ทีมอพยพ C/D: ดูแลจุดอพยพในอาคาร � และ � 

การฝึกอบรม หลกัสูตร Emergency Response Plan 

หนา้ที�รับผิดชอบ : 
1.จดัเตรียมทีมอพยพและรายงานตวัต่อ ผจก.ทีมสนบัสนุนฝ่าย QR (ผจก.ฝ่ายพื�นที�เกิดเหตุ) 
2.มอบหมายภารกิจให้ลูกทีม ติดตามจาํนวนผูอ้พยพในแต่ละพื�นที�และเช็คยอดรวมพนกังาน ผูรั้บเหมา 
                     - ติดตามรายชื�อ/จาํนวนพนกังานทั�งหมดและผูรั้บเหมาประจาํกบัเจา้หนา้ที�ฝ่ายบุคคล 
                     - ติดตามรายชื�อ/จาํนวนผูรั้บเหมาชั�วคราว จากใบลงทะเบียนที�ป้อม �, 6, 8 

               - ติดตามผูม้าติดต่อ โดยเช็คจาก พนกังานที�ถูกเขา้พบ 
               - ตรวจเช็ครายชื�อและจาํนวน ของแตล่ะฝ่ายจากตวัแทนฝ่ายที�จดุรวมพล 

�.สรุปยอดรวมผูอ้พยพ/ยอดผูสู้ญหาย(ถา้มี)และหวัหนา้ทีมอพยพรายงานให้ผจก.ทีมสนบัสนุนฝ่าย QR 
�.ควบคุมดูแลผูอ้พยพไม่ให้ตื�นตระหนก ประชาสัมพนัธ์ ขอ้มูลเหตุฉุกเฉินเบื�องตน้ใหผู้อ้พยพทราบ 
�.สนบัสนุนกาํลงัพลช่วยเหลือทีมพยาบาลทนัที ถา้มีการร้องขอ 
�.นาํการอพยพโดยควบคุมดูแลการอพยพยา้ยจุดของพนกังาน , ผูรั้บเหมาและผูม้าติดต่อ ไปยงัจุดที�ปลอดภยั 
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 4.3.9 ทีมส่งตวั/ค่ารักษาพยาบาลและบริการอาหาร/เครื�องดื�ม (Refer/Compensation Team) 

ผูรั้บผิดชอบ ผูจ้ดัการแผนกทรัพยากรมนุษยแ์ละพนกังานของแผนก  
ช่องการสื�อสาร   โทร 3114 /โทร 3104 
นามเรียกขาน -  
จุดรายงานตวั อาคารบริหารชั�น 3 / ชั�น 1  
รายงานตวัต่อ ผูจ้ดัการทีมสนบัสนุนฝ่าย  AD 

ผูป้ฏิบติัหนา้ที�แทน ผูที้�ไดรั้บมอบหมาย 
การแต่งกายพิเศษ/อุปกรณ์

ป้องกนัอนัตราย 
ไม่จาํเป็น  / หนา้กากป้องกนัสารเคมี / แวน่ตาป้องกนัสารเคมี 

หนา้ที�เบื�องตน้ ประสานงานกบัทีมพยาบาล เพื�อนาํส่งตวัผูป่้วยหรือผูบ้าดเจ็บไป
โรงพยาบาล ดูแลค่าใชจ่้ายการรักษาพยาบาลและจดัหาเครื�องดื�ม/อาหาร
พร้อมเจา้หนา้ที�บริการใหก้บัทีมโตต้อบเหตุฉุกเฉิน 

การฝึกอบรม หลกัสูตร Emergency Response Plan 

 
หนา้ที�รับผิดชอบ : 
1.รายงานความพร้อมของทีมต่อผูจ้ดัการทีมสนบัสนุนฝ่าย AD 
2.ประสานงานทีมพยาบาล กรณีมีผูบ้าดเจ็บ เตรียมประวติั/ขอ้มูลผูที้�ไดรั้บบาดเจ็บ / เจ็บป่วย เบื�องตน้ 
3.ประสานงานกบัโรงพยาบาลนาํส่งผูบ้าดเจ็บส่งไปยงัโรงพยาบาลและแจง้ต่อญาติของผูบ้าดเจ็บ  
4.จดัเจา้หนา้ที�ดูแลผูบ้าดเจ็บและเจ็บป่วย/ดูแลค่าใชจ่้ายการรักษาพยาบาลและเงินทดแทน 
5.รายงานการปฏิบติัหนา้ที�ให ้ผจก.ทีมสนบัสนุนฝ่าย AD ทราบหรือแจง้ทนัทีกรณีมีปัญหาในการจดัการ 
6.จดัหาเครื�องดื�ม/อาหารใหที้มระงบัเหตุฉุกเฉิน ทีมสนบัสนุนและหน่วยงานภายนอกที�เขา้โรงงาน  
เช่น เจา้หนา้ที� กนอ.,เจา้หนา้ที�เทศบาล ฯลฯ(ถา้ตอ้งซื�อจากภายนอกใหติ้ดต่อทีมจดัหาและจดัซื�อ) 
7.จดัหาเจา้หนา้ที�ดูแลและบริการเสริฟ เครื�องดื�ม อาหาร ใหที้มสนบัสนุนและผูเ้กี�ยวขอ้ง 
8.ติดตามอาการของผูบ้าดเจ็บ เจ็บป่วย รายงานผูจ้ดัการทีมสนบัสนุนฝ่าย ADแจง้ต่อผูบ้ริหารที�เกี�ยวขอ้งทราบ 
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4.3.10 ทีมพยาบาล (First aid team: FA) 

ผูรั้บผิดชอบ พยาบาลประจาํกะ/QR กะพื�นที�เกิดเหตุ/SHE On call  
ช่องการสื�อสาร วิทย ุWalkies – Talkies  ช่อง SE&ECC 
นามเรียกขาน ทีมพยาบาล/FA  
จุดรายงานตวั หอ้งพยาบาล  
รายงานตวัต่อ เวลาทาํงานปกติ: หวัหนา้กะที�เกิดเหตุ(EC)/SHE Officer / MC    

นอกเวลาทาํงานปกติ: หัวหนา้กะที�เกิดเหตุ(EC)/ On call SHE 
ผูป้ฏิบติัหนา้ที�แทน พนกังาน QR กะพื�นที�ที�ไม่เกิดเหตุ 

การแต่งกายพิเศษ/อุปกรณ์ป้องกนั
อนัตราย 

ไม่จาํเป็น  / หนา้กากป้องกนัสารเคมี / แวน่ตาป้องกนัสารเคมี 

หนา้ที�เบื�องตน้  
เมื�อไดย้นิสัญญาณแจง้เหตุ 

หรือเมื�อไดรั้บแจง้จากพื�นที�เกิดเหตุ 

เตรียมรถที�หนา้ห้องพยาบาล และอุปกรณ์ช่วยเหลือใหพ้ร้อมเขา้
ช่วยเหลือผูบ้าดเจ็บถา้มี และเคลื�อนยา้ยผูบ้าดเจ็บออกมาที�จุดปลอดภยั  

การฝึกอบรม First Aid and CPR 
 
หนา้ที�รับผิดชอบ : 
1. พยาบาลวิชาชีพ (ตลอด 24 ชม.) 
 -  ติดตอ่พนกังานขบัรถ(ห้องพกัคนขบัรถ โทร ����) นาํรถมาที� หนา้หอ้งพยาบาล 
 -  จดัเตรียมอุปกรณ์ ณ. หอ้งพยาบาลบริษทัฯ 
-  บนัทึกเหตุการณ์ ขอ้มูลผูแ้จง้เหตุการณ์บาดเจ็บ เจ็บป่วยและอื�นๆพร้อม แจง้ฝ่าย SHE ทราบทนัที 
-   รายงานตวัต่อ SHE โดยตรง /วิทยแุจง้หวัหนา้กะพื�นที�เกิดเหตุ/โทรแจง้ DCS  ที� CCR 
-  จดัประชุมทีมและมอบหมายหนา้ที�ใหลู้กทีม 
 -  เขา้ทาํการช่วยเหลือ ขนยา้ย หรือส่งต่อผูบ้าดเจ็บตามที�มีการร้องขอ 
  -  รายงานความคืบหนา้ และขอ้มูลผูบ้าดเจ็บให ้SHE หรือ SHE On  Call  
2. QR กะพื�นที�เกิดเหตุ(กรณีเหตุฉุกเฉินระดบัโรงงาน QR กะทั�งหมด) 
  - ออกจากพื�นที�เขตผลิต มารายงานตวัที�ห้องพยาบาล  เป็นผูช่้วยพยาบาลในการช่วยเหลือผูบ้าดเจ็บ 
  - ศึกษาเส้นทาง ทิศทางลม ในแผนที� และเป็นผูน้าํทางพนกังานขบัรถ กรณีเขา้ช่วยเหลือผูบ้าดเจ็บ 

          ทาํการประสานงานกบั หวัหนา้กะ นาํผูบ้าดเจ็บออกไปหอ้งพยาบาล 
3. ดูรายละเอียดการปฏิบติังานทีมพยาบาล (3SE –S007)      
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 4.3.11   ทีมควบคุมจราจร (Traffic Team: TT) 

ผูรั้บผิดชอบ หวัหนา้ทีมจราจร : หวัหนา้แผนกคลงัสินคา้และจดัส่ง 
ทีมควบคุมจราจร : พนกังาน ร.ป.ภ 

ช่องการสื�อสาร   วิทย ุWalkies – Talkies  ช่อง SHE & ECC3 
นามเรียกขาน ทีมจราจร/TT 
จุดรายงานตวั ป้อม 1  
รายงานตวัต่อ ผจก.ทีมสนบัสนุนฝ่ายคลงัสินคา้และจดัส่ง (LG DM) 

ผูป้ฏิบติัหนา้ที�แทน ใน/นอกเวลาทาํงานปกติ : หวัหนา้พนกังานรักษาความปลอดภยั 
การแต่งกายพิเศษ/อุปกรณ์ป้องกนั

อนัตราย 
กรณีสารเคมีรั�วไหล ใหส้วมแวน่ตาป้องกนัสารเคมีและสวมหนา้กาก
ป้องกนัสารเคมี   

หนา้ที�เบื�องตน้ ควบคุมการเขา้ – ออกของบุคคลและยานพาหนะ  และนาํพาทีม
ช่วยเหลือจากภายนอกไปยงัจุดนดัพบและประสานงานร่วมกบั MC 

การฝึกอบรม Emergency Response Plan 
 

 หนา้ที�รับผิดชอบ :  
�. หวัหนา้ รปภ.สั�งใหปิ้ดประตูทางเขา้ - ออกโรงงานและควบคุมการเขา้ – ออกตามคาํสั�ง 
�.หวัหนา้ทีมจราจรรายงานความพร้อมของทีมต่อ ผจก.ทีมสนบัสนุนฝ่ายคลงัสินคา้และจดัส่ง 
3.ลงทะเบียนบนัทึก ทีมสนบัสนุนภายนอกและหน่วยงานที�เขา้ติดต่อขณะเกิดเหตุฉุกเฉิน 

 �.ประสานงานกบั ผจก.ทีมสนบัสนุนฝ่าย LG หรือผูส้ั�งการเหตฉุุกเฉิน ณ.ที�เกิดเหตุ(OC) 
   ในการรับทีมช่วยเหลือจากภายนอกเขา้ช่วยเหลือที�จุดนดัพบ 
 �.ส่งเอกสารรายชื�อผูรั้บเหมาที�เขา้ออกบริษทั ส่งใหที้มอพยพ A/B  
    กรณีเกิดเพลิงไหม ้: เรียกตวัแทนผูรั้บเหมาเพื�อตรวจเช็คจาํนวนพนกังานผูรั้บเหมาที�จุดอพยพป้อม1 
    และส่งใหที้มอพยพ A/B  

             �.ดูรายละเอียดการปฏิบติังานทีมควบคุมการจราจร (3SE – S005) 
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4.3.12 ทีมติดต่อสื�อสาร  

ผูรั้บผิดชอบ หวัหนา้ทีม : หวัหนา้แผนกธุรการ 
ทีมติดต่อสื�อสาร : พนกังานตอ้นรับ , เจา้หนา้ที�AD,เลขานุการ 

ช่องการสื�อสาร   วิทย ุWalkies – Talkies  ช่อง SHE & ECC1 
นามเรียกขาน ทีมสื�อสาร 
จุดรายงานตวั ECC1 ประจาํที�โต๊ะศูนยสื์�อสาร สาํนกังานฝ่ายความปลอดภยัฯ  

ECC2 ประจาํที�หอ้งประชุมชั�น� อาคารคลงัสินคา้ TPCC1(LG Office) 
รายงานตวัต่อ ผูจ้ดัการทีมสนบัสนุนฝ่าย AD 

ผูป้ฏิบติัหนา้ที�แทน ในเวลาทาํงานปกติ หัวหนา้ทีม : หวัหนา้งานหรือพนกังานแผนกธุรการ 
นอกเวลาทาํงานปกติ หวัหนา้ทีม : หวัหนา้กะพื�นที�เกิดเหตุหรือหวัหนา้กะที�ไดรั้บ 
มอบหมายแจง้ขอความช่วยเหลือตามโครงสร้างระงบัเหตุฉุกเฉินประจาํกะ  

การแต่งกายพิเศษ/
อุปกรณ์ป้องกนั

อนัตราย 

ไม่จาํเป็น   

หนา้ที�เบื�องตน้ ติดต่อสื�อสาร/แจง้สถานการณ์ของเหตุฉุกเฉินใหผู้บ้ริหาร,โรงงาน ,หน่วยงาน
ราชการ และชุมชนที�เกี�ยวขอ้งทราบตาม Emergency Callout Routeและ
ประสานงานรับขอ้มูลผูสื้�อข่าว บุคคลภายนอกหรือใหข้อ้มูลเหตุการณ์เบื�องตน้ แก่
ผูส้อบถามตามเอกสารแถลงการณ์ที�  ED อนุมติั 

การฝึกอบรม Emergency Response Plan 
หนา้ที�รับผิดชอบ : 
1.แจง้เหตุฉุกเฉินให ้ผูบ้ริหารตาม Emergency Callout Route และหน่วยงานราชการ ชุมชนที�เกี�ยวขอ้ง  
     และหรือตามคาํสั�งของ ผูค้วบคุมศูนยบ์ญัชาการเหตุฉุกเฉิน ผา่นช่องทางโทรศพัทห์รือระบบSMSหรือEmail 
2. แจง้ขอความช่วยเหลือ กาํลงัสนบัสนุน จากหน่วยงานภายนอก ตามคาํสั�งผจกทีมสนบัสนุนฝ่าย HR 
3. รับและเก็บบนัทึกขอ้มูลผูสื้�อข่าว/ข่าวสารที�ติดต่อเขา้มาช่วงเกิดเหตุรายงาน ผจก.ทีมสนบัสนุนฝ่ายทนัที 
4. ใหข้อ้มูลเหตุการณ์เบื�องตน้กบัผูติ้ดต่อเมื�อมีการสอบถาม (ตอ้งเป็นขอ้มูล/เอกสารแถลงการณ์ที� ED อนุมติั) 
�.บนัทึกขอ้มูลผูโ้ทรติดต่อเขา้มา เช่น ชื�อ  ที�อยู ่หรือบริษทั  หมายเลขโทรศพัทติ์ดต่อกลบัและอื�นๆ ทุกครั� ง 
�. จดบนัทึกรายละเอียด ขอ้มูลที�ไดรั้บ การปฏิบติัหนา้ที� ช่วงเกิดเหตุฉุกเฉินตลอด จนถึงยกเลิกเหตุฉุกเฉิน 
และสรุปรายงานใหก้บัผจก.ทีมสนบัสนุนฝ่าย ADหลงัประกาศเหตุฉุกเฉินสงบ ทนัที 
�. ประกาศแจง้/ส่ง SMS /โทรศพัท ์ประกาศการยกเลิกเหตุฉุกเฉินตามคาํสั�งของผูจ้ดัการทีม/EC/ECC 
8. ดูรายละเอียดการปฏิบติังานติดต่อสื�อสารในภาวะฉุกเฉิน (3SE – S009) 
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4.3.13 ทีมประชาสัมพนัธ์/ชุมชน (CSR) 
ผูรั้บผดิชอบ หวัหนา้ทีม : หวัหนา้งานประชาสัมพนัธ์/ชุมชน 

ทีมประชาสัมพนัธ ์: พนกังานประชาสัมพนัธ์/ชุมชน 

ช่องการสื�อสาร   วิทย ุWalkies – Talkies  ช่อง SHE & ECC1 
นามเรียกขาน ทีมประชาสัมพนัธ ์
จุดรายงานตวั ECC1 ประจาํที�โตะ๊ศนูยสื์�อสาร สาํนกังานฝ่ายความปลอดภยัฯ  

ECC2 ประจาํที�ห้องประชุมชั�น� อาคารคลงัสินคา้ TPCC1 

รายงานตวัต่อ ผจก.ทีมสนบัสนุนฝ่าย AD 
ผูป้ฏิบติัหนา้ที�แทน พนกังานฝ่าย บริหาร (AD Dept.) 

การแต่งกายพิเศษ/อุปกรณ์
ป้องกนัอนัตราย 

ไม่จาํเป็น   

หนา้ที�เบื�องตน้ ตรวจเช็คขอ้มูลข่าวสารจากสื�อต่างๆและดูแลผูสื้�อข่าวและเจา้หนา้ที�ของรัฐหรือชุมชนที�
ไดรั้บอนุญาตให้เขา้โรงงานช่วงเกิดเหตุ  และติดต่อชุมชน ประสานงานใหค้วามช่วยเหลือ
เบื�องตน้กรณีไดรั้บผลกระทบพร้อมรายงานต่อที�ผจก.ทีมสนบัสนุนฝ่าย HR ทนัที 

การฝึกอบรม Emergency Response Plan 

หนา้ที�ความรับผิดชอบ 
�.รวบรวมข่าวสาร จากภายนอก จากโทรศพัท,์ TV ฯลฯ/สรุปและแจง้ต่อที� ผจก.ทีมสนบัสนุนเป็นระยะ 
�.จดัเตรียมห้องรับแขก และหอ้งแถลงข่าว เมื�อไดรั้บคาํสั�งจากที� ผจก.ทีมสนบัสนุนฝ่าย HR 
�.ดูแลตอ้นรับเจา้หนา้ที� หน่วยงานราชการ   ผูสื้�อข่าว   หรือชุมชน 
�.ติดต่อทีมจดบนัทึกเหตุการณ์ รวบรวมขอ้มูลเหตุการณ์ สรุปเขียนเอกสารแถลงการณ์ให้ ผจก.ทีมสนบัสนุนฝ่าย AD 
และส่งให ้ED อนุมติั 
�.ส่งขอ้มูลข่าวสาร,เอกสารแถลงการณ์ ที� ED อนุมติัแลว้ (ฉบบั�,2….เบื�องตน้)ใหบุ้คคลภายนอก 
 ที�มาขอข่าว (ถา้มี)และใหแ้ก่จุดที�มีความจาํเป็นตอ้งการข่าวเช่น ใหส่้งให ้MC 
�.ติดตามข่าวสารที�รายงานสู่สาธารณะ จากสื�อต่างๆ และสรุปให ้ผจก.ทีมสนับสนุนฝ่ายAD ทราบเป็นระยะๆ 
�.กรณีมีผลกระทบกบัภายนอกโรงงาน/เหตุการณ์ภายนอกตอ้งจดัตั�งทีมเพื�อลงสาํรวจชุมชนที�ไดรั้บ 
  ผลกระทบ ประสานงานให้ความช่วยเหลือเบื�องตน้กบัชุมชนหรือผูไ้ดรั้บผลกระทบทนัทีและรายงานสถานการณ์ให้
ผจก.ทีมสนบัสนุนฝ่าย AD ทราบ 
�.รายงานการปฏิบติัหนา้ที�ให ้ผจก.ทีมสนบัสนุนฝ่าย AD หรือตวัแทน ทราบเป็นระยะ 

 
 



                  บริษัท ไทยโพลอีะซีทัล  จํากดั                                         บริษัท ไทยโพลคีาร์บอเนต  จํากดั 
           THAI   POLYACETAL  CO., LTD.                    THAI   POLYCARBONATE  CO., LTD. 

PROCEDURE Title:  การเตรียมการเพื�อตอบสนองเหตุผิดปกติและเหตุฉุกเฉิน 
Doc. No.:  3SE – P010 Rev. No.:  9 Active Date:  Page:  21 of 45 
 4.3.14 เจา้หนา้ที�ความปลอดภยั (Safety Officer) 

ผูรั้บผดิชอบ เจา้หนา้ที�ความปลอดภยั (Safety Officer) 
ช่องการสื�อสาร   วิทย ุWalkies – Talkies ช่อง SHE & ECC 
นามเรียกขาน  Safety � หรือ Safety 2 
จุดรายงานตวั เจา้หนา้ที�ความปลอดภยั1 : OC ณ.ที�เกิดเหต ุ

เจา้หนา้ที�ความปลอดภยั2 : SE Dept. /ECC Room 
รายงานตวัต่อ Safety Officer 1: OC ณ.ที�เกิดเหตุ  

Safety Officer 2: SHE Dept./ECC Room 
ผูป้ฏิบติัหนา้ที�แทน พนกังานฝ่ายความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสิ�งแวดลอ้มที�กาํหนด 

การแต่งกายพิเศษ/อุปกรณ์
ป้องกนัอนัตราย 

เสื�อกั�กประจาํตาํแหน่ง/ อุปกรณ์ PPE ที�เหมาะสมกบัเหตุฉุกเฉิน 

หนา้ที�เบื�องตน้ 
 

Safety Officer 1: สนบัสนุนช่วยเหลือ OC ในการตรวจสอบ, ประเมินอนัตราย, การปฏิบติัที�
ไม่ปลอดภยั และขอ้มูล ต่างๆ  
SHE ทีม2: สนบัสนุนช่วยเหลือตามที�ไดรั้บการร้องขอ, การจดั เตรียม PPE/FFE สนบัสนุน
ในการระงบัเหตุพร้อมประสานงานช่วยเหลือผูบ้าดเจบ็ ติดต่อเรียกทีมพยาบาลและการ
สื�อสารเบื�องตน้ 

การฝึกอบรม 
หลกัสูตร Basic and Advance Emergency/ Fighting   
And Emergency Response Plan 

หนา้ที�รับผิดชอบ : 
 1. Safety 1: ประสานงานและใหค้าํแนะนาํต่อผูส้ั�งการเหตุฉุกเฉิน ณ.ที�เกิดเหตุ ดงัต่อไปนี�  
                -  เสนอแผนโตต้อบเหตุฉุกเฉิน เช่น Pre-Fire Planและ การช่วยเหลือผูบ้าดเจ็บ และการอพยพ(ถา้มี)  
                -  การใชง้านอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายและอุปกรณ์ดบัเพลิงที�เหมาะสม 
                -  ใหข้อ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี (SDS) และระดบัขั�นการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตราย 
                -  ใหข้อ้มูลอุปกรณ์ดบัเพลิง เช่นปริมาณนํ�าดบัเพลิงที�เหลืออยู ่ ปริมาณโฟมดบัเพลิงสาํรอง 
                -  เสนอแนะจุดพกัผูบ้าดเจ็บ(ถา้มี)  จุดชาํระลา้งการปนเปื� อน(กรณีเหตุฉุกเฉินสารเคมีอนัตรายรั�วไหล) 
                -  การกั�นพื�นที�เขตอนัตราย กรณีสารเคมีรั�วไหล กาํหนดไวอ้ยา่งเหมาะสมปลอดภยักบัผูป้ฏิบติังาน  
                -  ร่วมสรุปเหตุการณ์หลงัเหตุการณ์เขา้สู่สภาวะปกติ กบั EC หรือ OC และรายงานให ้SHE DM 
  2. Safety 2:  
                -  รับฟังสถานการณ์ทางวิทยสืุ�อสาร ภายในและภายนอก ณ. SHE Office.พร้อมรวบรวมขอ้มูล 
                   เบื�องตน้แจง้ ผจก.ทีมสนบัสนุนฝ่าย SHE และแจง้ผูเ้กี�ยวขอ้งทราบและหรือตาม Emergency call route 

 -  จดัทีมสาํรวจพื�นที�ที�อาจไดรั้บผลกระทบและพื�นที�นอกเขตผลิตพร้อมรายงานให ้ผูจ้ดัการทีม 
                  สนบัสนุนฝ่าย SHE ทราบ 
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 4.3.15 ทีมที�ปรึกษา/ทีมที�ปรึกษาดา้นเทคนิคในการระงบัเหตุ (Advisor Team)  

ผูรั้บผิดชอบ 
ผูบ้ริหารที�ไม่มีหนา้ที�กาํหนดในแผนตอบโตเ้หตุฉุกเฉิน 
เช่น ผูจ้ดัการฝ่ายพื�นที�ไม่ไดเ้กิดเหตุ และที�ปรึกษาดา้นเทคนิค 
(Technical Advisor/Director) 

ช่องการสื�อสาร - 

นามเรียกขาน ทีมที�ปรึกษา 

จุดรายงานตวั ECC 

รายงานตวัต่อ ผูอ้าํนวยการเหตุฉุกเฉิน (Emergency Director หรือ ED) 

ผูป้ฏิบติัหนา้ที�แทน - 

การแต่งกายพิเศษ/อุปกรณ์
ป้องกนัอนัตราย 

ปลอกแขน Advisor Team 

หนา้ที�เบื�องตน้ 
สังเกตุการณ์และสนบัสนุนใหค้าํปรึกษาขอ้มูลดา้นเทคนิคและเทคนิค
ต่าง ๆ ต่อ EDและ ICในเหตุฉุกเฉินระดบัจงัหวดัตามที�มีการร้องขอ 

การฝึกอบรม - 

 
หนา้ที�รับผิดชอบ : 
 1. เขา้ศูนยบ์ญัชาการเหตุฉุกเฉิน (ECC) 
 2. สังเกตุการณ์การจดัการและการบญัชาการเหตุฉุกเฉินในหอ้ง ECC  
 3. สนบัสนุน/ประสานงานช่วยเหลือและใหค้าํแนะนาํหรือขอ้มูลดา้นเทคนิคต่าง ED ตามที�ร้องขอ 
 4. ติดต่อประสานกบัประธานบริษทั และหรือแจง้ใหบ้ริษทัแม่ทราบเหตุการณ์เบื�องตน้ 
 5. สาํรวจ ตรวจสอบ ผูข้ายหรือลูกคา้เพื�อวางแผนการผลิต การขนส่งและหรืออื�นๆที�จาํเป็น 
 6. วางแผนในการฟื� นฟสูภาพที�เสียหายหลงัเกิดเหตุฉุกเฉินและแจง้ต่อ ED เพื�อเป็นแนวทางปฏิบติั 
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 4.3.16 ทีม Process Control (Production Day Sup / Production Sup up) 

ผูรั้บผิดชอบ Production Sup. 
ช่องการสื�อสาร   วิทย ุWalkies – Talkies  

PD TPAC: POM1/ POM2/ POM3 
PD TPCC: VP1/VP2/PT1/PT2 

นามเรียกขาน Process Control 
จุดรายงานตวั CCR  
รายงานตวัต่อ OC 

ผูป้ฏิบติัหนา้ที�แทน ไม่มี 
การแต่งกายพิเศษ/อุปกรณ์

ป้องกนัอนัตราย 
ไม่จาํเป็น  / หนา้กากป้องกนัสารเคมีและแวน่ตากนัสารเคมี 

หนา้ที�เบื�องตน้ มีหนา้ที�ในการช่วยเหลือพนกังาน  DCS operator ในการควบคุมการตดั 
แยกระบบ , Shutdown ระบบการผลิต ,การจดัทาํสรุปรายงานเหตุ
ฉุกเฉินเบื�องตน้และการควบคุมกระบวนการผลิต 

การฝึกอบรม Emergency Response Plan 
 
 หนา้ที�รับผิดชอบ : 
1. รี บ ไ ป ยัง ห้ อ ง ค ว บ คุ ม ก าร ผ ลิ ต เพื� อ ป ร ะ ส าน ง าน ช่ ว ย เห ลื อ  DCS operator ใ น ก าร ค ว บ คุ ม ก าร ตั ด  
แยกระบบ, Shutdown ระบบการผลิต  
2. รวบรวมข้อมูลและจัดทําสรุปรายงานเหตุฉุกเฉินเบื� องต้นตามคู่ มือการสอบสวนอุบัติ เหตุ /อุบัติการณ์    
   หรือเหตุการณ์ผิดปกติ (3SE – P150) 
3. สํารวจความเสียหาย/ควบคุมกระบวนการผลิตหลังจากเหตุฉุกเฉินสงบลง และรายงานความเสียหายต่อ   
   ผูจ้ดัการฝ่ายทนัที 
 

 
 
 
 
 
 

 

                  บริษัท ไทยโพลอีะซีทัล  จํากดั                                         บริษัท ไทยโพลคีาร์บอเนต  จํากดั 
           THAI   POLYACETAL  CO., LTD.                    THAI   POLYCARBONATE  CO., LTD. 

PROCEDURE Title:  การเตรียมการเพื�อตอบสนองเหตุผิดปกติและเหตุฉุกเฉิน 
Doc. No.:  3SE – P010 Rev. No.:  9 Active Date:  Page:  24 of 45 
4.3.17 ทีมผูป้ระสานงานของโรงงาน (Mutual Aid Coordinator) 

ผูรั้บผิดชอบ หวัหนา้แผนกความปลอดภยัฯที�ไดรั้บมอบหมาย 
ช่องการสื�อสาร   วิทย ุ Walkies – Talkies ช่อง SHE & ECC 
นามเรียกขาน MC (ถา้มีหลายคนใหเ้รียก MC1, MC2……….) 
จุดรายงานตวั ป้อมรักษาความปลอดภยั ประตู � หรือ ประตู � 
รายงานตวัต่อ ผูจ้ดัการทีมสนบัสนุนฝ่าย SHE 

ผูป้ฏิบติัหนา้ที�แทน หวัหนา้แผนกความปลอดภยัฯ 
การแต่งกายพิเศษ/

อุปกรณ์ป้องกนัอนัตราย 
เสื�อกั�กประจาํตาํแหน่ง /หนา้กากป้องกนัสารเคมี/แวน่ตาป้องกนัสารเคมี 

หนา้ที�เบื�องตน้ ประสานงานกบัหน่วยงานดบัเพลิงหรือทีมฉุกเฉินจากหน่วยงานภายนอก หรือ
ทีมพยาบาลและลงบนัทึกอุปกรณ์และเครื�องมือฉุกเฉิน 
ประสานงานกบัทีมพยาบาลและเจา้หนา้ที�ความปลอดภยั  

การฝึกอบรม หลกัสูตร Emergency Response Plan 
หนา้ที�รับผิดชอบ : 
1. ประสานงานกบัหน่วยงานดบัเพลิงหรือทีมฉุกเฉินจากหน่วยงานภายนอกและรายงานตวัต่อ 
    ผูจ้ดัการฝ่ายความปลอดภยัฯ  
2. จดัพื�นที�จอดรถสาํหรับทีมสนบัสนุนจากภายนอกและกาํหนด ตรวจสอบเส้นทางเขา้สนบัสนุน 
3. รายงาน/จดบนัทึกอุปกรณ์และเครื�องมือฉุกเฉินจากภายนอกที�มาสนบัสนุน 
4.ประสานงานใหห้น่วยงานดบัเพลิงหรือทีมฉุกเฉินจากหน่วยงานภายนอกเขา้พื�นที�เมื�อไดรั้บการร้องขอ 
5.เช็คความพร้อมของทีมพยาบาล ติดตามและรายงานการปฏิบติังานของทีมพยาบาลต่อ SHE DM 
6.ประสานงานและสนบัสนุนเจา้หนา้ที�ความปลอดภยั 
7.สรุปการปฏิบติังานหลงัเหตุการณ์สงบให ้ผูจ้ดัการทีมสนบัสนุนฝ่าย SHE  
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4.3.18 ทีมผูบ้นัทึกเหตุการณ์ (Historian) 

ผูรั้บผิดชอบ แผนก ISO  
ช่องการสื�อสาร   สื�อสารโดยตรงกบัผูเ้กี�ยวขอ้ง 
นามเรียกขาน - 
จุดรายงานตวั ศูนยบ์ญัชาการเหตุฉุกเฉิน (Emergency Commander Center) 
รายงานตวัต่อ ผูค้วบคุมศูนยบ์ญัชาการเหตุฉุกเฉิน (EC: ECC Coordinator) 

ผูป้ฏิบติัหนา้ที�แทน ผูที้�ไดรั้บมอบหมาย 
การแต่งกายพิเศษ/อุปกรณ์

ป้องกนัอนัตราย 
เสื�อกั�กประจาํตาํแหน่ง  

หนา้ที�เบื�องตน้ บนัทึกเหตุการณ์ฉุกเฉิน และสนบัสนุนขอ้มูลกบัที�ปรึกษาฝ่าย AD หรือทีม
ประชาสัมพนัธ์เพื�อใชร่้างแถลงเหตุการณ์ให้ ED อนุมติัเป็นระยะ 

การฝึกอบรม หลกัสูตร Emergency Response Plan 
หนา้ที�รับผิดชอบ : 
1. บนัทึกเหตุการณ์เช่น การเกิดเหตุ ..........  สถานที�......... หมายเลขอุปกรณ์.........วนัที�/เวลาเกิดเหตุ....... 
2. บนัทึกขอ้มูลโตต้อบ/จดัการเหตุ เช่น ระดบัความรุนแรง......ทิศทางลม......ชื�อ ED…ชื�อ OC…. 
3. บนัทึกขอ้มูลผูมี้ส่วนไดเ้สีย เช่น จาํนวนผูอ้พยพ.... ผูบ้าดเจ็บ/เจ็บป่วย.....พื�นที�ที�ไดรั้บผลกระทบ 
4. บนัทึกการปฏิบติัภารกิจของทีมสนบัสนุน เช่น ทีมสื�อสารแจง้ขอ้มูลให.้........ทราบแลว้เวลา........ 
     ทีมพยาบาลช่วยเหลือผูบ้าดเจ็บพาไปที�....... เวลา.... อาการผูบ้าดเจ็บ.........และอื�นๆ 
5. ทาํการร่างสรุปรายงานเหตุฉุกเฉินที�ดาํเนินการแลว้แจง้ให้ ED และผูร้ายงานเหตุการณ์ต่อผูบ้ริหาร (Incident 
Reporter) ทราบเป็นระยะ 
6. ใหค้วามช่วยเหลือ ED และผูร้ายงานเหตุการณ์ต่อผูบ้ริหาร (Incident Reporter) ตามที�ไดรั้บมอบหมาย 
7. ใหข้อ้มูลกบัที�ปรึกษาฝ่าย AD หรือทีมประชาสัมพนัธ์ในการร่างแถลงรายงานเหตุการณ์ต่อสื�อมวลชน 
     เป็นระยะตามเอกสารแนบ� และใหอ้นุมติัโดย  ED หรือผูบ้ริหารที�ไดรั้บมอบหมาย  
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4.3.19 ทีมปิดผนึกอาคาร (Seal Team) 

ผูรั้บผิดชอบ 
หวัหนา้ทีม : ผูจ้ดัการฝ่าย TC หรือผูที้�ไดรั้บมอบหมาย 
ทีมปิดผนึก :TC Staff � คน/LG 1 คน/WH2 1คน/PT2 Packing Staff 1คน/Store 1 คน 

ช่องการสื�อสาร ใชว้ิทยสืุ�อสาร ช่อง SHE & ECC4 
นามเรียกขาน Seal Team 
จุดรายงานตวั ศูนยบ์ญัชาการเหตุฉุกเฉิน (Emergency Commander Center) 
รายงานตวัต่อ ผูค้วบคุมศูนยบ์ญัชาการเหตุฉุกเฉิน (Emergency Control ECC) 

ผูป้ฏิบติัหนา้ที�แทน Assigned TC SM 
การแต่งกายพิเศษ/
อุปกรณ์ป้องกนั

อนัตราย 
Half Face Mask/Goggles or Full Face Mask   

หนา้ที�เบื�องตน้ 
กาํหนดทีมปิดผนึกอาคาร เช่นหอ้งนํ�า ประตูและช่องเปิดและหอ้ง ECC กรณีเหตุ
ฉุกเฉินสารเคมีรั�วไหลหรือก๊าซรั�วไหลและช่วย/สนบัสนุนทีมจดบนัทึกเหตุการณ์ 

การฝึกอบรม - 
หนา้ที�รับผิดชอบ :        
 1.กาํหนดทีมปิดผนึกอาคาร เช่นปิดพดัลมดูดอากาศ, ปิดช่องลมในหอ้งนํ� า, ควบคุมการเขา้ออกที�ประตู และ  
  สาํรวจช่องเปิดเช่น หนา้ต่าง บานเลื�อนตอ้งปิด โดยสั�งการที�อาคารบริหารหรืออาคารLG  ติดตามงานปิดผนึก 
 1.1 อาคารซ่อมบาํรุง (โทร 3314) รับผิดชอบโดยเจา้หนา้ที� Store กาํหนดใหปิ้ดผนึกที�หอ้ง MM/ME/MI/ST 
 1.2 อาคารบริหารรับผิดชอบโดยเจา้หนา้ที�ฝ่าย TC ใหปิ้ดผนึกที�ชั�น 1 หอ้งนํ�าชาย 4 จุด, หอ้งนํ�าหญิง 4 จุด / ชั�น 2 
หอ้งนํ�าชาย 1 จุด, หอ้งนํ�าหญิง 1 จุด / ชั�น 3 หอ้งนํ�าชาย 1 จุด, หอ้งนํ�าหญิง 1 จุด, หอ้งควบคุมไฟฟ้า 1 จุดและ
หอ้งครัว 1 จุด 
1.3 อาคารคลงัสินคา้ 1 (โทร 1542-3) รับผิดชอบโดยเจา้หนา้ที�คลงัสินคา้ที�ไดรั้บมอบหมาย ใหปิ้ดที�ประตูทางเขา้
สาํนกังานดา้นทิศตะวนัตก 1 จุด/ประตูทางเขา้ LG ดา้นทิศตะวนัตก 1 จุด 
 1.4 อาคารคลงัสินคา้ 2 (โทร1505) รับผิดชอบโดยเจา้หนา้ที�คลงัสินคา้ที�ไดรั้บมอบหมาย ปิดพดัลมดูดอากาศ 1 จุด  
 1.5 อาคารตึกP (TPCC PT2 โทร 2422-24) รับผิดชอบโดยเจา้หนา้ที� Packing Staff ที�ไดรั้บมอบหมาย ปิดพดัลม 
 ดูดอากาศ 1 จุดและประดูทางเขา้ออกทางทิศตวนัตก 1 จุด 
 2.กาํหนดทางเดินเขา้-ออกอาคาร(ซึ�งทางเขา้-ออกอาคารตอ้งทาํการปิดผนึกทุกครั� งหลงัใชง้าน) 
 3.หวัหนา้ทีมเมื�อเสร็จการปิดผนึกจดบนัทึกการปิดผนึกและให้การสนบัสนุนช่วยเหลือการจดบนัทึกเหตุการณ์ 
  บนบอร์ดใน  ECC  
 4.ปฏิบติังานตามที�ไดรั้บมอบหมายจาก ED 



                  บริษัท ไทยโพลอีะซีทัล  จํากดั                                         บริษัท ไทยโพลคีาร์บอเนต  จํากดั 
           THAI   POLYACETAL  CO., LTD.                    THAI   POLYCARBONATE  CO., LTD. 

PROCEDURE Title:  การเตรียมการเพื�อตอบสนองเหตุผิดปกติและเหตุฉุกเฉิน 
Doc. No.:  3SE – P010 Rev. No.:  9 Active Date:  Page:  27 of 45 
4.3.20 ทีมผูจ้ดัเตรียมอุปกรณ์/เตรียมวิทยสืุ�อสาร 

ผูรั้บผิดชอบ หวัหนา้ทีม : ผูจ้ดัการฝ่าย IT  
ทีมผูจ้ดัเตรียมอุปกรณ์/เตรียมวิทยสืุ�อสาร  :  IT Staff 

ช่องการสื�อสาร   วิทย ุWalkies – Talkies ช่อง SHE & ECC 
นามเรียกขาน - 
จุดรายงานตวั ศูนยบ์ญัชาการเหตุฉุกเฉิน (ECC) 
รายงานตวัต่อ ผูค้วบคุมศูนยบ์ญัชาการเหตุฉุกเฉิน (Emergency Control ECC) หรือผูจ้ดัการทีม

สนบัสนุนฝ่าย IT 
ผูป้ฏิบติัหนา้ที�แทน ผูที้�ไดรั้บมอบหมาย 

การแต่งกายพิเศษ/อุปกรณ์
ป้องกนัอนัตราย 

เสื�อกั�กประจาํตาํแหน่ง 
 

หนา้ที�เบื�องตน้ ภาวะฉุกเฉินระดบักะ :เตรียมหอ้ง ECC1/ECC2 ใหพ้ร้อมใชง้านตามผงั
โครงสร้าง ECC 
ภาวะฉุกเฉินโรงงานระดบั 1-3 : นาํส่งวิทยสืุ�อสารใหก้บัทีมสนบัสนุนตาม
โครงสร้างทีมระงบัเหตุฉุกเฉิน 

การฝึกอบรม หลกัสูตร Emergency Response Plan 
หนา้ที�รับผิดชอบ :  
1. เมื�อไดรั้บแจง้ภาวะฉุกเฉินระดบักะ (จากฝ่าย SHE หรือ SMS) ใหด้าํเนินการจดัเตรียมความพร้อมของ ห้อง ECC 
2. เมื�อไดย้นิสัญญาณแจง้เหตุฉุกเฉิน 
2.1 เตรียมวิทยสืุ�อสารจากฝ่ายความปลอดภยัฯที�พร้อมใชง้านใหก้บัทีมสนบัสนุนและที�ปรึกษา 

ใหที้�ปรึกษา AD � ตวั, หัวหนา้ทีมสื�อสาร � ตวั,ที�ปรึกษา QR DM � ตวั,หวัหนา้ทีมอพยพ � ตวั, ทีมจดัเตรียม
อุปกรณ์ � ตวั และ ที�ปรึกษา  LG DM � ตวั 

2.2 จดัอุปกรณ์ในห้อง ECC ใหพ้ร้อมในการใชง้าน เช่น Computer, Projector, LAN, จอ LCD หรือ TV, ติดตั�งหรือ
เปิดโปรแกรมที�ตอ้งใชง้าน, ชุดประจาํตาํแหน่ง /ป้ายตาํแหน่งตามแผนผงั, อุปกรณ์เครื�องเขียนและอื�นๆ 
2.3 ใหค้วามช่วยเหลือ ED ทางดา้น IT และหรือตามที�ไดรั้บมอบหมาย 
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4.3.21 ทีมจดัหาและจดัซื�ออุปกรณ์/เสบียง 

ผูรั้บผิดชอบ หวัหนา้ทีม : ผูจ้ดัการฝ่าย PS 
ทีมผูจ้ดัหาและจดัซื�อเสบียง :  PS Staff 

ช่องการสื�อสาร   โทร 1522 
นามเรียกขาน - 
จุดรายงานตวั ศูนยบ์ญัชาการเหตุฉุกเฉิน (ECC) 
รายงานตวัต่อ ผูค้วบคุมศูนยบ์ญัชาการเหตุฉุกเฉิน (Emergency Control ECC) 

ผูป้ฏิบติัหนา้ที�แทน ผูที้�ไดรั้บมอบหมาย 
การแต่งกายพิเศษ/

อุปกรณ์ป้องกนัอนัตราย 
เสื�อกั�กประจาํตาํแหน่ง 
 

หนา้ที�เบื�องตน้ บนัทึกอุปกรณ์/เครื�องมือที�ใชง้านในการระงบัเหตุ(ฟังจากการสื�อสารของED)
และติดต่อผูข้ายเตรียมการสั�งของสนบัสนุน ED เมื�อไดรั้บคาํสั�ง 
 

การฝึกอบรม หลกัสูตร Emergency Response Plan 
หนา้ที�รับผิดชอบ: 
1. รายงานตวัที�หอ้ง ECC  
2. ตรวจเช็ครายชื�อผูข้ายหมายเลขโทรศพัทร้์านคา้ร้านอาหาร 
3. ติดต่อผูข้ายที�เกี�ยวขอ้งใหเ้ตรียมพร้อม เช่นผูข้ายอุปกรณ์ PPE และอื�นๆ 
4. ฟังการสื�อสารของ ED (มีอุปกรณ์ดบัเพลิงอะไรที�ถูกใชง้านและเครื�องจกัรที�ไดรั้บความเสียหาย) พร้อมบนัทึก
อุปกรณ์/เครื�องมือที�ใชร้ะงบัเหตุและบนัทึกรายการเครื�องจกัรที�ชาํรุดเสียหาย 
5. จดัซื�อ/จดัหา วสัดุ อุปกรณ์ เครื�องมือและเสบียงอาหาร ตามที�ไดรั้บการร้องขอใหท้นัตามเวลาที�กาํหนด    
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4.3.22 ผูร้ายงานเหตุการณ์ต่อผูบ้ริหาร 

ผูรั้บผิดชอบ หวัหนา้ทีม : ผูจ้ดัการฝ่าย หรือ ผูบ้ริหารดา้นเทคนิคฝ่าย IC  
ทีม: ทีมผูบ้นัทึกเหตุการณ์ 

ช่องการสื�อสาร   Telephone, Application LINE, WebEx 
นามเรียกขาน - 
จุดรายงานตวั ศูนยบ์ญัชาการเหตุฉุกเฉิน (ECC) 
รายงานตวัต่อ ผูค้วบคุมศูนยบ์ญัชาการเหตุฉุกเฉิน (Emergency Director (ED) 

ผูป้ฏิบติัหนา้ที�แทน ผูที้�ไดรั้บมอบหมาย 
การแต่งกายพิเศษ/

อุปกรณ์ป้องกนัอนัตราย 
เสื�อกั�กประจาํตาํแหน่ง 
 

หนา้ที�เบื�องตน้ ปฏิบติัหนา้ที�แทน ED ในการรายงานขอ้มูลใหผู้บ้ริหารระดบัสูง, ประธานบริษทั 
หรือรองประธานทราบ เป็นระยะ  

การฝึกอบรม หลกัสูตร Emergency Response Plan 
หนา้ที�รับผิดชอบ :        
1. รายงานตวัต่อผูอ้าํนวยการควบคุมเหตุฉุกเฉิน (Emergency Director หรือ ED) 
2. รายงานขอ้มูลเหตุการณ์และสาเหตุเบื�องตน้ใหป้ระธานบริษทัหรือรองประธานบริษทัเป็นระยะๆ  ผา่นช่อง
ทางการสื�อสาร เช่น โทรศพัท,์ Application Line หรือ WebEx เป็นตน้ 
3.ประสานงานใหข้อ้มูลกบัผูบ้ริหารดา้นเทคนิค (Technical Advisor) ที�ประจาํอยูโ่รงงาน 
4.ปฏิบติังานหนา้ที�อื�นๆตามที�ไดรั้บสั�งการจากผูอ้าํนวยการควบคุมเหตุฉุกเฉิน (ED) หรือผูบ้ริหาร 

 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                  บริษัท ไทยโพลอีะซีทัล  จํากดั                                         บริษัท ไทยโพลคีาร์บอเนต  จํากดั 
           THAI   POLYACETAL  CO., LTD.                    THAI   POLYCARBONATE  CO., LTD. 

PROCEDURE Title:  การเตรียมการเพื�อตอบสนองเหตุผิดปกติและเหตุฉุกเฉิน 
Doc. No.:  3SE – P010 Rev. No.:  9 Active Date:  Page:  30 of 45 

5.ขั�นตอนการปฏิบัติงาน 
5.1 ขั�นตอนการปฏิบัติกรณีเหตกุารณ์ผิดปกติ 
5.1.1 การแจง้เหตุผิดปกติหรือเหตุฉุกเฉิน: ผูพ้บเห็นเหตุการณ์/หัวหนา้งานแจง้เหตุการณ์กบัผูเ้กี�ยวขอ้งดงันี�  
           5.1.1.1 เหตุการณ์ที�พบในเขตผลิต: แจง้หอ้งควบคุมการผลิตพื�นที�เกิดเหตุ/พื�นที�รับผิดชอบ 
           5.1.1.2 เหตุการณ์ที�พบนอกเขตผลิต: แจง้ฝ่ายความปลอดภยัฯ โทรศพัท ์1191 หรือวิทยสืุ�อสารช่อง 9 
5.1.2 ขั�นตอนการปฏิบติัเมื�อไดรั้บการแจง้เหตุ 
          5.1.2.1 ฝ่ายผลิตดาํเนินการสาํรวจตรวจสอบพื�นที�ในเขตผลิตและรายงานต่อสายผูบ้งัคบับญัชา 
          5.1.2.2 ฝ่าย SHE ดาํเนินการตรวจสอบพื�นที�โดยรอบนอกเขตผลิตสาํนกังาน LG/WH 1/WH2/QR PT/  
          QR ตึกใหม่/ ลานจอดรถ/อาคารบริหาร/โรงอาหาร/อาคารซ่อมบาํรุงและป้อมยาม) รายงานต่อ 
          สายผูบ้งัคบับญัชา 
          5.1.2.3 ฝ่ายผลิต ประกาศครั� งที� 1 แจง้เหตุผิดปกติใหพ้นกังานทราบ  
            (ตวัอยา่งประกาศแจง้เหตุผิดปกติตามเอกสารแนบ4) 
          5.1.2.4 เขา้ระงบัเหตุผิดปกติ และในกรณีไม่สามารถระงบัเหตุผิดปกติเบื�องตน้ได ้ใหใ้ชที้มตามโครงสร้างขอ้    
          4.1.1    กรณีไม่สามารถระงบัเหตุฯ ได ้ใหป้ฏิบติัตามขอ้ 5.2       
          5.1.2.5 ประกาศครั� งที� 2 แจง้ยกเลิกเหตุผิดปกติ (ตามตวัอยา่งเอกสารแนบ 4) 
          หมายเหตุ: กรณีเหตุการณ์ที�เกิดขึ�นภายนอกบริษทัฯ และไม่มีผลกระทบ ต่อชีวิต  หรือทรัพยสิ์นพนกังาน ที�อยู ่ 
                           ภายในบริษทัฯ ฝ่าย SHE จะทาํการประกาศแจง้พนกังานเพื�อทราบ 
5.1.3 ขั�นตอนการปฏิบติัเขา้-ออก อาคาร สาํนกังาน คลงัสินคา้ ซ่อมบาํรุง กรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติ นอกเวลางาน
ปกติ 
      5.1.3.1 กรณีเกิดเหตุผิดปกติ ต่างๆ เช่น สัญญาณฉุกเฉิน/อุปกรณ์ตรวจจบัเหตุเพลิงไหม ้เช่น Smoke  
                  detector หรือ Heat Detector ดงัขึ�น   ให้หวัหนา้กะการผลิตของพื�นที�เกิดเหตุ ติดต่อหวัหนา้กะ  
                  รปภ. ที�อาคารรักษาความปลอดภยั ประตู 1 เพื�อเบิกกุญแจเขา้ตรวจสอบพื�นที�เกิดเหตุ  
                  รายละเอียดหมายเลขกุญแจ ดงัแสดงในเอกสารแนบ 7 
       5.1.3.2 หลงัจากดาํเนินการเสร็จเรียบร้อยส่งคืนกุญแจที�อาคารรักษาความปลอดภยั ประตู 1  
       5.1.3.3 หวัหนา้กะ รปภ. บนัทึกการเบิก-จ่าย 
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5.2 ขั�นตอนปฏิบัติกรณีเหตุฉุกเฉินระดับ 1(นิคม 1) 
5.2.1 พื�นที�เกิดเหตุแจง้ใหผู้จ้ดัการฝ่าย, แจง้ฝ่าย SHE และผูจ้ดัการโรงงานทราบทนัทีรวมทั�งกดสัญญาณแจง้เหตุ
เพื�อใหผู้มี้ส่วนเกี�ยวขอ้งรับทราบ 
5.2.2 ประกาศครั� งที� 1 แจง้เหตุฉุกเฉินโรงงาน (ตามตวัอยา่งเอกสารแนบ 4) 
5.2.3 แจง้ขอกาํลงัสนบัสนุนตามโครงสร้างทีมระงบัเหตุฉุกเฉิน 
5.2.4 ผูที้�มีหนา้ที�ตามที�ระบุไวใ้นแผนโตต้อบเหตุฉุกเฉินปฏิบติัตามโครงสร้างหนา้ที�ที�กาํหนดกรณีไม่สามารถระงบั
เหตุฯไดใ้หป้ฏิบติัตามขอ้ 5.4 
5.2.5 ผูไ้ม่มีหนา้ที�ในแผนโตต้อบเหตุฉุกเฉินใหอ้พยพไปจุดรวมพลที�ปลอดภยั 
5.2.6 ประกาศครั� งที� 2 แจง้ยกเลิกเหตุฉุกเฉิน (ตามตวัอยา่งเอกสารแนบ 4) 
5.3 ขั�นตอนปฏิบัติกรณีเหตุฉุกเฉินระดับ 2 (นิคม 2) ระดับ 3(นิคม3) 
      ปฏิบติัตามคู่มือแผนปฏิบติัการภาวะฉุกเฉินในกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพื�นที�มาบตาพุดโดย 
ED หรือผูที้�ไดรั้บมอบหมายดาํเนินการประสานงานใหข้อ้มูลต่าง ๆ อยา่งใกลชิ้ดกบั ED ของ กนอ.และผูอ้าํนวยการ
ทอ้งถิ�น 
5.4 ขั�นตอนการปฏิบัติเพื�อสื�อสารและแจ้งเหตุ 
5.4.1 เหตกุารณ์ผิดปกติ หรือ เหตฉุุกเฉินระดบั 1 (นิคม 1) 
   • แจง้ขอ้มูลไปยงั สาํนกังานนิคมอุตสาหกรรมพื�นที�และศูนย ์EMCC ภายใน 10 นาที โดยใชแ้บบฟอร์ม 
ตามที�กาํหนด 

• แจง้ขอ้มูลไปยงัหน่วยงานที�เกี�ยวขอ้ง ตามแผนผงั การสื�อสารในภาวะฉุกเฉินนิคมอุตสาหกรรม ระดบั 1 
เพื�อทราบ เพื�อเตรียมพร้อม หรือขอรับการสนบัสนุน                        
5.4.2 เหตฉุุกเฉินระดบั 2 (นิคม 2) หรือ ระดบั 3(นิคม 3) จะตอ้งแจง้โดยเร็วเท่าที�สามารถทาํได ้
5.4.3 วิทยสืุ�อสาร/โทรศพัท/์ส่งSMS แจง้ผูบ้ริหารและผูเ้กี�ยวขอ้ง ตาม Emergency Callout Route  
          หรือผา่นผูน้าํชุมชน บุคคลที�ไดก้าํหนดไวใ้นแผนฉุกเฉิน เป็นตน้ 
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5.5 ขั�นตอนปฏิบัติกรณีเหตุฉุกเฉินทางรังสี 
5.5.1  แจง้ใหห้วัหนา้งานและผูจ้ดัการฝ่าย ตน้สังกดัทราบทนัที 
5.5.2  ตะโกนแจง้เพื�อนร่วมงานใหอ้อกจากพื�นที�เกิดเหต ุและปิดกั�นพื�นที� 
5.5.3  แจง้เหตุให ้CCR PT ประจาํพื�นที�และ SHE ทราบทนัที 
5.5.4  Shift Sup สั�งปิดกั�นพื�นที� ควบคุมการเขา้-ออกอาคาร/ 
5.5.5  เจา้หนา้ที� QR ผูพ้บเหตุการณ์ ทาํการแจง้เจา้หนา้ที�ความปลอดภยัทางรังสีของโรงงานทราบ 
5.5.6  Shift Sup ติดตามการสาํรวจปริมาณรังสีนอกพื�นที�ปิดกั�นร่วมกบัเจา้หนา้ที� QR หรือเจา้หนา้ที�ทางรังสี 
5.5.7  เจา้หนา้ที�ความปลอดภยัทางรังสี ปฎิบติัตามขั�นตอนการเก็บกูแ้ละแจง้เหตุใหส้าํนกังานปรมณูเพื�อสันติ 
          ทราบและขอคาํแนะนาํ 
5.5.8  ปฏิบติัตามคาํแนะนาํของเจา้หนา้ที�สาํนกังานปรมณูเพื�อสันติ 
5.6  ขั�นตอนการอพยพ 
เหตุฉุกเฉินหลายๆเหตุการณ์ที�เกิดขึ�น เช่น เกิดเพลิงไหม ้ สารเคมีรั�วไหลหรือก๊าซรั�วไหล มีเหตุจาํเป็นตอ้งทาํการ
อพยพพนกังานออกจากพื�นที�ต่างๆเพื�อใหเ้กิดความปลอดภยั พนกังานที�ไม่ใชเ้จา้ของพื�นที�, ผูม้าติดต่อและผูรั้บเหมา 
โดยใหป้ฏิบติัดงัต่อไปนี�  
5.6.1 เมื�อไดย้นิเสียงประกาศแจง้เหตุผิดปกติ  

 ใหอ้อกจากเขตผลิตพื�นที�เกิดเหตุ 
 ไปที�หนา้ CCR หรือสาํนกังาน  
 ปฏิบติัตามคาํแนะนาํที�มีประกาศและรอคาํสั�งต่อไป 

5.6.2  เมื�อไดย้นิเสียงสัญญาณแจง้เหตุฉุกเฉินระดบัโรงงาน และมีประกาศเหตุฉุกเฉินระดบัโรงงานขึ�นไป 
 ใหอ้พยพจากพื�นที�เกิดเหตุ 
 ไปยงัจุดรวมพลที�กาํหนด 
 ปฏิบติัตามคาํแนะนาํที�มีประกาศและรอคาํสั�งต่อไป 

หมายเหตุ:  ตวัแทนฝ่ายทาํการนบัจาํนวนพนกังานและผูรั้บเหมาในสังกดัและรายงานต่อทีมอพยพ 
5.6.3 ประเภทของเสียงสัญญาณแจง้เหตุผิดปกติ/เหตฉุุกเฉิน   

ประเภทของเหตุฉุกเฉิน เหตผุิดปกติ/เริ�มเกิดเหต ุ เหตุฉุกเฉินระดบัโรงงาน 
เพลิงไหม ้ เสียงกริ�ง เสียงรถดบัเพลิงดงัขึ�นและประกาศ... 

ก๊าซรั�ว เสียงนกร้อง เสียงรถตาํรวจดงัขึ�นและประกาศ... 
สารเคมีรั�วไหล ไม่มี เสียงรถพยาบาลดงัขึ�นและประกาศ... 
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5.7 จุดรวมพล 
5.7.1 จุดรวมพลกรณีเกิดเหตุเพลิงไหม ้  

จุดรวมพล สถานที� สําหรับ 

A 
อยูที่�ลานจอดรถหนา้อาคาร
บริหาร 

สาํหรับพนกังานและผูรั้บเหมาประจาํที�ปฏิบติังาน
ในเขตพื�นที�ของ PD และ VP1/PT1 

B 
อยูบ่ริเวณอาคารรักษาความ
ปลอดภยั � 

ใชส้าํหรับเป็นจุดสาํรองกรณีที�มีความจาํเป็นตอ้ง
ออกจากจุดรวมพล A 

C 
อยูบ่ริเวณริมอาคารเก็บอุปกรณ์
ใหม่ฝ่ายซ่อมบาํรุง 

ใชส้าํหรับพนกังานและผูรั้บเหมาที�เขา้ไปปฏิบติังาน
ในเขตพื�นที�ของ VP2/PT2 

D 
อยูบ่ริเวณจุดรักษาความปลอดภยั 
ประตู � 

ใชส้าํหรับเป็นจุดสาํรองกรณีที�ตอ้งยา้ยออกจากจุด
รวมพล C 

จุดรวมพล
ผูรั้บเหมาและผู ้

มาติดต่อ 

อยูบ่ริเวณดา้นขา้งของอาคาร
รักษาความปลอดภยั � 

ผูรั้บเหมาและผูม้าติดต่อ 

 
5.7.2 จุดรวมพลกรณีก๊าซรั�วไหลและสารเคมีอนัตรายรั�วไหล               

จุดรวมพล สถานที� สาํหรับ 

1 อาคารซ่อมบาํรุง - พนกังานฝ่ายซ่อมบาํรุงและผูรั้บเหมาใหป้ระจาํที�ห้องทาํงาน 

2 อาคารบริหาร 

- พนกังานในอาคารบริหารที�ไม่มีหนา้ที�ระงบัเหตุฉุกเฉิน 
- QR PD และPacking PD ประจาํชั�น 2 PD 
- QR VP, QR PT ประจาํชั�น 3 
- ผูรั้บเหมา /Visitors ประจาํที�ชั�น 1 อยูที่�หอ้งอบรม 1 และ 2 

3 
3.1 อาคารLG   ชั�น 1 
3.2 อาคาร QR TPCC ใหม่ 

3.1 พนกังานฝ่าย LG/ผูรั้บเหมา WH1และ BPA 
3.2 พนกังาน QR (PD&VP/PT) 

4 อาคารคลงัสินคา้ TPCC2 
- พนกังานฝ่าย WH2 
- ผูรั้บเหมาของWH2 และ ผูรั้บเหมาทาํงานที� BPA WH 

5 อาคาร PT2   - พนกังานบริษทัและผูรั้บเหมาที�ปฏิบติังานใน TPCC 2 
 

 
 

                  บริษัท ไทยโพลอีะซีทัล  จํากดั                                         บริษัท ไทยโพลคีาร์บอเนต  จํากดั 
           THAI   POLYACETAL  CO., LTD.                    THAI   POLYCARBONATE  CO., LTD. 

PROCEDURE Title:  การเตรียมการเพื�อตอบสนองเหตุผิดปกติและเหตุฉุกเฉิน 
Doc. No.:  3SE – P010 Rev. No.:  9 Active Date:  Page:  34 of 45 

5.8 การประกาศยกเลกิเหตุฉุกเฉิน(ตามเอกสารแนบ4) และการยกเลกิเหตุฉุกเฉินต้องเป็นผู้มีอาํนาจดังนี� 
           5.8.1 เหตกุารณ์ผิดปกติ เป็นความรับผิดชอบของหัวหนา้กะพื�นที�เกิดเหตุ สั�งให ้DCS ประกาศ 
           5.8.2 เหตุฉุกเฉินระดบั 1(นิคม1) เป็นความรับผิดชอบ ED โรงงานสั�งให ้ทีมติดต่อสื�อสาร  
          ประกาศ 
           5.8.3 เหตุฉุกเฉินระดบั 2(นิคม2) เป็นความรับผิดชอบ ED โรงงานร่วมกบั ED นิคมอุตสาหกรรมพื�นที�   
          สั�งให ้ทีมติดต่อสื�อสารประกาศ 
           5.8.4 เหตุภาวะฉุกเฉินระดบั 3(นิคม3) ใหป้ฏิบติัตามคาํแนะนาํของ ผูป้ฏิบติั หนา้ที�เป็น IC ในเวลานั�น 
5.9 การประชาสัมพนัธ์และการแถลงข่าว 
          ประชาสัมพนัธ์/การแถลงข่าว: เอกสารและขอ้มูลที�ประชาสัมพนัธ์  ทีม PR หรือที�ปรึกษาฝ่าย AD ตอ้งนาํ
ขอ้ความไดรั้บการตรวจและอนุมติัจากผูจ้ดัการโรงงานเท่านั�น จึงจะนาํไปประชาสัมพนัธ์ได ้ 
          กรณีจดัแถลงข่าว:  ทีมประชาสัมพนัธ์ตอ้งกาํหนดสถานที�ใหพ้ร้อมและแจง้ต่อเจา้หนา้ที�, สื�อมวลชนและ  
ชุมชนที�มีส่วนไดเ้สียทราบ 
5.10 การฟื� นฟูภายหลงัเหตุฉุกเฉิน 
          ผูอ้าํนวยการเหตุฉุกเฉินโรงงานพื�นที�เกิดเหตุ (ED) มอบหมายภารกิจใหห้วัหนา้ทีมสนบัสนุนและหรือลูกทีม
ในการปฏิบติัการฟื� นฟูหลงัเหตุฉุกเฉินกลบัมาใชง้านไดเ้หมือนเดิมและปลอดภยัต่อพนกังานและสิ�งแวดลอ้ม  
และหรือปฏิบติัตามคู่มือการปฏิบติัและการฟื� นฟูหลงัภาวะฉุกเฉิน (3SE – S013) 
5.11 การฝึกซ้อมตอบโต้เหตุฉุกเฉินและฝึกอพยพหนีไฟ 
         กาํหนดใหมี้การฝึกซอ้มเหตุการณ์ผิดปกติ อยา่งนอ้ย 2 ครั� งต่อปีต่อกะ และระดบัโรงงาน อยา่งนอ้ย ปีละ 1 ครั� ง 
ทั�งนี� ใหมี้การประเมินหลงัจากฝึกซอ้ม ตามแบบฟอร์ม แบบสรุปผลการฝึกซอ้มโตต้อบภาวะฉุกเฉิน 3SE-F082 
หมายเหตุ กรณีเกิดเหตฉุกเฉินสารเคมีอนัตราย ก๊าซอนัตรายรั�วไหล การเขา้ระงบัเหตุใหป้ฏิบติัตามขั�นตอนการ
จดัการสารเคมีและก๊าซอนัตรายรั�วไหล (HAZMAT) 3SE-I006 
6. เอกสารอ้างองิ 
6.1 3SE – P150 การรายงานการสอบสวนอุบติัเหตุ/อุบติัการณ์ 
6.2 3SE – S003 การปฏิบติังานทีมระงบัเหตุฉุกเฉินประจาํกะ 
6.3 3SE – S004 การปฏิบติังานทีมดบัเพลิงสนบัสนุนฝ่ายซ่อมบาํรุง 
6.4 3SE – S005 การปฏิบติังานทีมจราจร 
6.5 3SE – S006 การปฏิบติังานทีมอพยพ 
6.6 3SE – S007 การปฏิบติังานทีมพยาบาล                       
6.7 3SE – S008 การแจง้และการยกเลิกภาวะฉุกเฉิน 
6.8 3SE – S009 การปฏิบติังานติดต่อสื�อสารในระหวา่งเกิดเหตุฉุกเฉิน 
6.9 3SE – S010 การปฏิบติังานทีมสนบัสนุนภาวะฉุกเฉิน 
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6.10 3SE – S011 การปฏิบติังานขอความช่วยเหลือจากภายนอก 
6.11 3SE – S013 การปฏิบติัและการฟื� นฟูหลงัภาวะฉุกเฉิน 
6.12 3SE - I006 การจดัการสารเคมีและก๊าซอนัตรายรั�วไหล (HAZMAT)  
6.13 แผนปฏิบติัการภาวะฉุกเฉินกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพื�นที�มาบตาพุด พ.ศ.2562 
7.  การบันทึก 
  สรุปรายงานผลการฝึกซอ้มจดัเก็บที�ฝ่ายความปลอดภยัฯ เป็นระยะเวลาอยา่งนอ้ย 3 ปี 
8.  เอกสารแนบ 
8.1 เอกสารแนบ 1 แสดงจุดรวมพลที�ปลอดภยั 
8.2 เอกสารแนบ 2 แสดงพื�นที�รับผิดชอบ (Area Classification) 
8.3 เอกสารแนบ 3 ตวัอยา่งแบบฟอร์มแถลงข่าว 
8.4 เอกสารแนบ 4 ตวัอยา่งการประกาศเหตุฉุกเฉิน 
8.5 เอกสารแนบ 5 ตวัอยา่งแบบรายงานแจง้เหตุการณ์ผิดปกติ/เหตุฉุกเฉินเบื�องตน้ การนิคมฯ 
8.6 เอกสารแนบ 6 แผนผงัระดบัเหตุผิดปกติและเหตุฉุกเฉิน 
8.7 เอกสารแนบ 7 แผนผงั หมายเลขกุญแจ อาคาร สาํนกังานคลงัสินคา้ ซ่อมบาํรุงกรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติ นอก
เวลางานปกติ 
8.8 เอกสารแนบ 8 แผนผงั การสื�อสารในภาวะฉุกเฉินนิคมอุตสาหกรรม ระดบั 1(เหตุฉุกเฉินโรงงานระดบั 1) 
8.9 เอกสารแนบ 9 แผนผงั การสื�อสารในภาวะฉุกเฉินนิคมอุตสาหกรรม ระดบั 2(เหตุฉุกเฉินโรงงานระดบั 2) 
8.10 เอกสารแนบ 10 แผนผงั การสื�อสารในภาวะฉุกเฉินนิคมอุตสาหกรรม ระดบั 3(เหตุฉุกเฉินโรงงานระดบั 3) 
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เอกสารแนบ 1 แสดงจุดรวมพลที�ปลอดภยั 
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เอกสารแนบ 2 แสดงพื�นที�รับผิดชอบ (Area Classification) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Zone : 3 

Zone : 1 Zone : 2 

Zone : 4 

Zone : 5 

หมายเหตุ พื�นที�รับผิดชอบ 
                 พื�นที�โซน 1:  พื�นที�รับผิดชอบของฝ่ายผลิต POM Plant 
                 พื�นที�โซน 2:  พื�นที�รับผิดชอบของฝ่ายผลิต VP1 
                 พื�นที�โซน 3:  เป็นพื�นที�รับผิดชอบของฝ่ายผลิต PT1 
                 พื�นที�โซน 4:  เป็นพื�นที�รับผิดชอบของฝ่ายผลิต VP2 
                 พื�นที�โซน 5:  เป็นพื�นที�รับผิดชอบของฝ่ายผลิต PT2 

                  บริษัท ไทยโพลอีะซีทัล  จํากดั                                         บริษัท ไทยโพลคีาร์บอเนต  จํากดั 
           THAI   POLYACETAL  CO., LTD.                    THAI   POLYCARBONATE  CO., LTD. 

PROCEDURE Title:  การเตรียมการเพื�อตอบสนองเหตุผิดปกติและเหตุฉุกเฉิน 
Doc. No.:  3SE – P010 Rev. No.:  9 Active Date:  Page:  38 of 45 

เอกสารแนบ 3 ตวัอยา่งแบบฟอร์มแถลงข่าว 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

                                                      แบบฟอร์มแถลงข่าวสื�อมวลชนฉบับที� .................            
 บริษทั......................................................................................................................................................... 
ประเภทของเหตุฉุกเฉิน............................................................................................................................... 
วนัที�เกิดเหตุ...................................................................... เวลา................................................................ 
สถานที�เกิดเหตุการณ์.................................................................................................................................... 
สาเหตุ/รายละเอียดเหตุการณ์
....................................................................................................................................................................... 
....................................................................................................................................................................... 
....................................................................................................................................................................... 
....................................................................................................................................................................... 
....................................................................................................................................................................... 
ความเสียหายเบื�องตน้
....................................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................................
...................................................................................................................................................................... 
...................................................................................................................................................................... 
 

การบาดเจ็บและเจ็บป่วย(ถา้มี)มีจาํนวน............................ ราย  
การดูแล /อาการของผูบ้าดเจ็บ / ผูไ้ดรั้บผลกระทบ...................................................................................... 
..................................................................................................................................................................... 
                                                                        
 ผูบ้ริหารระดบัสูงจะแจง้ผลการสืบสวนของสาเหตุ และมาตรการ การป้องกนัในลาํดบัต่อไป                       
  จึงเรียนมาเพื�อทราบ                                                                           
                                                                                                 ชื�อ......................................................    
                                                                                                      (                                                      )                       
                                                                                                               ตาํแหน่ง ผูจ้ดัการโรงงาน                                                       
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เอกสารแนบ 4  ตวัอยา่งประกาศแจง้เหตุฉุกเฉิน  
กรณีเหตุการณ์ผิดปกติ(โดย CCR พื�นที�เกดิเหตุ) 

 ประกาศ ประกาศ...ขณะนี� มีเหตุผิดปกติ (ประเภทเหตผุิดปกติ)............................... 
 ในพื�นที� ..... (บริเวณที�เกิดเหตุ).... ของ.... (โรงงานที�เกิดเหตุ).....เจา้ของพื�นที�กาํลงัตรวจสอบ/ระงบัเหตุ 
 ขอใหผู้ที้�ไม่มีส่วนเกี�ยวขอ้งออกจาก พื�นที�เขตผลิต......(ชื�อเขตผลิตที�เกิดเหตุ)...... 
 
กรณีเหตุภาวะฉุกเฉินระดับ �(นิคม�)/ระดับ �(นิคม�)/ระดับ �(นิคม�) 

 ประกาศ ประกาศ....ขณะนี� เกิดเหต.ุ.. (ประเภทเหตุฉุกเฉิน).... 
 บริเวณ.... (บริเวณที�เกิดเหตุ)....ของ..... (โรงงานที�เกิดเหตุ)..... 
 เป็นเหตฉุุกเฉินระดบั........... 
 ทิศทางลมพดัไปทางทิศ........................ 
 ขอใหผู้ที้�ไม่มีส่วนเกี�ยวขอ้งออกจากจุดที�เกิดเหตุไปยงัจุดรวมพลเหนือลมที�อยูใ่กล ้

 
กรณีการประกาศแจ้งเข้าสู่ภาวะปกติ(โดย ทีมสื�อสาร) 
  ประกาศ  ประกาศ....ขณะนี� ..... (ประเภทเหตุฉุกเฉิน)..... สามารถควบคุมใหเ้ขา้สู่ภาวะปกติแลว้ ขอใหพ้นกังาน 
  ทาํงานตามปกติ จึงแจง้มาเพื�อทราบ 
 
กรณีการประกาศเพื�อ งานทดสอบหรือฝึกซ้อมแผน 
 ประกาศ  ประกาศ ต่อไปเป็นการทดสอบ หรือ ประกาศ  ประกาศ ต่อไปเป็นการฝึกซ้อมแผน 
  ... (ประเภทเหตุฉุกเฉิน.......)  ขอใหพ้นกังานทาํงานตามปกติ   
 หลงั “ ประกาศ  ประกาศ การทดสอบ......... หรือ ประกาศ  ประกาศ  การฝึกซอ้มแผน.......................ไดเ้สร็จสิ�นแลว้ 
 จึงแจง้มาเพื�อทราบ     
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เอกสารแนบ �  ตวัอยา่งแบบรายงานแจง้เหตุการณ์ผิดปกติ/เหตุฉุกเฉินเบื�องตน้ การนิคมฯ 
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เอกสารแนบ �  แผนผงัระดบัเหตุผิดปกติและเหตุฉุกเฉิน 
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เอกสารแนบ �  แผนผงั  หมายเลขกุญแจ อาคาร สาํนกังาน คลงัสินคา้  ซ่อมบาํรุง 
กรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติ  นอกเวลางานปกติ 

 

 
 
 



                  บริษัท ไทยโพลอีะซีทัล  จํากัด                                         บริษัท ไทยโพลคีาร์บอเนต  จํากดั 
           THAI   POLYACETAL  CO., LTD.                    THAI   POLYCARBONATE  CO., LTD. 

PROCEDURE Title:  การเตรียมการเพื�อตอบสนองเหตุผิดปกติและเหตุฉุกเฉิน 
Doc. No.:  3SE – P010 Rev. No.:  9 Active Date:  Page:  43 of 45 

เอกสารแนบ 8   แผนผงั การสื�อสารในภาวะฉุกเฉินนิคมอุตสาหกรรม ระดบั � 
(เหตุฉุกเฉินระดบั �) 

 
 
 
 

                  บริษัท ไทยโพลอีะซีทัล  จํากดั                                         บริษัท ไทยโพลคีาร์บอเนต  จํากัด 
           THAI   POLYACETAL  CO., LTD.                    THAI   POLYCARBONATE  CO., LTD. 

PROCEDURE Title:  การเตรียมการเพื�อตอบสนองเหตุผิดปกติและเหตุฉุกเฉิน 
Doc. No.:  3SE – P010 Rev. No.:  9 Active Date:  Page:  44 of 45 

เอกสารแนบ �   แผนผงั การสื�อสารในภาวะฉุกเฉินนิคมอุตสาหกรรม ระดบั � 
(ภาวะฉุกเฉินระดบั �) 

 

 
 
 



                  บริษัท ไทยโพลอีะซีทัล  จํากดั                                         บริษัท ไทยโพลคีาร์บอเนต  จํากดั 
           THAI   POLYACETAL  CO., LTD.                    THAI   POLYCARBONATE  CO., LTD. 

PROCEDURE Title:  การเตรียมการเพื�อตอบสนองเหตุผิดปกติและเหตุฉุกเฉิน 
Doc. No.:  3SE – P010 Rev. No.:  9 Active Date:  Page:  45 of 45 

เอกสารแนบ 10   แผนผงั การสื�อสารในภาวะฉุกเฉินนิคมอุตสาหกรรม ระดบั 3 
(ภาวะฉุกเฉินระดบั 3) 

 
 

 
 



    

เอกสารแนบที� 5 

ผลการศึกษา วิเคราะห ์และทบทวนการดาํเนินงานในโรงงาน 

เพื�อการชี�บง่อนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 

ด้วยวิธี HAZOP  



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  1    /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .…MeOH Pipeline…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1101 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

 
Miscellaneous 
Contamination 

 
 
 
 
 
 

 
 

 
No significant cause 

 

 
None 

 
 
 
 
 

      

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  2    /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .…MeOH Pipeline…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1101 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

 
Miscellaneous 
Human factor 

 
 
 
 
 
 

 

 
No significant cause 

 
None 

 
None 

 
None 

    

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  3    /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .…MeOH Pipeline…………… รายละเอียด (Node Description)…………MeOH tank…………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……Material……………. ค่าควบคุม (Value) ………Correct material……………………. แบบแปลนหมายเลข     1101 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Miscellaneous 
leak, rupture 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
MeOH leak from 
flange/pump and 
MeOH vapor from 
breather valve 

 
Fire explosion caused by 
other ignition source and 
lightening 

 
1.1 Tank dike 
1.2 Nitrogen blank 
1.3 FQ184T 
1.4 LR184-1/2T 
1.5 Lightening Rod 
1.6 Personnel Protective 
Equipment (PPE) 
 
 

 
1. Patrol check 
2. Emergency 
Response Plan and 
Drill 
3. Permitted Work 
system 
 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  4   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .…MeOH Pipeline…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1101 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

 
Less Temperature 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
No significant cause 

 
None 

 
None 

 
None 

    



 
 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  5   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .…MeOH Pipeline…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1101 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

 
Less Pressure 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
Same as No/Less flow 

 
None 

 
None 
 

 
None 

    

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  6   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .…MeOH Pipeline…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1101 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

 
More Flow 

 
 
 
 
 
 

 
 

 
No significant cause 

 
None 

 
None 
 

 
None 

    



 
 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  7   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .…MeOH Pipeline…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1101 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

 
More Temperature 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
Direct sunlight 

 
High pressure in MeOH 
transfer line due to 
thermal expansion 

 
1.1 Pressure Safety Relief 
Valve 1.2 PSVD184TA/B 
 

 
None 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  8   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .…MeOH Pipeline…………… รายละเอียด (Node Description)…MeOH Loading to D-184T……………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……RV184T………………. ค่าควบคุม (Value) …………………Open…………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1101 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

 
More Pressure 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
1. RV184T fail closed 
 

 
High pressure in transfer 
line possible to pressure 
relief valve activate to 
TTT/NPC storage tank 

 
PSV in transfer pipeline 
1.2 LR184-1/2T 

 
Preventive 
Maintenance 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  9   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .…MeOH Pipeline…………… รายละเอียด (Node Description)…………… MeOH Loading to D-184T …………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .… LR184-1/2T ………. ค่าควบคุม (Value) ………………80% or lower……………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1101 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

 
More Pressure 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
Breather valve fail 
closed 

 
High pressure in D-184T 
storage tank 

 
LR184-1/2T alarm PH, 
HH 
 

 
Preventive 
Maintenance 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  10   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .…MeOH Pipeline…………… รายละเอียด (Node Description)…………… MeOH Loading to D-184T …………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……LR-184-1/2T……………. ค่าควบคุม (Value) ……………………80% or lower …………………. แบบแปลนหมายเลข     1101 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

 
More Level 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
Level transmitter 
malfunction 

 
Overfill MeOH into D-
184T storage tank 

 
1.1 LR184-1/2T 

alarm PH, HH 
1.2 MeOH Interlock 

transfer stop 
1.3 Redundant level 

transmitter 

 
None 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  11   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .…MeOH Pipeline…………… รายละเอียด (Node Description)………… MeOIH Loading to D-184T ……………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………… FQ184T ……………. ค่าควบคุม (Value) ……………30 m3/hr………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1101 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

 
Flow 

No/Less 
 
 
 
 
 

 
 

 
Wrong valve line-up, 
spectacle blind wrong 
position and RV-184T 
failure 

 
No MeOH transfer to D-
184T storage tank 

 
1.1FQ184T 
1.2 LR184-1/2T 

 
Valve check-list 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  12   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .…MeOH Pipeline…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..… MeOH Loading to D-184T ……………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……FQ-184T…………………………. ค่าควบคุม (Value) …………………………30 m3/hr……………. แบบแปลนหมายเลข     1101 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

 
Flow 

No/Less 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
Transfered pump stop 

 
No MeOH transfer to D-
184T storage tank 

 
1.1FQ184T 
 1.2 LR184-1,2T 

 
Preventive 
Maintenance 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  13   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .…MeOH Pipeline…………… รายละเอียด (Node Description)…………… MeOIH Loading to D-184T …………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………FQ-184T………………………. ค่าควบคุม (Value) ………………30 m3/hr……………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1101 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

 
Level 

No/Less 
 
 
 
 
 
 

 

 
No MeOH supply 
through pipeline 

 
No significant 
consequence 

 
None 

 
None 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  14   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .…MeOH Pipeline…………… รายละเอียด (Node Description)…………………… MeOIH Loading to D-184T………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……FQ-184T…………………………. ค่าควบคุม (Value) …………………………30 m3/hr……………. แบบแปลนหมายเลข     1101 

 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

 
Flow 

Reverse 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
No significant cause 

 
None 

 
None 

 
None 

 
 

 
 

 
 

 
 



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  15   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .…MeOH Pipeline…………… รายละเอียด (Node Description )…………………… MeOIH Loading to D-184T………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1101 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

 
Miscellaneous 

S/D or S/U 
 
 
 
 
 

 
 

 
No significant cause 

 
None 

 
None 

 
None 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  16   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .…MeOH Pipeline…………… รายละเอียด (Node Description) ………MeOH Loading to D-184T.………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1101 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

 
Flow 

Wrong Concentration 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
No significant cause 

 
None 

 
None 

 
None 

 
 

 
 

 
 

 
 



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  17   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .…Benzene  Pipeline………รายละเอียด (Node Description)………………Loading  Benzene ……………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1309 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

 
Flow 

Contaminate 
 
 
 
 
 
 

 

 
No significant cause 

 
None 

 
None 

 
None 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  18   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       Benzene  Pipeline        รายละเอียด (Node Description)……………………..…… Loading  Benzene …………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1309 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

 
Miscellaneous 
Human Factor 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
No significant cause 

 
None 

 
None 

 
None 

 
 

 
 

 
 

 
 



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  19   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       Benzene  Pipeline        รายละเอียด (Node Description)……………………..…………… Loading  Benzene ……………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………PC404T/U/W………. ค่าควบคุม (Value) ………………0.2 kg/cm2……………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1309 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

Miscellaneous 
Leak/Rupture 

 
 
 

 

 
Benzene leak from 
flange and benzene 
vapor from vent line 

 
Fire, explosion and toxic 
caused by other ignition 
source and lightening or 
gas release to atmosphere 

 
1.1 Lightening Rod 
1.2 Nitrogen blanket 
1.3 Tank dike 
1.4 FIQ404T/U 
1.5 Personnel 

Protective 
Equipment (PPE) 

 
 

 
1. Patrol check 
2. Permitted work 

system 
3. Emergency 

Respond Plan 
and Drill 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  20   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       Benzene  Pipeline        รายละเอียด (Node Description)……………………..…… Loading  Benzene ……………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1309 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Less Temperature 

 
 
 
 
 
 

 
 

 

 
No significant cause 

 
None 

 
None 

 
None 

    



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  21   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       Benzene  Pipeline        รายละเอียด (Node Description)……………………..…… Loading  Benzene …………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1309 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Less Pressure 

 
 
 
 
 
 

 
 

 
Same as No/ Less flow 

 
 

 
 

 
 

    

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  22   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       Benzene  Pipeline        รายละเอียด (Node Description)……………………..……… Loading  Benzene ……………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………FIQ404T/U/W……………. ค่าควบคุม (Value) …………………30 T/H…………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1309 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Flow 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
No significant cause 

 
None 

 
None 

 
None 

    



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  23   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       Benzene  Pipeline        รายละเอียด (Node Description)……………………..………… Loading  Benzene ………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………… PC404T/U/W …………. ค่าควบคุม (Value) …………………0.2 kg/cm2…………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1309 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Temperature 

 
 
 
 
 
 

 
 

 
Direct sunlight 

 
High pressure in Benzene 
transfer line due to 
thermal expansion 

 
1.1 Pressure Safety 

Relief Valve 
(PSV345T/U/W, 
PSV346T/U/W - 
ATC) 

1.2 PSVD404TA,B/
PSVD404UA,B 

             PSVD404WA,B 

 
None 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  24   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       Benzene  Pipeline        รายละเอียด (Node Description)……………………..… Loading  Benzene ……………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………… PC404T/U …………. ค่าควบคุม (Value) …………………0.2 kg/cm2…………………………. แบบแปลนหมายเลข     1309 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Pressure 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
RV404T/U failure 

 
High pressure in transfer 
line possible to pressure 
relief valve activate 

 
1.1 Pressure Relief  

Valve in Transfer 
line 
PSVD404TA,B 
 

 
Preventive Maintenance 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  25   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       Benzene  Pipeline        รายละเอียด (Node Description)……………………..……… Loading  Benzene …………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………PC404T/U ……………. ค่าควบคุม (Value) …………………0.2 kg/cm2…………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1309 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Pressure 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
PC404T/U malfunction 

 
High pressure in  
D-404T/U  storage tank 

 
Vent line to Vent Header 
of T-903T/U 

 
Preventive Maintenance 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  26   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       Benzene  Pipeline        รายละเอียด (Node Description)……………………..…………… Loading  Benzene ………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……… LR-404-1,2T/U………………………. ค่าควบคุม (Value) ………………lower than 85 %…………. แบบแปลนหมายเลข     1309 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Level 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
Level transmitter 
malfunction  
(LR404-1,2T/U ) 

 
Overfill Benzene of  
D-404T/U Storage tank 

 
1.1 LR-404-1,2T/U 

alarm PH, HH 
1.2 Benzene 

interlock 
transferred stop 

1.3 Tank dike 

 
None 

 
2 

 
3 

 
6 

 
2 



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  27   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       Benzene  Pipeline        รายละเอียด (Node Description)……………………..………………… Loading  Benzene ………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………… FIQ404T……………. ค่าควบคุม (Value) ………………30 T/H……………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1309 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No/Less Flow 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
Wrong valve line-up, 
spectacle blind wrong 
position and 
RV404T/U failure 
 

 
No Benzene transfer to 
D-404T/U storage tank 

 
1.1 FIQ404T 
 1.2 LR404-1,2T/U 

 
Valve check-list 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  28   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       Benzene  Pipeline        รายละเอียด (Node Description)……………………..………………… Loading  Benzene …………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……… FIQ404T …………. ค่าควบคุม (Value) ………………………30 T/H……………………………. แบบแปลนหมายเลข     1309 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No/Less Flow 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
Transferred pump stop 

 
No Benzene transfer to 
D-404T/U storage tank 

 
1.1 FIQ404T 
1.2 LR404-1,2T/U 

 
Preventive Maintenance 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  29   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       Benzene  Pipeline        รายละเอียด (Node Description)……………………..………… Loading  Benzene …………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1309 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No/Less Level 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
Same as No/less flow 

 
 

 
 

 
 

    

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  30   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       Benzene  Pipeline        รายละเอียด (Node Description)……………………..…………… Loading  Benzene ……………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1309 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Reverse Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
No significant cause 

 
None 

 
None 

 
None 

    



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  31   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       Benzene  Pipeline        รายละเอียด (Node Description)……………………..……………… Loading  Benzene ……………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1309 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Miscellaneous 

S/D or S/U 
 
 
 
 
 
 

 

 
No significant cause 

 
None 

 
None 

 
None 

    

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  32   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอันตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       Benzene  Pipeline        รายละเอียด (Node Description)……………………..………… Loading  Benzene ………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1309 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Wrong concentration 

Flow 
 
 
 
 
 
 

 

 
No significant cause 

 
None 

 
None 

 
None 

    

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  33   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration          รายละเอียด (Node Description)……………………..Concentrated Formalin unit………… ………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1201,1202,1301 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Flow 

Contaminate 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
No possible cause 

 
None 

 
None 

 
None 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  34   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration          รายละเอียด (Node Description)……………………..… Concentrated Formalin unit ………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1202,1203 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Flow 

Contaminate 
 
 
 
 
 
 

 

 
No possible cause 

 
None 

 
None 

 
None 

    

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  35   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration          รายละเอียด (Node Description)……………………..……… Concentrated Formalin unit ……………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1203,1204 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Flow 

Contaminate 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
No possible cause 

 
None 

 
None 

 
None 

    

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  36   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration          รายละเอียด (Node Description)……………………..…… Concentrated Formalin unit ……………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1201,1202,1301 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Miscellaneous 
Human Factor 

 
 
 
 
 
 

 

 
No possible cause 

 
None 

 
None 

 
None 

    



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  37   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration          รายละเอียด (Node Description)…………………… Concentrated Formalin unit …………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1203,1204 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Miscellaneous 
Human Factor 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
No possible cause 

 
None 

 
None 

 
None 

    

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  38   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอันตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration          รายละเอียด (Node Description)……………………..……… Concentrated Formalin unit …………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1201,1202,1301 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Miscellaneous 
Leak/Rupture 

 
 
 
 
 

 
 

 
Same as  more pressure 

 
 

 
 

 
 

    



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  39   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration          รายละเอียด (Node Description)……………………..…… Concentrated Formalin unit ………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1202,1203 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 

Miscellaneous 
Leak/Rupture 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
No possible cause 

 
 

 
 

 
 

    

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  40   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration          รายละเอียด (Node Description)……………… Concentrated Formalin unit …………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1203,1204 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Miscellaneous 
Leak/Rupture 

 
 
 
 
 
 

 

 
No possible cause 

 
 

 
 

 
 

    



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  41   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration          รายละเอียด (Node Description)…………………….. Temperature control for concentrated Formalin …………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………TC223T/U/W……………………. ค่าควบคุม (Value) …………68 oC…………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1201,1202,1301 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Less temperature 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
TC-223T/U/W 
malfunction 

 
Formalin wrong 
concentration-lower side 
possible to decrease TOX 
productivity 
 

 
Routine QC sampling 

 
Annual PM during S/D 
period 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  42   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration          รายละเอียด (Node Description)……………………..… Temerature control for concentrated Formalin ………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………TC223T/U/W……………………. ค่าควบคุม (Value) …………68 oC …………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1201,1202,1301 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 

Less temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
TC223T/U/W 
 malfunction 

 
Formalin wrong 
concentration-lower side 
possible to decrease TOX 
productivity 
 

 
Routine QC sampling 

 
Annual PM during S/D 
period 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  43   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration          รายละเอียด (Node Description)……………………..…Feeding  flow rate of formalin  to Concentrated Formalin unit ………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………FC223F/FC223FU/FC223FW……………. ค่าควบคุม (Value) …………Greather than 10 - 15 m3/hr…………. แบบแปลนหมายเลข     
1201,1202,1301 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Less Flow 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
Strainer of  
P-202-1,2T/U/W clog 

 
Formalin wrong 
concentration-lower side 
possible to decrease TOX 
productivity 
 

 
1.Routine QC sampling 
2.Spare strainer 

 
Routine Clean 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  44   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (2 )        รายละเอียด (Node Description)……………………..… Concentrated Formalin unit ………………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1202,1203 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

Less Temperature 
 
 
 
 
 
 

 

 
No possible cause 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
None 
 
 
 
 

 
None 
 
 
 
 
 
 
 

 
None 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  45   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (2 )        รายละเอียด (Node Description)………………… Concentrated Formalin unit ……………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1202,1203 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Less Pressure 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
No possible cause 

 
None 

 
None 

 
None 

    

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  46   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (4 )        รายละเอียด (Node Description)…………… Concentrated Formalin unit …………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1203,1204 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Less temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
No possible cause 

 
None 

 
None 

 
None 

    



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  47   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (4 )        รายละเอียด (Node Description)……… Concentrated Formalin unit ………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1203,1204 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Less pressure 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
Same as No/less flow 

 
 

 
 

 
 

    

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  48   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (1 )        รายละเอียด (Node Description)…………… Feeding  flow rate of formalin  to Concentrated Formalin unit………………. 
ปัจจยัปัจจยัการผลิต(Parameter) .………FC-223F/FC223FU/FC223FW……………. ค่าควบคุม (Value) ………Greather than 10 - 15 m3/hr…………. แบบแปลนหมายเลข     
1201,1202,1301 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

More Flow 
 
 
 
 

 
 

 
FCV223T/U/W 
malfunction 

 
High level of 
LC224T/U/W and 
possible to process S/D 

 
LC224T/U/W alarm PH, 
HH 
 
 
 
 
 
 

 
Annual PM during S/D 
period 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  49   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (1 )        รายละเอียด (Node Description)………… Temperature control for concentrated Formalin unit …………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………TC223T/U/W……………………. ค่าควบคุม (Value) …………68 oC …………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1201,1202,1301 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More temperature 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
TC223T/U/W 
malfunction 

 
Same as wrong 
concentration  

 
Routine QC sampling 

 
Annual PM during S/D 
period 

 
3 

 
� 

 
� 

 
� 

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  50   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (1 )        รายละเอียด (Node Description)……… Feeding  flow rate of formalin  to Concentrated Formalin unit…………………. 
ปัจจยัปัจจยัการผลิต(Parameter) .………FC-223F/FC223FU/FC223FW……………. ค่าควบคุม (Value) ………Greather than 10 - 15 m3/hr…………. แบบแปลนหมายเลข     
1201,1202,1301 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Pressure 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
Same as more flow 

 
High level of 
LC224T/U/W and 
possible to process S/D 

 
LC224T/U/W alarm PH, 
HH 

 
Annual PM during S/D 
period 

 
3 

 
� 

 
� 

 
� 



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  51   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (1 )        รายละเอียด (Node Description)……………… Feeding  flow rate of formalin  to Concentrated Formalin unit…………………. 
ปัจจยัปัจจยัการผลิต(Parameter) .………FC-223F/FC223FU/FC223FW……………. ค่าควบคุม (Value) ………Greather than 10 - 15 m3/hr…………. แบบแปลนหมายเลข     
1201,1202,1301 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Level 

 
 
 
 
 

 

 
FCV303T/U/W 
malfunction 

 
Flexible over R-
300T/U/W leak and 
formalin exposure to 
atmosphere and possible 
to TOX process S/D 

 
1.1 PR300T/U/W 

alarm PH ,HH 
1.2 Material 

specification 
1.3 PR300T/U/W-I 

interlock S/D 

 
1.WI (Trioxane 
Production Section-
Interlock system) 
2. Annual PM 
during S/D period 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  52   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (1 )        รายละเอียด (Node Description)…………………….. Concentrated Formalin unit …………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1201,1202,1301 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Pressure 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
Same as more flow 

 
 

 
 

 
 

    

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  53   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอันตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (2 )        รายละเอียด (Node Description)……………………. Feeding  flow rate of formalin  to Concentrated Formalin unit............................... 
ปัจจยัปัจจยัการผลิต(Parameter) .………FC-223F/FC223FU/FC223FW…………. ค่าควบคุม (Value) ………Greather than 10 - 15 m3/hr…………. แบบแปลนหมายเลข     
1201,1202,1301 

 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Flow 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
Wrong valve line-up of 
T-226T/U/W 
circulation line 

 
No significant 
consequence 

 
None 

 
None 

    

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  54   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (2 )        รายละเอียด (Node Description)…………………Absorption system of concentrated Formalin unit …………………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………TR-226T/U/W …………. ค่าควบคุม (Value) ……………36oC………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1202,1203 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More temperatre 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
1.P-227/U/W stop 

 
High temperature at 
T226T/U/W and reduce 
efficiency of Formalin 
Centration process 

 
1.1 TR-226T/U/W 

alarm PH, HH 
1.2 Pump stop alarm 

 
Annual PM during 
S/D period 

 
3 

 
� 

 
� 

 
� 



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  55   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (2 )        รายละเอียด (Node Description)……………… Absorption system of concentrated Formalin unit …………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………TR-226T/U/W …………. ค่าควบคุม (Value) ……………36oC………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1202,1203 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More temperature 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
2.Strainer of  
P-227T/U/W clog 

 
Same as cause 1. 

 
1.1 TR-226T/U/W 

alarm PH, HH 
1.2 Pump stop alarm 
1.3 spare strainer 

 
Routine Clean 

 
2 

 
� 

 
� 

 
� 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  56   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (2 )        รายละเอียด (Node Description)…………………… Absorption system of concentrated Formalin unit…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………TR-226T/U/W …………. ค่าควบคุม (Value) ……………36oC………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1202,1203 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Pressure 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
Strainer of  
P-227T/U/W clog 

 
No significant 
consequence 

 
None 

 
None 

    



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  57   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (2 )        รายละเอียด (Node Description)………………… Absorption system of concentrated Formalin unit…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………LC-226T/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) ……………………level 50%………………. แบบแปลนหมายเลข     1202,1203 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Level 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
Wrong valve line-up 
outlet of T-226T/U/W 

 
High level of  
T-226T/U/W and F 
Concentration and TOX 
process S/D 

 
1.1 LC226T/U/W 

alarm PH, HH 
1.2 FR226D/FR226D

U alarm PH, HH 

 
1. Valve check 

list 
2. WI-Formalin 

Concentration 
Section 

 
3 

 
� 

 
� 

 
� 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  58   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (2 )        รายละเอียด (Node Description)……………………..… Absorption system of concentrated Formalin unit…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………LC-226T/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) ……………………level 50%………………. แบบแปลนหมายเลข     1202,1203 

 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Level 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
LC226T/U/W 
malfunction 

 
Same as cause 1. 

 
None 

 
Annual PM during S/D 
period 

 

 
3 

 
� 

 
� 

 
� 



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  59   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (2 )        รายละเอียด (Node Description)……… Absorption system of concentrated Formalin unit…………………………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………LC-226T/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) ……………………level 50%………………. แบบแปลนหมายเลข     1202,1203 

 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Level 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
P-227T/U/W stop 

 
Same as cause 1. 

 
1.1 LC226T/U/W 

alarm PH, HH 
1.2 FR226R/FR226R

U alarm PL, LL 

 
Annual PM during 
S/D period 

 
3 

 
� 

 
� 

 
� 

 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  60   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (2 )        รายละเอียด (Node Description)……………… Absorption system of concentrated Formalin unit……………………………….. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………LC-226T/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) ……………………level 50%………………. แบบแปลนหมายเลข     1202,1203 

 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Level 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
Strainer of  P-
227T/U/W clog 

 
Same as cause 1. 

 
1.1 FR226R/FR226R

U/FR226RW 
alarm PL, LL 

1.2 spare strainer 
1.3 LR226T/U/W HH 

PH 

 
Routine Clean 

 
2 

 
� 

 
� 

 
� 



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  61   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (2 )        รายละเอียด (Node Description)……………… Absorption system of concentrated Formalin unit……………………………….. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………… PC226T/U/W ………. ค่าควบคุม (Value) …………110 mmHg………………………. แบบแปลนหมายเลข     1203,1204 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Flow 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
PC226T/U/W 
malfunction 

 
Loss formalin production 

 
PG-P235-1,2T/U/W 

 
None 

 
3 

 
� 

 
� 

 
� 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  62   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (2 )        รายละเอียด (Node Description)……………… Absorption system of concentrated Formalin unit……………………………….. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……… TR226T/U/W ……………. ค่าควบคุม (Value) ……………36oC ……………. แบบแปลนหมายเลข     1203,1204 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
E-239T/U/W Clogged 

 
High temperature at  
T-226T/U/W possible to 
loss formalin production 
and formalin emit to 
atmosphere 

 
TR226T/U/W Alarm PH, 
HH 

 
None 

 
2 

 
3 

 
6 

 
2 



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  63   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (4 )        รายละเอียด (Node Description)……………… Concentrated Formalin unit …………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1203,1204 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Pressure 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
Same as more flow 

 
 

 
 

 
 

    

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  64   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (2 )        รายละเอียด (Node Description)……………… Absorption system of concentrated Formalin unit……………………………….. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…… LC-V236T/U/W …………. ค่าควบคุม (Value) ………… 50% ………………. แบบแปลนหมายเลข     1203,1204 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Level 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
LC-V236T/U/W 
malfunction 

 
Loss formalin production 

 
LG-V236T/U/W 

 
None 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  65   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (1 )        รายละเอียด (Node Description)………………… Concentrated Formalin flow rate  ………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………FC-223F/FC223FU/FC223FW……. ค่าควบคุม (Value) ……………10 – 14 m3/hr…………. แบบแปลนหมายเลข     1201,1202,1301 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No/Less Flow 
 
 
 
 
 
 
 

 
1. Wrong valve line-up 

 
V-224T/U/W and R-
300T/U/W low level and 
loss production 

 
1.1 FC223T/U/W 

alarm PL, LL 
1.2 LC224T alarm 

PL, LL 
1.3 R-300T/U/W 

alarm PL, LL 
1.4 FR225T/U/W 

alarm PL, LL 
 

 
1. Valve checklist 
2. WI 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  66   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (1 )        รายละเอียด (Node Description)………………… Concentrated Formalin flow rate  ………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………FC-223F/FC223FU/FC223FW……. ค่าควบคุม (Value) ……………10 – 14 m3/hr……………. แบบแปลนหมายเลข     1201,1202,1301 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No/Less Flow 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
2. P-202-1,2T/U/W and 
P-225T/U/W stop due 
to mechanical and 
electrical fault 

 
same as cause 1. 

 
1.1 Same as cause 1. 
1.2 stand-by pump 
1.3 DCS pump stop 

alarm 

 
None 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  67   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (1 )        รายละเอียด (Node Description)……………………..… Concentrated Formalin unit ……………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………FC-223F/FC223FU/FC223FW……. ค่าควบคุม (Value) ……………10 – 14 m3/hr…………. แบบแปลนหมายเลข     1201,1202,1301 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No/Less Flow 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
3.FCV223F/ 
FCV223FU/ 
FCV223FW  
mal-function 

 
same as cause 1. 

 
1.1 LC224T/U/W 

alarm PL, LL 
1.2 LR300-1,2T/U/W 

alarm PL, LL 

 
Annual PM during 
S/D period 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  68   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (1 )        รายละเอียด (Node Description)…………………….. Concentrated Formalin unit ……………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1201,1202,1301 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No/Less Level 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Same as Less Flow 

 
 

  
 

    



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  69   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (2 )        รายละเอียด (Node Description)……………… Absorption system of concentrated Formalin unit……………………………….. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………LC226T/U/W……………………. ค่าควบคุม (Value) …………………50%…………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1202,1203 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No/Less Flow 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1. Wrong valve line-up 

inlet and outlet of  
   T-226T/U/W 

 
Circulation inlet and 
outlet line of  
T-226T/U/W block 
possible to F 
Concentration and TOX 
process S/D 

 
1.1 FR226D/FR226D

U/FR226DW 
alarm PL, LL 

1.2 FR226R/FR226R
U/FR226RW 
alarm PL, LL 

 
1. Valve check-list 
2.  WI-Formalin 

Concentration 
Section 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  70   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (2 )        รายละเอียด (Node Description)……………… Absorption system of concentrated Formalin unit……………………………….. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………LC226T/U/W……………………. ค่าควบคุม (Value) …………………50%…………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1202,1203 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No/Less Flow 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
2. P-227T/U/W and  
P-229T/U/W stop 

 
Same as cause 1. 

 
1.1 FR226D/FR226D

U/FR226DW 
alarm PL, LL 

1.2 FR226R/FR226R
U/FR226RW 
alarm PL, LL 

1.3 P-227T/U/W and 
P229T/U/W stop 
alarm 

 
Annual PM during 
S/D period 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  71   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (2 )        รายละเอียด (Node Description)……………… Absorption system of concentrated Formalin unit……………………………….. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………LC226T/U/W……………………. ค่าควบคุม (Value) …………………50%…………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1202,1203 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No/Less Flow 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
3. Strainer of P-227T/U/W 
clog 

 
Same as cause 1. 

 
1.1 FR226D/FR226DU 

alarm PL, LL 
1.2 FR226R/FR226RU 

alarm PL, LL 
1.3 spare strainer 

 
Routine Clean 

 
2 

 
� 

 
� 

 
� 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  72   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (2 )        รายละเอียด (Node Description)……………… Absorption system of concentrated Formalin unit……………………………….. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………LC226T/U/W……………………. ค่าควบคุม (Value) …………………50%…………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1202,1203 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No/Less Level 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
LC226T/U/W 
malfunction 

 
No significant 
consequence 

 
None 

 
None 

    

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  73   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (2 )        รายละเอียด (Node Description)……………… Absorption system of concentrated Formalin unit……………………………….. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………PC226T/U/W……………………. ค่าควบคุม (Value) …………………110 mmmHgabs……………………. แบบแปลนหมายเลข     1203,1204 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No/Less Flow 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1. Wrong valve line-up 

 
Loss formalin production 

 
1.1 PC226T/U/W Alarm 
PH, HH 

 
1. Valve check-

list 
2. WI-Formalin 

Concentration 
Section 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  74   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (2 )        รายละเอียด (Node Description)……………… Absorption system of concentrated Formalin unit……………………………….. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………PC226T/U/W……………………. ค่าควบคุม (Value) …………………110 mmmHgabs……………………. แบบแปลนหมายเลข     1203,1204 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No/Less Flow 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
2. P-235-1,2T/U/W 
stop 

 
Loss formalin production 

 
1.1 Spare pump 

 
1. Annual PM during 
S/D period 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  75   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (2 )        รายละเอียด (Node Description)……………… Absorption system of concentrated Formalin unit……………………………….. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………PC226T/U/W……………………. ค่าควบคุม (Value) …………………110 mmmHgabs……………………. แบบแปลนหมายเลข     1203,1204 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No/Less Flow 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
3. LC-V236T/U/W 
malfunction 

 
Loss formalin production 

 
1.1 PC226T/U/W Alarm 
PH, HH 

 
None 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  76   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (4 )        รายละเอียด (Node Description)…………………….. Absorption system of concentrated Formalin unit …………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………PC226T/U/W……………………. ค่าควบคุม (Value) …………………110 mmmHgabs……………………. แบบแปลนหมายเลข     1203,1204 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No/Less Flow 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
4. Strainer (BS-08) 
clogged 

 
Loss formalin production 

 
1.1 Spare strainer 
1.2 PC226T/U/W 

Alarm PH, HH 

 
1. Routine Clean 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  77   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (4 )        รายละเอียด (Node Description)…………………….. Absorption system of concentrated Formalin unit …………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………PC226T/U/W……………………. ค่าควบคุม (Value) …………………110 mmmHgabs……………………. แบบแปลนหมายเลข     1203,1204 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No/Less Flow 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
5. E-239T/U/W 
clogged 

 
High temperature at  
T-226T/U/W possible to 
loss formalin production 
and formalin emit to 
atmosphere 

 
1.1 PC226T/U/W Alarm 
PH, HH 

 
None 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  78   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (4 )        รายละเอียด (Node Description)…………………….. Absorption system of concentrated Formalin unit …………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………PC226T/U/W……………………. ค่าควบคุม (Value) …………………110 mmmHgabs……………………. แบบแปลนหมายเลข     1203,1204 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No/Less Flow 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
6. PC226T/U/W 
malfunction 
 

 
Loss formalin production 

 
1.1 PGP-235-1,2T/U/W 

 
None 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  79   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (4 )        รายละเอียด (Node Description)…………………….. Absorption system of concentrated Formalin unit …………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………PC226T/U/W……………………. ค่าควบคุม (Value) …………………110 mmmHgabs……………………. แบบแปลนหมายเลข     1203,1204 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No/Less Level 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1. LC-V236T/U/W 
malfunction 

 
Loss formalin production 

 
1.1 LG-V236T/U/W 

 
None 

 
2 

 
3 

 
6 

 
2 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  80   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (4 )        รายละเอียด (Node Description)…………………….. Absorption system of concentrated Formalin unit …………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………PC226T/U/W……………………. ค่าควบคุม (Value) …………………110 mmmHgabs……………………. แบบแปลนหมายเลข     1203,1204 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No/Less Level 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
2. Drain valve of V-
236T/U/W left open 

 
Loss formalin production 

 
1.1 LG-V236T/U/W 
1.2 LC-V236T/U/W 

 
1. Valve check-

list 
2. Install cap at 

drain valve 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  81   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอันตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (1 )        รายละเอียด (Node Description)…………………… Concentrated Formalin unit …………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1201,1202,1301 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Reverse Flow 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
No possible cause 

 
None 

 
None 

 
None 

    

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  82   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (2 )        รายละเอียด (Node Description)…………………… Concentrated Formalin unit …………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1202,1203 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Reverse Flow 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
No possible cause 

 
None 

 
None 

 
None 

    



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  83   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (4 )        รายละเอียด (Node Description)…………… Concentrated Formalin unit …………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1203,1204 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Reverse Flow 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
No possible cause 

 
None 

 
None 

 
None 

    

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  84   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (1 )        รายละเอียด (Node Description)…………… Concentrated Formalin unit …………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1201,1202,1301 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Miscellaneous 
  S/D or S/U 
 
 
 
 
 
 
 

 
No possible cause 

 
None 

 
None 

 
None 

    



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  85   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (2 )        รายละเอียด (Node Description)……………… Concentrated Formalin unit …………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1202,1203 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Miscellaneous 
  S/D or S/U 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
No possible cause 

 
None 

 
None 

 
None 

    

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  86   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (4 )        รายละเอียด (Node Description)……………………..… Concentrated Formalin unit ……………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1203,1204 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Miscellaneous 
  S/D or S/U 
 
 
 
 
 
 
 

 
No possible cause 

 
None 

 
None 

 
None 

    



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  87   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (1 )        รายละเอียด (Node Description)………………… Concentrated Formalin  from Concentrated Formalin unit ………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………… Concentration of Formalin…. ค่าควบคุม (Value) …………68 – 72 %…………………………. แบบแปลนหมายเลข     1201,1202,1301 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Wrong Concentration 
Flow 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
TC223T/U/W 
malfunction 

 
Formalin solidify 
inpipeline& 
equipment possible to 
process S/D 

 
1.1 routine sampling check 
at P225T/U/W 

 
1. Annual PM 
during S/D period 

 
2 

 
3 

 
6 

 
2 
 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  88   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (2 )        รายละเอียด (Node Description)……………………..… Concentrated Formalin unit …………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1202,1203 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Wrong Concentration 
Flow 
 
 
 
 
 
 
 

 
No possible cause 

 
None 

 
None 

 
None 

    

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  89   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Concentration (4 )        รายละเอียด (Node Description)………………… Concentrated Formalin unit ……………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1203,1204 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Wrong Concentration 
Flow 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Same as No/less flow 

 
 

 
 

 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  90   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (1)           รายละเอียด (Node Description)…………………… Concentrated Formalin unit ……………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……COD…………. ค่าควบคุม (Value) ……120 ppm…………. แบบแปลนหมายเลข     1101,1103 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
As well as Flow 
 
 
 
 

 
1.Contamination from 
MeOH pipe line to 
waste water treatment 
system at E-137T/U 
 
 
 
 
 

 
High COD at AST inlet 

 
1.1 TOC high alarm at 

DCS 
1.2  COD alarm high 

 
None 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  91   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (2)            รายละเอียด (Node Description)……………………..… Concentrated Formalin unit …………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1103,1104 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
As well as Flow 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
No possible cause 

  
 

 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  92   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (4)            รายละเอียด (Node Description)……………………..… Concentrated Formalin unit …………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1104,1106,1201 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Contamination 
Flow 
 
 
 
 
 
 
 

 
No possible cause 

  
 

 
 

    

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  93   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (5)            รายละเอียด (Node Description)……………………..… Formalin Production unit ……………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1104,1106 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Contamination 
Flow 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
No possible cause 

  
 

 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  94   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (6)            รายละเอียด (Node Description)……………………..… Formalin Production unit ……………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1106,1612 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Contamination 
Flow 
 
 
 
 
 
 
 

 
No possible cause 

  
 

 
 

    

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  95   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (3)            รายละเอียด (Node Description)……………………..… Formalin Production unit ……………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .… Material ………. ค่าควบคุม (Value) ………… strainless steel SUS304………………. แบบแปลนหมายเลข     1102,1104 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Miscellaneous 
Corrosion 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1. Oxygen content in 
PW make up 
 

 
V-153T/U and line 
corrode and leakage 
possible to loss 
production and S/D 
 
 
 

 
1. Modify to lift  

D-121T/U to be 
higher 

2. Change Material of 
V-153T/U with line 
to strainless steel 304 

 

 
none 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  96   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (1)            รายละเอียด (Node Description)…………………… Formalin evaporator system for formalin production unit ………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………PC-131T/U………. ค่าควบคุม (Value) ………………1.9 kg/cm2……………………………. แบบแปลนหมายเลข     1101,1103 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Miscellaneous 
Human Factor 
 
 
 
 
 
 
 

 
1. Forget to activate 
Interlock switch 

 
E-131-1,2T/U over 
pressure and rupture 
 
 

 
1.1 SVE131T/U 
1.2 Check list before S/U 

 
None 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  97   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (4)            รายละเอียด (Node Description)……………………..… Formalin Production unit ……………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1104,1106,1201 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 

Miscellaneous 
Human Factor 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
No possible cause 

 
None 

 
None 

 
None 

    

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  98   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (5)            รายละเอียด (Node Description)……………………..… Formalin Production unit ……………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1104,1106 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Miscellaneous 
Human Factor 
 
 
 
 
 
 
 

 
No possible cause 

 
None 

 
None 

 
None 

    



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  99   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (6)            รายละเอียด (Node Description)……………………..… Formalin Production unit ……………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1106,1612 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Miscellaneous 
Human Factor 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
No possible cause 

 
None 

 
None 

 
None 

    

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  100   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (1)            รายละเอียด (Node Description)…………………….. Formalin Production unit …………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………PR131T/U………………………. ค่าควบคุม (Value) …………………1.0 kg/cm2……………………. แบบแปลนหมายเลข     1101,1103 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Miscellaneous 
Leak/rupture 
 
 
 

 
1. flange leakage due to 
gasket damage or bolt 
loosen 

 
Methanol release to 
outside, contaminate to 
waste water treatment 
system and possible to 
caught fire 
 
 
 
 

 
1.1 Dike or 

containment 
1.2 Pipe and material 

specification 
1.3 Leak test before 

operation 

 
Emergency 
Response plan & 
drill (Fire and 
Release) 

 
2 

 
3 

 
6 

 
2 



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  101   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (2)            รายละเอียด (Node Description)…………………….. Formalin reactor of Fromalin Production unit …………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………PR131T/U………………………. ค่าควบคุม (Value) …………………1.0 kg/cm2……………………….แบบแปลนหมายเลข     1103,1104 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Miscellaneous 
Leak/rupture 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1. Rupture disc broke 

 
MeOH vapor release and 
fire 
 

 
Extend exhausting line and 
flame arrester 

  
2 

 
3 

 
6 

 
2 

 
 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  102   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (3)            รายละเอียด (Node Description)……………………. Fromalin Production unit ……………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1102,1104 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Miscellaneous 
Leak/rupture 
 
 
 
 
 
 
 

 
No possible cause 

 
None 

 
None 

 
None 
 

    



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  103   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (4)            รายละเอียด (Node Description)……………………..… Fromalin Production unit …………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1104,1106,1201 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Miscellaneous 
Leak/rupture 
 
 
 
 
 
 
 

 
No possible cause 

 
None 

 
None 

 
None 
 

    

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  104   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (5)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………… Fromalin Production unit …………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1104,1106 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Miscellaneous 
Leak/rupture 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
No possible cause 

 
None 

 
None 

 
None 
 

    



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  105   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (6)            รายละเอียด (Node Description)…………LPG supply to  Flare stack of Fromalin Production unit ………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………PR158LPG/ PR158LPGU … …………. ค่าควบคุม (Value) ………1.0 kg/cm2……………. แบบแปลนหมายเลข     1106,1612 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Miscellaneous 
Leak/rupture 
 
 
 
 
 
 
 

 
1. LPG leak from 
delivery line 

 
Possible fire and 
explosion from lighting 
or hot surface 

 
1. Lighting rod near 
equipment 

 
Emergency 
Reponse plan 
 

 
2 

 
3 

 
6 

 
2 

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  106   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (1)            รายละเอียด (Node Description)……………MeOH feeding flow rate to Fromalin Production unit  …………………………………. 

1.1 ปัจจยัการผลิต(Parameter) .… FR131F/FR131FU …………. ค่าควบคุม (Value) …………5.0 -  7.0 T/H……………………. แบบแปลนหมายเลข     1101,1103 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Less Flow 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1. F-146-1,2T/U clog 

 
1. LC131T/U low level 
and possible to process 
shutdown 
 

 
1.1 FR131F/FR131FU 
1.2LC131T/U Alarm        
L, LL  

 
Routine Clean 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  107   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (1)            รายละเอียด (Node Description)………………… MeOH feeding flow rate to Fromalin Production unit  ……………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) …….FR131F/FR131FU …………. ค่าควบคุม (Value) …………5.0 -  7.0 T/H…………………………… แบบแปลนหมายเลข     1101,1103 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Less Flow 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
2. Strainer clog 

 
Same as cause 1. 

 
1.1 Production PM 

during annual S/D 
1.2 spare strainer 
 
 

 
Routine Clean 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  108   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (1)            รายละเอียด (Node Description)………………… MeOH feeding flow rate to Fromalin Production unit  ……………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) ……..FR131F/FR131FU …………. ค่าควบคุม (Value) …………5.0 -  7.0 T/H…………………………… แบบแปลนหมายเลข     1101,1103 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Less Flow 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
3. LC131T/U signal 
error 
 

 
Same as cause 1. 

 
1.1 FR131F/FR131FU 
alarm L, LL 
 
 
 
 
 
 
 

 
1. Annual PM 
during S/D period 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  109   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (1)            รายละเอียด (Node Description)…………………….Formalin reactor temperature …………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………TC-101T/U …………………. ค่าควบคุม (Value) …………………550 - 600… oC ………………. แบบแปลนหมายเลข     1101,1103 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Less Temperature 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1. No steam supply to 
process 

 
Formalin production unit 
S/D 

 
 1.1 PC2ST/U alarm L, LL  
1.2 PC131T/U alarm L, 
LL 
 
 
 
 
 
 

 
None 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  110   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (1)            รายละเอียด (Node Description)………………… MeOH feeding flow rate to Fromalin Production unit  ……………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) ……FR131F/FR131FU …………. ค่าควบคุม (Value) …………5.0 -  7.0 T/H…………………………… แบบแปลนหมายเลข     1101,1103 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Less Temperature 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
2. PC131T/U 
malfunction error 

 
Formalin production unit 
S/D 

 
 1.1 PGE131T/U 
 1.2 FR131F/FR131FU 
 
 
 
 
 
 

 
1. Annual PM 
during S/D period 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  111   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (1)            รายละเอียด (Node Description)………………… MeOH feeding flow rate to Fromalin Production unit  ……………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) ………..FR131F/FR131FU …………. ค่าควบคุม (Value) …………5.0 -  7.0 T/H…………………………… แบบแปลนหมายเลข     1101,1103 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Less Pressure 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Same as less 
temperature and 
SVE131T/U lift up at 
low pressure 

 
Same as less temperature 

 
 1.1 Same as less 
temperature 
 
 
 
 
 

 
1. Annual PM 
during S/D period 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  112   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอันตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (1)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………… Fromalin Production unit  ………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1101,1103 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Less Level 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Same as less flow 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 

    



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  113   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (1)            รายละเอียด (Node Description)…………………….Formalin reactor temperature …………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………TC-101T/U …………………. ค่าควบคุม (Value) ……………550 - 600 oC …… ……แบบแปลนหมายเลข 1104,1106,1201 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Less Temperature 
 
 
 

 
1. Temperature of 
TR1021/TR1021U/ 
,TC102R/ 
TC102RU,TR102T/U 
malfunction 

 
Paraformaldehyde solid 
generate in T-102T/U 
cause formalin 
production unit S/D 
 
 
 
 
 

 
None 
 
 
 

 
1. Annual PM 
during S/D period 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  114   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (1)            รายละเอียด (Node Description)…………………….Formalin reactor temperature …………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………TC-101T/U…………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………550 - 600 oC …………แบบแปลนหมายเลข 1104,1106,1201 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Less Temperature 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
2. High flow rate of 
FC102T/U cause by 
equipment malfunction 
or by-pass open 

 
Dilution of formalin 
product (Off-
specification) 
 
 
 
 

 
1.1 local flow meter 
display with independent 
transmitter 
 
 

 
1. Valve check list 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  115   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (4)            รายละเอียด (Node Description)………………… MeOH feeding flow rate to Fromalin Production unit  ……………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) ……..FR131F/FR131FU …………. ค่าควบคุม (Value) …………5.0 -  7.0 T/H…………………………… แบบแปลนหมายเลข     1101,1103 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Less Pressure 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1. Pump stop (P-114-
1,2T/U P-115T/U) and 
strainer clog 

 
Same as cause 3 of 
Less/No flow 
 
 
 

 
1.1 local flow meter 
display with independent 
transmitter 
 
 
 
 
 

 

None 
 

2 
 

3 
 

6 
 

2 

 
 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  116   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (5)            รายละเอียด (Node Description)………………… MeOH feeding flow rate to Fromalin Production unit  ……………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) …………..FR131F/FR131FU …………. ค่าควบคุม (Value) …………5.0 -  7.0 T/H…………………………… แบบแปลนหมายเลข     1104,1106 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Less Temperature 
 
 
 

 
1. Less 2S supply to  
E-133T/U 

 
No significant 
consequence 
 

 
None 
 
 
 
 
 
 

 
None 

    

 
 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  117   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (5)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………… Recycle gas blower of Fromalin Production unit  ………………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………PR162T/U…………. ค่าควบคุม (Value) ……………0.2 kg/cm2……………. แบบแปลนหมายเลข     1104,1106 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Less Pressure 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1. B-162T/U trip due to 
mechanical and 
electrical fault 

 
Same as no less/flow 

 
 
 
 
  
 
 
 
 

 
 

    

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  118   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (6)            รายละเอียด (Node Description)……………………..……… Fromalin Production unit  ……………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1106,1612 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Less Temperature 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1 No possible cause 

 
None 

 
None 
 
 
  
 
 
 
 

 
None 

    

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  119   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (6)            รายละเอียด (Node Description)……………………..…… Fromalin Production unit  ……………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1106,1612 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Less Temperature 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
No possible cause 

 
Same as less flow 

 
 
 
 
  
 
 
 
 

 
 

    

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  120   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (1)            รายละเอียด (Node Description)……………………..… MeOH feeding flow rate to Fromalin Production unit  ……………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) ……..FR131F/FR131FU …………. ค่าควบคุม (Value) …………5.0 -  7.0 T/H……………………………แบบแปลนหมายเลข     1101,1103 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Flow 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1.LC131T/U 
malfunction error 

 
E131-1,2T/U Level high 
and possible to demister 
damage and process S/D 
 
 

 
1.1 FR131F/FR131FU 
 1.2 PC131T/U 
 
  
 
 
 
 

 
1. Annual PM 
during S/D period 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  121   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (1)            รายละเอียด (Node Description)……………… MeOH feeding flow rate to Fromalin Production unit  …………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) …………………..LC131T/U …………. ค่าควบคุม (Value) …………50%……………………………แบบแปลนหมายเลข     1101,1103 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Flow 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
2. LCV damage 

 
LC131T/U level high 
 
 

 
1.1 Alarm H, HH 1.2 Flow 
H, HH 
 
  
 
 
 
 

 
None 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  122   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (1)            รายละเอียด (Node Description)………………… MeOH feeding flow rate to Fromalin Production unit  …………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) …………………..PC131T/U …………. ค่าควบคุม (Value) …………1.0 kg/cm2 ……………………………แบบแปลนหมายเลข     1101,1103 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Temperature 
 
 
 
 
 
 

 
1. PC131T/U error 
cause to more steam 
supply 

 
E-131-1T/U high 
pressure and possible to 
rupture 
 

 
1.1 SVE131T/U  
1.2 Presssure interlock S/D 
 
  
 
 
 
 
 

 
1. WI-Formalin 
Production Section 
(Ordinary 
Operation) 

 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  123   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (1)            รายละเอียด (Node Description)……………………..……… Fromalin Production unit  ……………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1101,1103 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Pressure 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Same as more 
temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
  
 
 
 
 

 
 

    

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  124   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (1)            รายละเอียด (Node Description)……………………..…… Fromalin Production unit  ……………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1101,1103 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Level 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Same as more flow 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
  
 
 
 
 

 
 

    

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  125   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอันตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (2)            รายละเอียด (Node Description)…………………… MeOH feeding flow rate to Fromalin Production unit  ……………………….. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) ……..FR131F/FR131FU …………. ค่าควบคุม (Value) …………5.0 -  7.0 T/H……………………………แบบแปลนหมายเลข     1103,1104 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Flow 
 
 
 

 
1. FC131T/U and 
FCV131T/U 
malfunction wide open 

 
Wrongly gas mixture 
ratio and possible to 
explode @ R-101T 
 
 
 
 
 
 

 
1.1 TC101T/U alarm 

H, HH 
1.2 FC131T/U, 

FCV131T/U 
annual PM during 
S/D period 

1.3 FR131F/FR131F
U alarm H, HH 

  

 
1. Emergency 
Response Plan and 
Drill at least once a 
year 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 
 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  126   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (2)            รายละเอียด (Node Description)……………………..……………………… Fromalin Production unit  ………………………... 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1103,1104 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More temperature 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Same as more flow 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

    

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  127   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (2)            รายละเอียด (Node Description)……………………Formalin reactor of Formalin  Production Process…………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………PR152T/U …………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………0.15 kg/cm2…………. แบบแปลนหมายเลข     1103,1104 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 

โอกาส 
 

L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Pressure 

 
Same as more flow and 
Ag catalyst clog 

 
High pressure of  
V-152T/U and R-101T/U 
possible to Formalin 
production unit S/D 

 
1.1 PR152T/U alarm H, 
HH  
1.2 rupture disc of  
R-101T/U 
 

 
None 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 
 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  128   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (2)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1103,1104 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Level 
 
 
 

 
No possible cause 

 
None 
 
 
 
 
 

 
None 
 
 

 
None 
 
 
 
 
 
 
 

 

    

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  129   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (3)            รายละเอียด (Node Description)…………………BFW  feedflow rate to V-153T/U ………………………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………LC153T/U ………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………60%………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1102,1104 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More flow 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1. LC153T/U and 
LCV153T/U 
malfunction wide open 

 
High level of V-153T/U 
possible carry over to 2S 
and possible to fructuate 
process condition 
 
 
 
 
 

 
1.1 FI-P122-1T/-2T /U 
1.2 LGV153T/U 
 

 
1. Annual PM 
during S/D period 
 
 
 
 
 
 

 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  130   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (3)            รายละเอียด (Node Description)……………BFW tank of F-Production…………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……… TG-D121T /U/W………………………. ค่าควบคุม (Value) ………………90°C………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1102,1104 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Temperature 
 
 
 
 
 

 
1. Too much feed 
condensate water 

 
Same as No/Less flow 
 
 
 
 

 
1.1 TG-D121T/U/W 

 
1. Modify to lift D-
121T to be  
higher 
 
 
 
 
 

 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  131   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (3)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1102,1104 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Pressure 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Same as reverse flow 

 
 
 
 
 

  
 
 
 
 
 
 
 

    

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  132   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (3)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1102,1104 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Level 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Same as more flow 

 
 
 
 
 

  
 
 
 
 
 
 
 

    



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  133   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (4)            รายละเอียด (Node Description)…..…Flow circulate  formain absorption of formalin production unit….. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………FR1021/U ………………………. ค่าควบคุม (Value) ………………180 m3/hr…………………… แบบแปลนหมายเลข     1104,1106,1201 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Flow 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1. Flow of FR1021/U 
malfunction error 

 
Flooding in T-102T/U 
cause formalin 
production unit S/D 
 
 
 

 
1.1 Pump design  
1.2 local flow meter 
display with independent 
transmitter 

 
None 
 
 
 
 
 
 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  134   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (4)            รายละเอียด (Node Description)…………Temp control of T-102………………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…TR1021/U ……………………………. ค่าควบคุม (Value) …………69 °C……………… แบบแปลนหมายเลข     1104,1106,1201 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Temperature 
 
 
 

 
1. Temperature of 
TC102R/TC102RU 
error 

 
Paraformaldehyde solid 
generate in T-102T cause 
formalin production unit 
S/D 
 
 
 
 
 

 
1.1 TR1021/U  
1.2 TGT102-1T/-2T/-3T 

 
None 
 
 
 
 
 
 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  135   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (4)            รายละเอียด (Node Description)…Circulation cooler formalin absorption of formalin production unit………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…TR102R/TR102RU, TR1022/TR1022U ……. ค่าควบคุม (Value) ……59°C,  40°C ……. แบบแปลนหมายเลข     1104,1106,1201 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Temperature 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
2. Insufficient heat 
exchange due to 
fouling in exchanger of 
E135T/U,E136T/U 

 
Same as cause 1. 

 
None 

 
1. Annual PM 
during S/D period 
 
 
 
 
 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  136   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (4)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1104,1106,1201 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Pressure 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
No possible cause 

 
None 

 
None 

 
None 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

   



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  137   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (4)            รายละเอียด (Node Description)…………………Level control of T-102T/U ………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……LC102T/U…………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………50 m3/hr…………………. แบบแปลนหมายเลข     1104,1106,1201 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Level 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1. LC102T/U 
malfunction 

 
Flooding in T-102T/U 
column possible to 
formalin production unit 
S/D 

 
None 

 
1. Annual PM 
during S/D period 
 
 
 

 
� 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
� 

 
� 

 
� 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  138   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (4)            รายละเอียด (Node Description)…………Level control of T102T/U ……………………………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………LC102T/U ………………………. ค่าควบคุม (Value) …………50%…………………………. แบบแปลนหมายเลข     1104,1106,1201 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Level 
 
 
 
 
 
 

 
2. Pump of P114-1T/-
2T, P114-1U/-2U, 
P114-1U/-2U,  P-
115T,P- 115U stop 

 
Same as Cause 1 

 
1.1 LC102T/U alarm H, 
HH  
1.2 stand by pump 

 
1. Annual PM 
during S/D period 
 
 
 

 
� 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
� 

 
� 

 
� 



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  139   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (5)            รายละเอียด (Node Description)…………Flow control RG gas of F-Production…………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……FC162T/U …………………………. ค่าควบคุม (Value) ……1000 Nm3/hr……………………. แบบแปลนหมายเลข     1104,1106 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Flow 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1. FC162T/U 
malfunction 

 
No significant 
consequence 

 
None 

 
None 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

   

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  140   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (5)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1104,1106 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More temperature 
 
 
 
 
 
 

 
No possible cause 

 
None 

 
None 

 
None 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

   



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  141   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (5)            รายละเอียด (Node Description)…………… Pressure control RG gas of F-Production ………..…………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .SV162T/U,PR162T/U……………. ค่าควบคุม (Value) ……0.5,0.23 Kg/cm2……………………. แบบแปลนหมายเลข     1104,1106 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Pressure 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1. FC162T/U 
malfunction 

 
High temperature of      
R-101T/U possible to    
R-101T/U and possible to 
R-101T/U explosion 

 
1.1 SV162T/U  
1.2 PR162T/U alarm PH, 
HH 

 
1. Annual PM 
during S/D period 
 
 

 
� 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
� 

 
� 

 
� 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  142   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (5)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1104,1106 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Level 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
No Possible Cause 

 
None 

 
None 

 
None 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

   



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  143   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (6)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1106,1612 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Flow 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
No Possible Cause 

 
None 

 
None 

 
None 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

   

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  144   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (6)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1106,1612 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More temperature 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
No Possible Cause 

 
None 

 
None 

 
None 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

   



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  145   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (6)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1106,1612 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More Pressure 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
No Possible Cause 

 
None 

 
None 

 
None 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

   

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  146   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (6)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1106,1612 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More level 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
No Possible Cause 

 
None 

 
None 

 
None 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

   



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  147   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (1)            รายละเอียด (Node Description)……Valve line-up MEOH of F-Production…………………………….. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .… FR131F/FR131FU/,… LC131T/U ……. ค่าควบคุม (Value) …3000 kg/hr, 50%…………. แบบแปลนหมายเลข     1101,1103 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No Flow 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1. Wrong valve line-up 
by closing of suction 
and discharge valve of 
P-185-1,2T/U 
 

 
1. LC131T/U low level 
and possible to process 
shutdown 

 
1.1 FR131F/FR131FU  
1.2 Alarm L, LL of 
LC131T/U 

 
1. Valve check list 
 
 

 
� 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
� 

 
� 

 
� 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  148   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (1)            รายละเอียด (Node Description)… Formalin evaporator system for formalin production unit ……………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…… . LCV131T /U …………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………50%…………………. แบบแปลนหมายเลข     1101,1103 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No Flow 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
2. LCV131T/U 
malfunction fail close 
 

 
Same as possible cause 1. 

 
None 

 
1. Annual PM 
during S/D period 
 
 

 
� 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
� 

 
� 

 
� 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  149   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (1)            รายละเอียด (Node Description)……… Formalin evaporator system for formalin production unit …………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .… LC131T /U ……………………………. ค่าควบคุม (Value) ………50%……………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1101,1103 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No Flow 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
3. LC131T/U 
malfunction signal to 
LCV131T/U 

 
Same as cause 1. 

 
None 

 
1. Process S/U 
check list 2. Annual 
Pm during S/D 
period 
 

 
� 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
� 

 
� 

 
� 

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  150   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (1)            รายละเอียด (Node Description)…………Pump feed MeOH of formalin production unit………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…P185-1,2T/U ………. ค่าควบคุม (Value) ………Normal run…………………. แบบแปลนหมายเลข     1101,1103 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No Flow 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
4. P-185-1,2T/U stop 
 

 
Same as cause 1. 

 
1.1 Spare pump  
1.2 routine TRG meter 
check by E/C 

 
1. Annual PM 
during S/D in both 
M/C and E/C 

 
� 
 
 
 
 
 
 

 

 
� 

 
� 

 
� 

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  151   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (1)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1101,1103 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No Level 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Same as no flow 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

    

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  152   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (2)            รายละเอียด (Node Description)………… Formalin evaporator system for formalin production unit ………….. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) . PC131T/U, FC131T/U ……. ค่าควบคุม (Value) …1.0 kg/cm2, 3000 kg/hr…………. แบบแปลนหมายเลข     1103,1104 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No /Less Flow 
 
 

 
1. Wrong valve line-up 
by closing valve 

 
High pressure E-131-
1T/U possible to 
Formalin Production unit 
S/D and possible to 
damage Ag catalyst 

 
1.1PC131T/U alarm H,HH  
1.2FC131T/U alarm L, LL 
 

 
1. Valve check list 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  153   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (2)            รายละเอียด (Node Description)………… Formalin evaporator system for formalin production unit ………….. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…… FC131T /U …………………………. ค่าควบคุม (Value) ………3000 kg/hr…………………. แบบแปลนหมายเลข     1103,1104 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No /Less Flow 
 
 
 
 
 

 
2. FC131T/U and 
FCV131T/U 
malfunction fail closed 

 
Same as cause 1. 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
 

    

 
 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  154   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (2)            รายละเอียด (Node Description)…………MEOH mix of formalin production unit……………………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .… FC131T/U, PR152T/U ……. ค่าควบคุม (Value) ……3000 kg/hr, 0.15 kg/cm2…………………. แบบแปลนหมายเลข     1103,1104 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No /Less Flow 
 
 
 

 
3. F-144T/U clog 

 
PR152T high pressure 
possible to Formalin 
production unit S/D 

 
1.1 FC131T/U alarm L, 
LL  
1.2 PR152T/U alarm H, 
HH 
 
 
 
 
 
 
 

 
1. Renew F-
144T/U every 2 
years  
2. Annual PM 
during S/D period 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  155   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (2)            รายละเอียด (Node Description)………… MEOH mix of formalin production unit …………..………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .… PR152T/U ………………. ค่าควบคุม (Value) ……0.15 kg/cm2…………………………. แบบแปลนหมายเลข     1103,1104 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No /Less Flow 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
4. Expansion joint 
between V-152T/U and 
R-101T/U broke 

 
MeOH vapor explosion 
and Formalin production 
unit is forced to S/D 

 
1.1 Material Specification 
1.2 PR152T/U alarm L,LL 
 
 
 
 
 
 
 

 
1. Emergency 
Response Plan and 
Drill at least once a 
year 

 
2 

 
3 

 
6 

 
2 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  156   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (2)            รายละเอียด (Node Description)……… Formalin evaporator system for formalin production unit ……………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter).. TC101T/U, TR1011/TR1101U, TR1012/TR1102U, TR1013/TR1103U/..  ค่าควบคุม (Value).. 665°C, 119 °C.. แบบแปลนหมายเลข  1103,1104 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No /Less Temperature 
 
 
 
 

 
1. FCV131T/U 
malfunction close 

 
Formalin production unit 
S/D 
 
 
 
 
 
 

 
1.1 TC101T/U, 
TR1011/TR1101U,TR1102
/TR1102U,TR1103/TR110
3U/alarm L,LL 
1.2 TR144T/U alarm L,LL 

 
1. Annual PM 
during S/D period 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  157   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (2)            รายละเอียด (Node Description)……… Formalin evaporator system for formalin production unit …………….. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) . PGE131T/U , PC2ST/U ………. ค่าควบคุม (Value) ……1.0kg/cm2, 2.0 kg/cm2……………………. แบบแปลนหมายเลข     1103,1104 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No /Less Temperature 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
2. No steam supply to 
process 

 
Same as Cause 1. 

 
1.1 PGE131T/U  
1.2 PC2ST/U 
 
 
 
 
 
 

 
None 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 
 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  158   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (2)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1103,1104 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No /Less pressure 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Same as No/less flow 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

     

 
 



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  159   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (2)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1103,1104 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No /Less level 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Same as No/less flow 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

     

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  160   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (3)            รายละเอียด (Node Description)………BFW of formalin production unit……………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) . LC153T/U, FI-P122T/U, LG153T/U ... ค่าควบคุม (Value) …50%, 4-8 m3/hr,50%……………. แบบแปลนหมายเลข     1102,1104 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No /Less flow 
 
 
 
 
 
 
 

 
1. Wrong valve line up 
e.g. close discharge 
valve 

 
Temperature @ 
R-101T/U high and 
possible to R-101T/U 
interlock S/D 
 

 
1.1 LC153T/U alarm L, 
LL  
1.2 FI-P122T/U  
1.3 LG153T/U 
 
 
 
 
 

 
1. Valve check-list 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  161   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (3)            รายละเอียด (Node Description)………… BFW of formalin production unit …………..………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .… PG-P122-1,2T/U/W …………. ค่าควบคุม (Value) ……5 kg/cm2………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1102,1104 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No /Less flow 
 
 
 

 
2. P-122-1,2T/U stop or 
cavitation 

 
Same as cause 1. 

 
1.1 PG-P122-1,2T/U  
1.2 DCS alarm  
1.3 stand-by pump 
 
 
 
 
 
 
 

 
1. Annual PM 
during S/D period 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  162   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (3)            รายละเอียด (Node Description)……… BFW of formalin production unit ……………..……………………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .… LC153T/U ……………. ค่าควบคุม (Value) ……50%………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1102,1104 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No /Less flow 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
3. Strainer F-141T/U 
clog 

 
Same as cause 1. 

 
1.1 LC153T/U alarm L,LL 
1.2 stand-by strainer 
 
 
 
 
 

 
1. Annual PM 
during S/D period 

 
2 

 
3 

 
6 

 
2 



 
 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  163   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (3)            รายละเอียด (Node Description)……… BFW of formalin production unit ……………..……………………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .… LC-153T/U ………. ค่าควบคุม (Value) ……50%………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1102,1104 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No /Less flow 
 
 
 
 
 
 

 
4. LC-153T/U and 
LCV153T/U 
malfunction closed 

 
Same as cause 1. 

 
Same as cause 1. 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
None 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  164   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (3)            รายละเอียด (Node Description)………Steam supply of formalin production unit……………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……PC2ST/U………. ค่าควบคุม (Value) ……2 kg/cm2…………………. แบบแปลนหมายเลข     1102,1104 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No /Less pressure 
 
 
 

 
1. PC2ST/U error 

 
No consequences 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

    

 
 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  165   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (3)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1102,1104 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No /Less level 
 
 
 

 
1. PC2ST error 

 
Same as No/less flow 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

    

 
 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  166   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (4)            รายละเอียด (Node Description)……Circulation T-102T/U of formalin production unit……………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) FR145T/U, FR1021/FR1021U, TR1021/TR1021U … ค่าควบคุม (Value) 5000 kg/hr,180m3/hr,69°C …… แบบแปลนหมายเลข     1104,1106,1201 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No /Less flow 
 
 
 

 
1. Wrong valve line-up 
suction & discharge 
valve of P-114-1,2T/U, 
P-115T/U 

 
1.1 High concentration of 
formalin in T-102T/U 
possible to generate 
paraformaldehyde solid 
and cause formalin 
production S/D 

 
1.1 FR145T/U 
1.2 FR1021/FR1021U 
1.3 TR1021/TR1021U 
 
 
 
 
 

 
1. Valve Check-list   
2. WI-Formalin 
Production Section 
(Start Up) 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 
 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  167   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (4)            รายละเอียด (Node Description)……concentration system of formalin production unit……………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .… LC102T/U ………. ค่าควบคุม (Value) ……50%………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1104,1106,1201 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No /Less flow 
 
 
 

 
3. Level control 
malfunction 
(LCV102T/U, 
LC102T/U) and fail 
close 

 
1.1 Same as cause 1 

 
1.1 Same as cause 1 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1. Annual PM 
during S/D period 

 
3 

 
� 

 
� 

 
� 

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  168   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (4)            รายละเอียด (Node Description)……… concentration system of formalin production unit ……………..……… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) ..P114-1,2T/U,P-115T/U ………. ค่าควบคุม (Value) ……Normal run………………. แบบแปลนหมายเลข     1104,1106,1201 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No /Less flow 
 
 
 

 
4. Pump stop (P-114-
1,2T/U, P-115T/U) or 
strainer clog 

 
1.1 Same as cause 1 

 
1.1 Same as cause 1   
1.2 stand-by pump 
 
 
 
 
 
 

 
1. Annual PM 
during S/D period  
2. Routine Clean 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 
 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  169   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (4)            รายละเอียด (Node Description)………… concentration system of formalin production unit …………..………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .… LC102T/U ………………. ค่าควบคุม (Value) ……50%…………………. แบบแปลนหมายเลข     1104,1106,1201 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No /Less flow 
 
 
 

 
1. Wrong valve line-up 
suction & discharge 
valve of P-114-1,2T/U, 
P-115T/U 

 
1.2 High level at T-
102T/U bottom cause to 
formalin production S/D 

 
1.1 LC102T/U 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1. Valve Check list   
2. WI-Formalin 
production section 
(Start up) 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 
 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  170   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (4)            รายละเอียด (Node Description)……… concentration system of formalin production unit ……………..…………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .… LC102T/U …. ค่าควบคุม (Value) …50%…………………. แบบแปลนหมายเลข     1104,1106,1201 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No /Less flow 
 
 
 

 
1. Wrong valve line-up 
suction & discharge 
valve of P-114-1,2T/U, 
P-115T/U 

 
1.2 High level at T-
102T/U bottom cause to 
formalin production S/D1 

 
1.1 LC102T/U 
 
 
 
 
 
 

 
1. Valve Check list   
2. WI-Formalin 
production section 
(Start up) 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 
 

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  171   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (4)            รายละเอียด (Node Description)……… concentration system of formalin production unit ……………..…………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .… LC102T/U ………. ค่าควบคุม (Value) ………50%……………………. แบบแปลนหมายเลข     1104,1106,1201 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No /Less level 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1. Level of LC102T/U 
malfunction 

 
P-114-1,2T/U loss 
suction same as no/less 
flow 

 
None 
 
 
 
 
 

 
1. Annual PM 
during S/D period 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  172   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (4)            รายละเอียด (Node Description)……Absorption column………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……LC102T/U,FR1021/FR1021U ……. ค่าควบคุม (Value) …….50% , 180 m3/hr………. แบบแปลนหมายเลข     1104,1106,1201 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No /Less level 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
2. Flooding in  
T-102T/U column 

 
Same as high flow 

 
1.1 same as high flow 
 
 
 
 
 
 
 

 
None 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  173   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (5)            รายละเอียด (Node Description)………RG gas to R-101T/U of formalin production unit 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……FC162T/U…………………………. ค่าควบคุม (Value) ………1000 Nm3/hr……………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     
1104,1106 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No /Less flow 
 
 
 
 

 
1. FC162T/U mal-
function 

 
High temperature at  
R-101T/U and possible to 
R-101T/U explosion 

 
1.1 R-101T/U interlock 
S/D 
 
 
 
 
 
 
 

 
1. Annual PM 
during S/D period 

 
2 

 
3 

 
6 

 
2 

 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  174   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (5)            รายละเอียด (Node Description)………… RG gas to R-101T/U of formalin production unit …………..…………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……B-162T/U …………………………. ค่าควบคุม (Value) ………Normal run………………. แบบแปลนหมายเลข     1104,1106 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No /Less flow 
 
 
 

 
2. B-162T/U trip due to 
mechanical and eletrical 
fault 

 
Formalin process S/D 

 
1.1 Interlock S/D 1.2 
monthly vibration check 
 
 
 
 
 
 

 
1. Annual overhaul 
mechanical and 
electrical part 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  175   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (5)            รายละเอียด (Node Description)…………formalin production unit……………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .TC101T/U,TR1011/TR1011U,TR1012/TR1012U,TR1013/TR1013U/..ค่าควบคุม (Value) ……665oC………………. แบบแปลนหมายเลข     1104,1106 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No /Less flow 
 
 
 

 
3. Wrong valve line-up 

 
same as cause 1. 

 
1.1 TC101T/U 
1.2 TR1011/TR1011U 
1.3 TR1012/TR1012U 
1.4 TR1013/TR1013U 
 

 
1. Valve 
check list 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 
 
 

 
 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  176   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (5)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1104,1106 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

โอกาส 
 

L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No /Less level 
 
 
 
 
 
 

 
No possible cause 

 
None 
 
 
 

 
None 
 
 
 
 
 

 
None 

 
 
 

    

 
 
 

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  177   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (6)            รายละเอียด (Node Description)…………Flare stake of production unit……………………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .… HC102T/U…… ค่าควบคุม (Value) ……MV 100%…………………. แบบแปลนหมายเลข     1106,1612 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No /Less flow 
 
 
 

 
1. HC102T/U 
malfunction 

 
Possible fire and 
explosion from lighting 
or hot surface 
 
 
 
 
 

 
None 

 
1. Annual PM 
during S/D period 

 
2 

 
3 

 
6 

 
2 

 
 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  178   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (6)            รายละเอียด (Node Description)………Valve line up of formaline production unit………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .… Valve line up …………. ค่าควบคุม (Value) ………… Valve Check list ……………. แบบแปลนหมายเลข     1106,1612 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No /Less flow 
 
 
 
 
 
 

 
2. Wrong valve line-up 

 
Same as cause 1. 
 
 
 
 
 
 
 

 
None 

 
1. Valve Check list 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 
 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  179   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (6)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1106,1612 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No /Less level 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
No possible cause 

 
None 
 
 
 
 
 
 
 

 
None 

 
None 

    

 

 
 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  180   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (1)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1101,1103 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Part of flow 
 
 
 

 
No wrong 
concentration 

 
None 
 
 
 
 
 
 
 

 
None 

 
None 

    



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  181   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (1)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1101,1103 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Reverse flow 
 
 
 

 
No possible cause 

 
None 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
None 

 
None 

    

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  182   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (2)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1103,1104 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Reverse flow 
 
 
 

 
No possible cause 

 
None 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
None 

 
None 

    



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  183   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (3)            รายละเอียด (Node Description)…2S outlet V-153T/U of formalin production unit………………………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .SV153-1,2T/U,PR153T/U………. ค่าควบคุม (Value) ……3 kg/cm2, 2 kg/cm2……………………. แบบแปลนหมายเลข     1102,1104 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Reverse flow 
 
 
 

 
1. Close outlet valve to 
2S 
 

 
High pressure of            
V-153T/U and high 
temperature of R-101T/U 
possible to process S/D 
 
 
 
 

 
1.1 SV153-1,2T/U  
1.2 PR153T/U alarm H, 
HH 

 
1. Valve check list  
2. Check list before 
S/U 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 
 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  184   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (4)            รายละเอียด (Node Description)………Formalin production unit………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……FR145T/U………. ค่าควบคุม (Value) ………5000 kg/hr……………. แบบแปลนหมายเลข     1104,1106,1201 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Reverse flow 
 
 
 
 
 
 
 

 
level of LC102T/U 

 
Level T-102T/U  high 
 
 
 
 
 

 
1.1 FR145T/U alarm 
PL,LL 
 
 
 
 

 
 

    

 
 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  185   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (5)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1104,1106 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Reverse flow 
 
 
 

 
No possible cause 

 
None 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
None 

 
None 

    

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  186   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (6)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1106,1612 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Reverse flow 
 
 
 

 
No possible cause 

 
None 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
None 

 
None 

    

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  187   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (1)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1101,1103 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Miscellaneous 
S/D or S/U 
 

 
No possible cause 

 
None 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
None 

 
None 

    

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  188   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (2)            รายละเอียด (Node Description)……Air and MeOH feed of formalin production unit……………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter).. FC131T/U,TC101T/U,TR1011,TR1011U/TR1012,TR1012U/TR1013,TR1013U.. ค่าควบคุม (Value) 3000 kg/hr,665oC.แบบแปลนหมายเลข1103,1104 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Miscellaneous 
S/D or S/U 
 

 
1. Too fast air and 
MeOH feed 

 
R-101T/U explosion 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1.1 FC131T/U   
1.2 TC101T/U                    
1.3 TR1011/TR1011U/ 
 1.4 TR1012/TR1012U  
1.5 TR1013/TR1013U 

 
1. Operation 
Control of 
Formalin 
Production S/U  
2. Emergency 
Response Plan 
and Drill at least 
once a year 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  189   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (2)            รายละเอียด (Node Description)……Heater lifting of formalin production unit………………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……Heater lifting……. ค่าควบคุม (Value) …Safety condition …………. แบบแปลนหมายเลข     1103,1104 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Miscellaneous 
S/D or S/U 
 

 
 Operation difficulty 
during heater lifting 

 
Accident from nitrogen 
flexible hose struck with 
support, MeOH release to 
outside and cause fire 
 
 
 
 
 

 
1.1 Extend nitrogent 
pipeline to shorten flexible 
hose 

 
1. WI-Formalin 
Production Section 
(Start Up) 

 
2 

 
3 

 
6 

 
2 

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  190   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (3)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1102,1104 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Miscellaneous 
S/D or S/U 
 

 
No possible cause 

 
None 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
None 

 
None 

    

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  191   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอันตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (4)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1104,1106,1201 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Miscellaneous 
S/D or S/U 
 

 
No possible cause 

 
None 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
None 

 
None 

    

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  192   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (5)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1104,1106 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Miscellaneous 
S/D or S/U 
 

 
No possible cause 

 
None 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
None 

 
None 

    

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  193   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (6)            รายละเอียด (Node Description)…… Flare stake of production unit ………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…HC102T/U………. ค่าควบคุม (Value) ……MV100%…………. แบบแปลนหมายเลข     1106,1612 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Miscellaneous 
S/D or S/U 
 

 
1. HC102T/U 
malfunction 

 
Possible fire and explosion 
from lighting or hot 
surface 
 
 
 
 
 
 

 
1. Lighting rod near 
equipment 

 
1. Annual PM 
during S/D period 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  194   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (2)            รายละเอียด (Node Description)……Gas mixture of formalin production unit………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…Ratio air/MeOH…………. ค่าควบคุม (Value) ……0.6 Nm3/kg…………. แบบแปลนหมายเลข     1103,1104 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Flow 
Wrong Concentration 

 
1. Wrong gas mixture 
ratio 

 
possible R-101T/U 
explosion 
 
 
 
 
 
 

 
1.1 TC101T/U alarm H, HH  
1.2 FC131TU alarm H, HH  
1.3 rupture disc               
1.4 TR1011/TR1011U, 
TR1012/TR1012U, 
TR1013/TR1013U alarm H, 
HH 
 

 
1. Emergency 
Response Plan and 
Drill at least once a 
year 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 
 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  195   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (4)            รายละเอียด (Node Description)………formalin production unit……………….. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…Formalin concentration……. ค่าควบคุม (Value) …………45%…………. แบบแปลนหมายเลข     1104,1106,1201 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Flow 
Wrong Concentration 

 
1. Too high gas flow 
rate from R-101T/U 

 
Paraformaldehyde solid 
in T-102T/U and possible 
to formalin production 
unit S/D 
 
 
 
 

 
None 

 
1. Sampling 
bottom/middle of 
T-102T/U to 
determine formalin 
concentration 

 
2 

 
� 

 
� 

 
� 

 
 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  196   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (5)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1104,1106 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Flow 
Wrong Concentration 

 
No possible cause 

 
None 
 
 

 
None 

 
None 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

    

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  197   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Production (6)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1106,1612 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Flow 
Wrong Concentration 

 
No possible cause 

 
None 
 
 

 
None 

 
None 
 
 
 
 
 
 
 

 

    

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  198   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (1)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1205,1207,1208 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Flow 
Contaminate 

 
No possible cause 

 
None 
 
 

 
None 

 
None 
 
 
 
 
 
 
 

 

    

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  199   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (2)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1201,1205,1207,1209,1306 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Flow 
Contaminate 

 
No possible cause 

 
None 
 
 

 
None 

 
None 
 
 
 
 
 
 
 

 

    

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  200   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (3)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1207,1208,1210 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Flow 
Contaminate 

 
No possible cause 

 
None 
 
 

 
None 

 
None 
 
 
 
 
 
 
 

 

    

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  201   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (4)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1209,1210 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Flow 
Contaminate 

 
No possible cause 

 
None 
 
 

 
None 

 
None 
 
 
 
 
 
 
 

 

    

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  202   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (1)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1205,1207,1208 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Miscellaneous 
Human factor 

 
No possible cause 

 
None 
 
 

 
None 

 
None 
 
 
 
 
 
 
 

 

    

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  203   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (2)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1201, 1205, 1207, 1209, 
1306 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Miscellaneous 
Human factor 

 
No possible cause 

 
None 
 
 

 
None 

 
None 
 
 
 
 
 
 
 

 

    

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  204   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (3)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1207, 1208, 1210 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Miscellaneous 
Human factor 

 
No significant cause 

 
None 
 
 

 
None 

 
None 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

    

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  205   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (4)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข      1209, 1210 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Miscellaneous 
Human factor 

 
No significant cause 

 
None 
 
 

 
None 

 
None 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

    

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  206   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (1)            รายละเอียด (Node Description)……Flexible hose D-241T/U/W rupture of formalin recovery unit…………..  
ปัจจยัการผลิต(Parameter) ..FC280F/FC280FU/FC280FW,LC280T/U.. ค่าควบคุม (Value) …11 m3/hr, 50%........ แบบแปลนหมายเลข   1205, 1207, 1208 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Miscellaneous 
Leak/rupture 

 
1. Flexible hose from 
D-241T/U/W rupture 

 
Formaldehyde expose to 
atmosphere 
 

 
1.1FC280F,FC280FU,FC2
80FW alarm PL, LL  
1.2 LC280T/U/W alarm 
PL, LL 

 
1. Routine patrol 
check 
 
 
 
 
 
 

 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  207   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (1)            รายละเอียด (Node Description)……Bottom T-280T/U/W corrode…………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…T-280T/U/W……………. ค่าควบคุม (Value) … Material specification SUS329…. แบบแปลนหมายเลข   1205, 1207, 1208 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Miscellaneous 
Leak/rupture 

 
2. Bottom of T-
280T/U/W corrode due 
to high concentration of 
organic acid 

 
Formalin expose to 
atmosphere and possible 
to process S/D 

 
1.1 Material specification 
(SUS329) 

 
1. Annual thickness 
inspection 
 
 
 
 
 
 

 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  208   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (2)            รายละเอียด (Node Description)…Steam supply E-244T/U/W of formalin recovery unit……………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…FC244T/U/W…. ค่าควบคุม (Value) ……11.0 T/hr………… แบบแปลนหมายเลข   1201, 1205, 1207, 1209, 1306 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Miscellaneous 
Leak/rupture 

 
1. FCV244T/U/W 
flange leak 

 
Loss steam and possible 
to process S/D 

 
1.1 FC244T/U/W alarm 
L,LL 

 
1. Redundant of 
FCV244T or by-
pass line 
 
 
 
 
 
 
 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  209   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (2)            รายละเอียด (Node Description)…Bottom line T-280T/U/W of formalin recovery unit………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…PHC283/PHC283U/PHC283W, line pipe... ค่าควบคุม (Value) …pH 3, Material  SUS316….แบบแปลนหมายเลข   1201, 1205, 1207, 1209, 1306 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Miscellaneous 
Leak/rupture 

 
 Bottom line of 
T280T/U/W corrode 
caused by formic acid 

 
Formalin expose to 
atmosphere 

 
1.1 PHC283/PHC283U 
/PHC283W 
 1.2 Material Specification 
 

 
1. Inspect thickness 
during S/D period 
 
 
 
 
 
 

 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  210   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (3)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข   1207, 1208, 1210 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Miscellaneous 
Leak/rupture 

 
No significant cause 

 
None 

 
None 
 

 
None 
 
 
 
 
 
 

 
 

    

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  211   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (4)            รายละเอียด (Node Description)……Flange leak of formalin recovery unit………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…Material, gasket…. ค่าควบคุม (Value) …Material and gasket anti corrode …………. แบบแปลนหมายเลข   1209, 1210 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Miscellaneous 
Leak/rupture 

 
1. Flange leak 

 
Formalin 40% expose to 
atmosphere 

 
1.1 Material specification 
and gasket specification 

 
1. Operator patrol 
check 
 
 
 
 
 

 
 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 

 แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  212   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (1)            รายละเอียด (Node Description)…Heat souce supply E281T/U/W of formalin recovery unit………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .FC281T/U/W………. ค่าควบคุม (Value) …5400 Nm3/hr…………………………. แบบแปลนหมายเลข   1205, 1207, 1208 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Less temperature 

 
1. No/less flow of E-
281T/U/W tube side 
(Heat souce of T-
280T/U/W) 

 
Flooding of T-280T/U/W 
possible to loss 
production and tray 
damage 

1.1TR2801,TR2801U, 
TR2801W 
/TR28024,TR28024U/TR2
8037,TR28037U  
alarm PL, LL,  
1.2 FC280R,FC280RU 
alarm PL, LL  
1.3 LC285T/U/W 
 alarm PL, LL  
1.4 FC281T/U/W  
alarm PL, LL 

 
1. WI-Formalin 
Recovery Section 
(Start UP and 
Ordinary 
Operation) 
 
 

 
 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  213   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (1)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข   1205, 1207, 1208 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Less pressure 

 
Same as No/less flow 
(No new cause) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 

 

    

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  214   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (2)            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) …………………………………………………….แบบแปลนหมายเลข   1201, 1205, 1207, 1209, 1306 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Less temperature 

 
Same as cause 4 of 
No/Less flow 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 

 

    

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  215   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (2)            รายละเอียด (Node Description)…Steam supply to E-244T/U/W less flow…………..  
ปัจจยัการผลิต(Parameter) …..FC244T/U/W…... ค่าควบคุม (Value) …11.0 T/hr………… แบบแปลนหมายเลข   1201, 1205, 1207, 1209, 1306 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Less pressure 

 
1. FC244T/U/W 
malfunction (Less 
flow) 

 
Low distillation 
efficiency of T-
240T/U/W possible to 
decrease productivity of 
Formalin production 
 
 
 
 
 

 
1.1 TR2401,TR2401U, 
TR2401W/TR2403,TR240
3U,TR2403W/TR240T/U/
W alarm PL, LL 

 
1. Annual PM 
during S/D period 
 

 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  216   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (3 )            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข   1207, 1208, 1210 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Less temperature 

 
No significant cause 

 
None 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
None 

 
None 
 

 

    

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  217   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (3 )            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข   1207, 1208, 1210 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Less pressure 

 
Same as No/less flow 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 

 

    

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  218   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (4 )            รายละเอียด (Node Description)……CW supply to E-252T/U/W of formalin recovery unit…………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .TR2501/TR2501U/TR2501W,TR252R/TR252RU/TR252RW…. ค่าควบคุม (Value) ……69oC , 59 oC ……… แบบแปลนหมายเลข   1209, 1210 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Less temperature 

 
1. Too much of 

CW supply to 
E-252T/U/W 

 
 

 
T-250T/U/W block due to 
paraformaldehyde 
reaction 
 
 
 
 
 
 
 

 
1.1 
TR2501,TR2501U,TR
25001W alarm PL, LL  
1.2TR252R,TR252RU
,TR252RW alarm PL, 
LL 
 

 

 
1. WI-Formalin 
Recovery Section 

 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  219   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (4 )            รายละเอียด (Node Description)……Steam tracing line to T-250T/U/W of formalin recovery unit………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) ..TR2501/TR2501U/TR2501W,TR250T/U/W…. ค่าควบคุม (Value) …69 oC, 58 oC …. แบบแปลนหมายเลข   1209, 1210 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Less temperature 

 
 No steam tracing of 
delivery line to T-
250T/U/W 
 

 
T-250T/U/W block due to 
paraformaldehyde 
reaction 
 
 
 
 
 
 
 

 
1.1 
TR2501/TR2501U/TR
2501W alarm PL, LL  
1.2 TR250T/U/W 
alarm PL, LL 
 

 

 
1. WI-Formalin 
Recovery Section 

 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  220   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (4 )            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข   1209, 1210 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Less pressure 

 
No significant cause 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 

 
 

    

 
 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  221   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (1 )            รายละเอียด (Node Description)……Formalin feed to T-280T/U/W of formalin recovery unit……………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) ...FC280F/FC280FU/FC280FW, LC280T/U/W… ค่าควบคุม (Value) …11.0 m3/hr , 50%………………. แบบแปลนหมายเลข   1205, 1207, 1208 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More flow 

 
1. FC280F malfunction 

 
Flooding in T-280T 
possible to loss 
production 
 
 
 
 
 
 
 

 
1.1 
FC280F/FC280FU/FC
280FW alarm 
PH,HH,PL, LL  
1.2 LC280T/U/W 
alarm PH, HH,PL,LL 
 

 

 
1. Annual PM during 
S/D period 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  222   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (1 )            รายละเอียด (Node Description)……Flow reflux T-280T/U/W of formalin recovery unit……………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…FC280R/FC280RU/FC280RW……………………………. ค่าควบคุม (Value) ……10.0 m3/hr…………………. แบบแปลนหมายเลข   1205, 1207, 
1208 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More flow 

 
2. 
FC280R,FC280RU,FC
280RW malfunction 

 
High temperature of 
TC280T/U/W possible to 
loss efficiency of T-280T 
 
 
 

 
1.1 LC285T/U/W 
alarm PL, LL  
1.2 TC280T/U/W 
alarm PH, HH 

 

 
1. Annual PM during 
S/D period 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  223   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (1 )            รายละเอียด (Node Description)……Heat source to E-281T/U/W of formalin recovery unit………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…FC281T/U/W……. ค่าควบคุม (Value) ……5400 Nm3/hr………………. แบบแปลนหมายเลข   1205, 1207, 1208 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More temperature 
 
 
 
 
 
 
 

 
1. Too high heat source 
due to FC281T/U/W 
malfunction 

 
High temperature of T-
280T/U/W column 
possible to low formalin 
quality 
 
 
 
 

 
1.1 
FC281T/U/Walarm 
PH, HH 
1.2TR2801/TR2801U/
TR2801W,TR28024/T
R28024U/TR28024W,
TR28037/TR28037U/
TR28037W, 
TC280T/U/W alarm 
PH, HH 

 
1. WI-Formalin 
Recovery Section 
(Ordinary Operation) 
 
 
 
 
 
 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  224   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (1 )            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข   1205, 1207, 1208 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More pressure 

 
Same as more flow (No 
new cause) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

    

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 



แผน่ที�  225   /    
 

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (1 )            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข   1205, 1207, 1208 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More level 

 
Same as more flow (No 
new cause) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
 

    

        
     แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  226   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอันตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (1 )            รายละเอียด (Node Description)……Reflux drum V-285T/U/W of formalin recovery unit………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…LC285T/U/W……………. ค่าควบคุม (Value) ………50%………. แบบแปลนหมายเลข   1205, 1207, 1208 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More level 

 
2. LC285T/U/W 
malfunction 

 
Low temperature of 
TC280T/U/W possible to 
low formalin quality 
 
 
 
 

 
1.1 TC280T/U/W 
alarm PL, LL  
1.2FC280R/FC280RU
/FC280RW alarm PH, 
HH 

 
 
 
 
 

 
1. Annual PM during 
S/D period 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 



แผน่ที�  227   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (1 )            รายละเอียด (Node Description)……T-280T/U/W damage teay of formalin recovery unit……………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…LC280T/U/W…………………. ค่าควบคุม (Value) ………50%………………………………. แบบแปลนหมายเลข   1205, 1207, 1208 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More level 

 
3. LC280T/U/W 
malfunction 

 
Flooding in T-280T/U/W 
and damage tray possible 
to process S/D 
 
 
 
 

 
None 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
1. Annual PM during 
S/D period 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  228   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (2 )            รายละเอียด (Node Description)……T-240T/U/W level high of formalin recovery unit ………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…FC240F/FC240FU/FC240FW………. ค่าควบคุม (Value) …………9.0 m3/hr………………… แบบแปลนหมายเลข   1201, 1205, 1207, 1209, 1306 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More flow 

 
1. 
FC240F/FC240FU/FC2
40FW malfunction 

 
High level of T-
240T/U/W possible to 
formalin recovery unit 
S/D 
 
 
 

 
1.1 LC240T/U/W 
alarm PH, HH 
 
 
 
 
 
 

 

 
1. Annual PM during 
S/D period 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 
 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  229   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (2 )            รายละเอียด (Node Description)………Reflux T-240T/U/W of formalin recovery unit…………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…FC240R/FC240RU/FC240RW,LC240T/U/W…. ค่าควบคุม (Value) ……5 m3/hr , 50% ……… แบบแปลนหมายเลข   1201, 1205, 1207, 1209, 1306 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More flow 

 
 FC240R malfunction 

 
 High level of T-
240T/U/W possible to 
formalin recovery unit 
S/D 
 
 
 
 

 
1.1 FC240R/FC240RU/

FC240RW 
alarmLL,PL,PH,HH 

1.2 LC240T/U/W alarm 
PH,HH 

 
 
 
 
 
 

 

 
None 

 
2 

 
3 

 
6 

 
2 
 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  230  /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (2 )            รายละเอียด (Node Description)……Line up feed to T-240T/U/W of formalin recovery unit………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .TR2401/TR2401U/TR2401W,TR2403/TR2403U/TR2403W,TR240T/U/W,PC240T/U/W. ค่าควบคุม (Value) 146oC, 139 oC, 136 oC, 3kg/cm2.แบบแปลน
หมายเลข 1207, 1209, 1306 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More temperature 

 
1. Wrong valve line-up 
of feed inlet to T-
240T/U/W 

 
High pressure of T-
240T/U/W possible to 
expose more 
formaldehyde to 
atmosphere 

 
1.1TR2401/TR2401U/
TR2401W, 
TR2403/TR2403U/TR
2403W, 
TR240T/U/W,PC240
T/U/W alarm PH, HH 

 
 
 

 
None 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 
 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  231  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (2 )            รายละเอียด (Node Description)………Staem supply E-244T/U/W of formalin recovery………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…FC244T/U/W……. ค่าควบคุม (Value) ……11.0 T/hr………….แบบแปลนหมายเลข   1201, 1205, 1207, 1209, 1306 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More temperature 

 
 FC244T/U/W 
malfunction 

 
Flooding in T-240T/U/W 

 
1.1 FC244T/U/W 

alarm 
LL,PL,PH,HH 

1.2 LC240T/U/W 
alarm 
LL,PL,PH,HH 

 

None 
 

 
2 

 
3 
 

 
6 
 

 
2 
 

 
 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  232  /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (2 )            รายละเอียด (Node Description)……Formalin feed to T-240T/U/W of formalin recovery uint……………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…P283-1,2T/U/W……………. ค่าควบคุม (Value) ………Normal run……………. แบบแปลนหมายเลข   1201, 1205, 1207, 1209, 1306 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More temperature 

 
 P283-1,2T/U/W stop 

 
 High temperature of T-
240T/U/W possible to 
loss production 

 
1.1 LC240T/U/W 

alarm PL,LL 
1.2 FC240F/FC240F

U/FC240FW 
alarm PL,LL 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
None 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
2 

 
3 
 

 
6 
 

 
2 
 

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  233  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (2 )            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข   1201, 1205, 1207, 1209, 1306 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More pressure 

 
Same as More 
Temperature 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

    

 
 
 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  234  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (2 )            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข   1201, 1205, 1207, 1209, 1306 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More level 

 
1. Same as more flow 

 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 

    

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 



แผน่ที�  235  /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (2 )            รายละเอียด (Node Description)……Level T-240T/U/W of formalin recovery unit ……………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……LC240T/U/W………. ค่าควบคุม (Value) ……50%……………. แบบแปลนหมายเลข   1201, 1205, 1207, 1209, 1306 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More level 

 
2. LCV240T/U/W 
malfunction 

 
High level of T-
240T/U/W possible to 
formalin recovery unit 
S/D 

 
1.1 TR240T/U/W 
alarm PL, LL 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
1. Annual PM during 
S/D period 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  236  /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (2 )            รายละเอียด (Node Description)………formalin concentrate of formalin recovery unit………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…LC245T/U/W………. ค่าควบคุม (Value) ……50%………. แบบแปลนหมายเลข   1201, 1205, 1207, 1209, 1306 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More level 

 
3. LCV245T/U/W 
malfunction 

 
Low formalin quality in 
D-201T/U/W 

 
1.1 LGV245T/U/W 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
1. Annual PM during 
S/D period 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 
 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 



แผน่ที�  237  /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (3 )            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข   1207, 1208, 1210 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More flow 

 
No possible cause 
 

 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

   

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  238  /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (3 )            รายละเอียด (Node Description)………Temp vent gas of formalin recovery unit………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……TC280T/U/W……………. ค่าควบคุม (Value) ……60oC ……………. แบบแปลนหมายเลข   1207, 1208, 1210 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More temperature 

 
1. TR290T/U/W 
malfunction 
 
 

 
High temperature and 
possible to formalin 
recovery unit interlock 
S/D 

 
1.1 TC280T/U/W 
alarm PH, HH 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
1. Annual PM during 
S/D period 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 



แผน่ที�  239  /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (3 )            รายละเอียด (Node Description)………Temp vent gas of formalin recovery unit…………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……TR290T/U/W………. ค่าควบคุม (Value) ………35 oC …………. แบบแปลนหมายเลข   1207, 1208, 1210 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More temperature 

 
2. Less efficiency of E-
284-2T/U/W 
 

 
High temperature and 
possible to high vapor 
flow to T-903T/U/W 

 
1.1 TR290T/U/W 
alarm PH, HH  
1.2InterlockS/Dsystm 
 
 
 

 
 
 
 

 
1. Annual Jet cleaning 

 
3 

 
� 

 
� 

 
� 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  240  /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (3 )            รายละเอียด (Node Description)……… Temp vent gas of formalin recovery unit ……………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……TR290T/U/W………. ค่าควบคุม (Value) ……35 oC ………. แบบแปลนหมายเลข   1207, 1208, 1210 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More temperature 

 
3. Less efficiency of E-
292T/U/W 

 
High temperature and 
possible to high vapor 
flow to T-903T/U/W 

 
1.1 TR290T/U/W 
alarm PH, HH  
1.2InterlockS/D 
system 
1.3 Discharge strainer 
of P-291T/U/W 
 
 
 

 
 

 
1. Preventive 
Maintenance 

 
� 

 
� 

 
� 

 
� 

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  241  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (3 )            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข   1207, 1208, 1210 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More pressure 

 
No possible cause 

 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

   

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  242  /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (3 )            รายละเอียด (Node Description)………T290T/U/W flooding of formalin recovery unit ………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……LC290T/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) ………50% ………………………. แบบแปลนหมายเลข   1207, 1208, 1210 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More level 

 
1. LCV290T/U/W 
malfunction 

 
T-290T/U/W flooding 
possible to damage 
packing inside 

 
None 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
1. Annual PM during 
S/D period 

 
� 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
� 

 
� 

 
� 



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  243  /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (4 )            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข   1209, 1210 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More flow 

 
No possible cause 

 
None 

 
None 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
None 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

   

 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  244  /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (4 )            รายละเอียด (Node Description)………CW supply E-252T/U/W of formalin recovery unit…………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) ..TR2501/TR2501U/TR2501W,TR250T/U/W…. ค่าควบคุม (Value) ………69 oC, 58 oC ………………. แบบแปลนหมายเลข   1209, 1210 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More temperature 

 
1. Too less CW supply 
to E-252T/U/W 

 
High temperature of 
TR250T/U/W possible to 
release more formalin to 
off-gas washing column 

 
1.1 I/L S/D system  
1.2TR2501/TR2501U/
TR2501W,TR250T/U/
W alarm PL,LL  
 
 
 

 

 
1. WI-formalin 
Recovery Section 

 
� 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
� 

 
� 

 
� 

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  245  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (4 )            รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข   1209, 1210 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More pressure 

 
No significant cause 

 
None 

 
None 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
None 

    

 
 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  246  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (4 )            รายละเอียด (Node Description)………Level T-250T/U/W direct condenser of formalin recovery………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……LC250T/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) ……50%…………. แบบแปลนหมายเลข   1209, 1210 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More level 

 
1. LC250T/U/W mal-
function 

 
High temperature of 
TR250T/U/W 
possible to release 
more formalin to off-
gas washing column 

 
1.1 TR250T/U/W alarm 
PH, HH  
1.2 FIP251T/U/W 
 

 

 
1. Annual PM during 
S/D period 

 
� 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
� 

 
� 

 
� 

 
 



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  247  /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (1 )            รายละเอียด (Node Description)…………Line up formalin feed to T-280T/U/W of Formalin recovery unit………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .LC280T/U/W,TR2801/TR2801U/TR2801W,FC280F/FC280FU/FC280FW.. ค่าควบคุม (Value) …50% , 104 oC, 11 m3/hr…. แบบแปลนหมายเลข   1205, 
1207, 1208 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 
S 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No/Less flow 

 
1. Wrong valve line-up 

 
High temperature of T-
280T/U/W possible to 
loss production 

 
1.1 LC280T/U/W alarm 

PL, LL  
1.2TR2801/TR2801U/TR2

801W alarm PH, HH     
1.3FC280F/FC280FU/FC2

80FW alarm PL,LL 
alar 

 
1. Valve check-list 2. 
WI-Formalin Recovery 
Section (Start Up) 

 
� 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
� 

 
� 

 
� 

 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  248  /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (1 )            รายละเอียด (Node Description)……… formalin feed to T-280T/U/W of Formalin recovery unit ……………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .LC280T/U/W,PGP242-1,2T/U/W,FC280F/FC280FU/FC280FW…. ค่าควบคุม (Value) …50% ,  3.5kg/cm2 , 11.0m3/hr…. แบบแปลนหมายเลข   1205, 
1207, 1208 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No/Less flow 

 
2. Strainer (BS-04) 
clogged 

 
High temperature of T-
280T/U/W possible to 
loss production 

 
1.1 LC280T/U/W alarm 
PL, LL     
1.2 PGP242-1,2T/U/W   
1.3 
FC280F/FC280FU/FC280
FW  
1.4 spare strainer 
 

 
1. Routine Clean 

 
1 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
� 

 
� 

 
� 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  249  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)       F Recovery (1 )            รายละเอียด (Node Description)……… formalin feed to T-280T/U/W of Formalin recovery unit …………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) ……P242-1,2T/U/W……. ค่าควบคุม (Value) …………Normal run……………. แบบแปลนหมายเลข   1205, 1207, 1208 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No/Less flow 

 
3. P-242-1,2T/U/W 
stop 

 
High temperature of T-
280T/U/W possible to 
loss production 

 
1.1 LC280T/U/W alarm 
PL, LL   
1.2 
TR2801/TR2801U/TR280
1W alarm PH, HH   
 1.3 
FC280F/FC280FU/FC280
FW alarm PL,LL  
1.5 spare pump  
1.6 DCS panel alarm 
 

 
1. Annual PM during 
S/D period 

 
2 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
� 

 
� 

 
� 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  250  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)………………Formalin feeding flowrate to Formalin Recovery Process…………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) …FC280F/FC280FU/FC280FW…. ค่าควบคุม (Value) ……………5 – 10 m3/hr………………………. แบบแปลนหมายเลข     1205, 1207, 1208 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

FC280F/FC280FU 
/FC280FW  
malfunction 

High temperature of  
T-280T/U/W possible to 
loss production 
 
 
 
 
 
 

1.1 LC280T/U/W alarm 
PL,LL   
1.2 TR2801/TR2801U 
/TR2801W alarm PH, 
HH   
1.3 PGP242-1/2T/U/W  
1.4 FC280F/FC280FU 
/FC280FW alarm PH,HH   
 

Annual PM during 
S/D period 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  251  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)………………Formalin feeding flowrate to Formalin Recovery Process…………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…FC280F/FC280FU/FC280FW…. ค่าควบคุม (Value) ……………5 – 10 m3/hr………………………. . แบบแปลนหมายเลข     1205, 1207, 1208 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

E-282T/U/W clogged 
 

High temperature of  
T-280T/U/W possible to 
loss efficiency 
 
 
 
 
 
 

1.1 LC280T/U/W alarm 
PL,LL                           
1.2 TR2801 alarm PH,  
 HH   
1.3 PGP242-1/2T/U/W   
1.4 FC280F/FC280FU 
/FC280FW alarm PH,HH   
 

Annual PM during 
S/D period 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  252  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)………………Formalin feeding flowrate to Formalin Recovery Process…………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .… FC280F/FC280FU/FC280FW…. ค่าควบคุม (Value) ……………5 – 10 m3/hr………………………. แบบแปลนหมายเลข     1205, 1207, 1208 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

E-284-1T/U/W clogged High temperature of  
T-���T/U/W and 
cavitation of P-���-
�/�T/U/W possible to low 
formalin quality 
 
 
 
 
 
 

1.1 LC285T/U/W alarm 
PL,LL  
1.2 TR28037/TR28037U 
/TR28037W alarm PH, 
HH  
1.3 FC280R/FC280RU / 
FC280RW alarm PL,LL  
1.4 spare pump 

Annual PM during 
S/D period 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  253  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)………………Formalin feeding flowrate to Formalin Recovery Process…………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…FC280F/FC280FU/FC280FW…... ค่าควบคุม (Value) ……………5 – 10 m3/hr………………………. แบบแปลนหมายเลข     1205, 1207, 1208 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

P-286-1,2T/U/W stop 
 

High level of V-
285T/U/W possible to 
low formalin quality 
 
 
 
 
 
 

1.1 LC285T/U/W alarm 
PH,  
 HH  
1.2 FC280R/FC280RU 
/FC280RW alarm PL,LL  
1.3 DCS panel alarm  
1.4 spare pump 

Annual PM during 
S/D period 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  254  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)………………Formalin feeding flowrate to Formalin Recovery Process…………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…FC280F/FC280FU/FC280FW…. ค่าควบคุม (Value) ……………5 – 10 m3/hr………………………. แบบแปลนหมายเลข     1205, 1207, 1208 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

FC280R malfunction 
 

High level of V-
285T/U/W possible to 
low formalin quality 
 
 
 
 
 
 

LC285T/U/W alarm PH, 
HH 

Annual PM during 
S/D period 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  255  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)………………Formalin feeding flowrate to Formalin Recovery Process…………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .… FC280F/FC280FU/FC280FW…. ค่าควบคุม (Value) ……………5 – 10 m3/hr………………………. แบบแปลนหมายเลข     1205, 1207, 1208 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

TCV280T/U/W 
malfunction 

 

High level of  
V-285T/U/W possible to 
low formalin quality 
 
 
 
 
 
 

1.1 LC285T/U/W alarm 
PL,LL                            
1.2 FR280D/FR280DU 
/FR280DW alarm PL/PH, 
LL/HH 

Annual PM during 
S/D period 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  256  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)……………………....………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1205, 1207, 1208 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Level 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Same as No/less Flow 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  257  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)………………Level control of T280T/U/W reflux drums……..…………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………LC285T/U/W………………………. ค่าควบคุม (Value) …………………40-60 %…………………. แบบแปลนหมายเลข     1205, 1207, 1208 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Level 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

LC285T/U/W 
malfunction 

 

High temperature of  
T-280T/U/W possible to 
low formalin quality 
 
 
 
 
 
 

1.1 TC280T/U/W alarm 
PH, HH  
1.2 FR280D/FR280DU 
/FR280DW alarm PL,LL 

Annual PM during 
S/D period 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  258  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)……………Level control of T280T/U/W..……….……………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………LC280T/U/W………………. ค่าควบคุม (Value) ………………40-60%……………………. แบบแปลนหมายเลข     1205, 1207, 1208 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Level 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

LC280T/U/W 
malfunction 

 

No/Less formalin 
production and  
P-283-1/2T/U/W 
cavitation possible to 
process S/D 
 
 
 
 
 
 

1.1 LC285T/U/W alarm 
PL,LL  
1.2 FC280R/FC280RU 
/FC280RU/FR280D 
/FR280DU/FR280DW  
alarm PL, LL 

Annual PM during 
S/D period 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  259  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)………………Formalin feeding flowrate to Formalin Recovery Process…………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) …FC240F/FC240FU/FC240FW…. ค่าควบคุม (Value) ……………5 – 10 m3/hr…………………. แบบแปลนหมายเลข  1201, 1205, 1207, 1209, 1306 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Wrong valve line-up 
feed inlet of  
T-240T/U/W 

 

Flooding of T-280T/U/W 
possible to tray damage 
 
 
 
 
 
 

1.1 LC280T/U/W alarm 
PH,  HH  
1.2 FC240F/FC240FU 
/FC240FW alarm PL, LL 

1. Valve Check list  
2. WI-Formalin  
    Recovery Section 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  260  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)………………Formalin feeding flowrate to Formalin Recovery Process…………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…FC240F/FC240FU/FC240FW…. ค่าควบคุม (Value) ……………5 – 10 m3/hr………………….. แบบแปลนหมายเลข  1201, 1205, 1207, 1209, 1306 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

P-283-1/2T/U/W stop 
 

Flooding of T-280T/U/W 
possible to tray damage 
 
 
 
 
 
 

1.1 LC280T/U/W alarm 
PH, HH  
1.2 Alarm pump stop on  
 DCS  
1.3 Spare pump 

Annual PM during 
S/D period 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  261  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)………………Formalin feeding flowrate to Formalin Recovery Process…………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .… FC240F/FC240FU/FC240FU…. ค่าควบคุม (Value) ……………5 – 10 m3/hr………………….. แบบแปลนหมายเลข  1201, 1205, 1207, 1209, 1306 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

FC240F/FC240FU  
/FC240FW 
malfunction 

 

Flooding of T-280T/U/W 
possible to tray damage 
 
 
 
 
 

LC280T/U/W alarm PH,  
HH  
 

Annual PM during 
S/D period 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  262  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)………………Formalin feeding flowrate to Formalin Recovery Process…………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…FC240F/FC240FU/FC240FW…. ค่าควบคุม (Value) ……………5 – 10 m3/hr………………….. แบบแปลนหมายเลข  1201, 1205, 1207, 1209, 1306 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No/Less steam 6S 
supply due to COCO 
utilities failure or 
FC244T/U/W 
malfunction 

 

Low tempeerature of  
T-240T/U/W possible to 
flooding in T-240T/U/W 
and formalin recovery 
unit S/D 
 
 
 
 
 
 

TR2401/TR2401U/TR24
01W/ TR240T/U/W / 
TR2403/TR2403U/ 
TR2403W / 
PC240T/U/W alarm PL, 
LL 

WI-Formalin 
Recovery Section 
(Shutdown) 

2 � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  263  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)………………Formalin feeding flowrate to Formalin Recovery Process…………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .… FC240F/FC240FU/FC240FW…. ค่าควบคุม (Value) ……………5 – 10 m3/hr………………….. แบบแปลนหมายเลข  1201, 1205, 1207, 1209, 1306 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Wrong valve line-up 
circulation and outlet 
line of  
T-240T/U/W to E-361-
1T/U/W, T-240/UT to 
E-281T/U/W,  
T-240T/U/W to  
V-245T/U/W (By-pass 
line) 
 

Distillation control of  
T-280T/U/W and T-
360T/U/W fluctuation 
possible to Formalin 
recovery and TOX 
production S/D 
 

1.1 TR2801/TR2801U 
/TR2801W alarm PL, LL                 
1.2 TR3601/TR3601U 
/TR3601W alarm PL, LL                  
1.3 FC281T/U/W/ 
FR3611/FR3611U 
/FR3611W  
/FC240R/FC240RU 
/FC240RW alarm PL,LL 

1. Valve Check list  
2. WI-Formalin  
    Recovery Section 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  264  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)………………Formalin feeding flowrate to Formalin Recovery Process…………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…FC240F/FC240FU/FC240FW…. ค่าควบคุม (Value) ……………5 – 10 m3/hr………………….. แบบแปลนหมายเลข  1201, 1205, 1207, 1209, 1306 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

PCV240-1T/U/W 
malfunction 

 

TOX Production unit S/D 
 
 
 
 
 
 

Material Specification Annual PM during 
S/D period 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  265  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)………………Formalin feeding flowrate to Formalin Recovery Process…………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) ……FC240F/FC240FU/FC240FW…. ค่าควบคุม (Value) ……………5 – 10 m3/hr………………….. แบบแปลนหมายเลข  1201, 1205, 1207, 1209, 1306 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

PCV-240-2T/U/W 
malfunction 

 

High quantity of formalin 
vapor release to V-
245T/U/W and T-
250T/U/W expose to 
atmosphere 
 
 
 
 
 
 

Material Specification Annual PM during 
S/D period 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  266  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)………………Formalin feeding flowrate to Formalin Recovery Process………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter)  ……FC240F/FC240FU/FC240FW…. ค่าควบคุม (Value) ……………5 – 10 m3/hr……….. แบบแปลนหมายเลข  1201, 1205, 1207, 1209, 1306 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Wrong valve line-up of 
P-246-1/2T/U/W to D-

201T/U/W 
 

Too high formalin 
content in T-240T/U/W 
possible to generate 
paraformaldehyde in  
E281T/U/W and E361-
1T/U/W 
 
 
 
 
 

1.1 FR240D/FR240DU 
/FR240DU alarm PL,LL 
1.2 QC routine inspection 

1. Valve Check list  
2. WI-Formalin  
    Recovery Section 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  267  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)………………Formalin feeding flowrate to Formalin Recovery Process…………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .… FC240F/FC240FU/FC240FW…. ค่าควบคุม (Value) ……………5 – 10 m3/hr………………….. แบบแปลนหมายเลข  1201, 1205, 1207, 1209, 1306 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

P-246-1/2T/U/W stop 
 

No formalin product to 
D-201T/U/W 
 
 
 
 
 
 

1.1 Spare pump  
1.2 FC240R/FC240RU/ 
FC240RW/  
FR240D/FR240DU 
/FR240DW 
alarm PL, LL  
1.3 TR240T/U/W alarm 
PH, HH 

1. Annual PM during  
    S/D period 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  268  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)………………Formalin feeding flowrate to Formalin Recovery Process…………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .… FC240F/FC240FU/FC240FW…. ค่าควบคุม (Value) ……………5 – 10 m3/hr………………….. แบบแปลนหมายเลข  1201, 1205, 1207, 1209, 1306 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Wrong valve line-up 
circulation line of  
V-245T/U/W to E-361-
1T/U/W 

 

Distillation control of  
T-360T/U/W fluctuate 
possible to TOX 
production S/D 
 
 
 
 
 
 

1.1 FR3611/FR3611U 
/FR3611W alarm PL, LL                  
1.2 TR3601/TR3601U/ 
TR3601W alarm PL, LL 

1. Valve Check-list  
2. WI- Formalin  
    Recovery Section 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  269  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)………………Formalin feeding flowrate to Formalin Recovery Process…………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .… FC240F/FC240FU/FC240FW …. ค่าควบคุม (Value) ……………5 – 10 m3/hr………………….. แบบแปลนหมายเลข  1201, 1205, 1207, 1209, 1306 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Wrong valve line-up 
inlet line of T-

240T/U/W 
 

High temp. at bottom of 
T-240T/U/W possible to 
over-specification of 
effluent water from AST 
 
 
 
 
 
 

1.1 LC280T/U/W alarm 
PH, HH  
1.2 FC240F/FC240FU/ 
FC240FW alarm PL, LL                     
1.3 GR916T1 alarm PH,  
 HH  
1.4 GR916T4 alarm PH,  
HH 

1. Valve Check list  
2. WI-Formalin   
    Recovery Section 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  270  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..…………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข  1201, 1205, 1207, 1209, 1306 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Level 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Same as No/Less Flow 
 

None 
 

 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  271  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)…………………Level control of T240T/U/W……..………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………LC240T/U/W………………………. ค่าควบคุม (Value) ………………40-60 %………………. แบบแปลนหมายเลข  1201, 1205, 1207, 1209, 
1306 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Level 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 

 

LC240T malfunction 
 

No significant 
consequence 

 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  272  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)…………………Level control of T240T/U/W Reflux Drums……..…………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………LC245T/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) ………………40-60 %………………………. แบบแปลนหมายเลข  1201, 1205, 1207, 1209, 1306 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Level 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

LC245T/U/W 
malfunction 

 

Pump run dry and 
damage 
 
 
 
 
 
 

1.1 FC240R/FC240RU 
/FC240RW alarm PL,LL  
1.2 FR240D/FR240DU 
/FR240DW alarm PL,LL 

1. Annual PM during  
    S/D period 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  273  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery………...…… รายละเอียด (Node Description)………………T-280T/U/W Top Vapour to E-284-2T/U/W……………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……FC280R/FC280RU/FC280RW……. ค่าควบคุม (Value) ………………3-5 m3/hr…………………. แบบแปลนหมายเลข     1207, 1208, 1210 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

E-284-2T/U/W clog 
 

Impact to formalin 
recovery refining 
efficiency possible to 
effluent water over 
specification (COD) 
 
 
 
 
 
 

1.1 LC290T/U/W alarm 
PL,LL  
1.2 TC280T/U/W alarm 
PH, HH 

1. Annual PM during  
    S/D period  
    (Jet Cleaning) 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  274  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery………...…… รายละเอียด (Node Description)………………T-280T/U/W Top Vapour to T-290T/U/W……………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) ……FC280R/FC280RU/FC280RW…….  ค่าควบคุม (Value) ………………3-5 m3/hr…………………. แบบแปลนหมายเลข     1207, 1208, 1210 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

E-292T/U/W clog 
 

High temperature at 
TR290T/U/W possible to 
formalin recovery unit 
interlock S/D 
 
 
 
 
 
 

1.1 TR290T/U/W alarm 
PH, HH  
1.2 FIT290T/U/W  
1.3 Discharge strainer  
 (BS-12) of P-291T/U/W 

1. Routine Clean � � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  275  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery………...…… รายละเอียด (Node Description)………………T-280T/U/W Top Vapour to T-290T/U/W……………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) ……FC280R/FC280RU/FC280RW…….  ค่าควบคุม (Value) ………………3-5 m3/hr…………………. แบบแปลนหมายเลข     1207, 1208, 1210 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

P-291T/U/W stop 
 

High temperature at 
TR290T/U/W possible to 
formalin recovery unit 
interlock S/D 
 
 
 
 
 
 

1.1 TR290T/U/W alarm 
PH, HH  
1.2 FIT290T/U/W  
1.3 P-291T/U/W alarm 
stop  
1.4 PGP291T/U/W 

1. Annual PM during  
    S/D period 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  276  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery………...…… รายละเอียด (Node Description)………………T-280T/U/W Top Vapour to T-290T/U/W……………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) ……FC280R/FC280RU/FC280RW……. ค่าควบคุม (Value) ………………3-5 m3/hr…………………. แบบแปลนหมายเลข     1207, 1208, 1210 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Strainer (BS-12) clog 
 

High temperature at 
TR290T/U/W possible to 
formalin recovery unit 
interlock S/D 
 
 
 
 
 
 

1.1 TR290T/U/W alarm 
PH, HH 
1.2 FIT290T/U/W  
1.3 PGP291T/U/W  
1.4 By-pass line 

1. Routine Clean 2 � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  277  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery………...…… รายละเอียด (Node Description)………………T-280T/U/W Top Vapor to T-290T/U/W………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………LC290T/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) ……………………3-5 m3/hr…………………………. แบบแปลนหมายเลข     1207, 1208, 1210 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Wrong valve line-up 
from P-291T/U/W to  
P-242T/U/W and 
Circulation line of  
T-290T/U/W 

 

T-290T/U/W flooding 
possible to damage to 
packing inside and 
formalin recovery 
interlock S/D 
 
 
 
 
 
 

1.1 TR290T/U/W alarm 
PH,  HH  
1.2 LC290T/U/W alarm 
PH,   HH  
1.3 FIT290T/U/W 

1. Valve Check-list 3 � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  278  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วยหน่วย(Node) .… F Recovery………...…… รายละเอียด (Node Description)………………T-280T/U/W Top Vapor to T-290T/U/W……………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………Motor signal……………………. ค่าควบคุม (Value) …………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1207, 1208, 1210 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

B-902T/U/W stop 
 

MeOH/Formaldehyde 
vapor overhead of  
T-290T/U/W release to 
atmosphere 
 
 
 
 
 
 

1.1 Alarm B-902T stop 
1.2 PGB902-1T/U/W  
1.3 T-290T/U/W 
 (T-280T/U/W  
 direct condenser) 

1. Electricity connection  
    in case of emergency  
    stop   
2. Emergency response  
    plan procedure 
3. Annual PM during  
    S/D period 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  279  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery………...…… รายละเอียด (Node Description)………………MeOH/Formaldehyde vapor to T-903T/U/W………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………Motors signal………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………….แบบแปลนหมายเลข     1207, 1208, 1210 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

P-904T/U/W, B-
902T/U/W stop 

 

MeOH/Formaldehyde 
vapor expose to 
atmosphere 
 
 
 
 
 
 

1.1 P-904T/U/W alarm 
stop  
1.2 FIT903-FT/U/W 
1.3 Eletricity connection  
    in case of emergency  
    stop   
1.4 Emergency response  
    plan procedure  
1.5 Annual PM during  
     S/D period 

none � � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  280  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery………...…… รายละเอียด (Node Description)………………MeOH/Formaldehyde vapor to T-903T/U/W………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………FIT903RT/U/W……………. ค่าควบคุม (Value) ………………………1 m3/hr…………………. แบบแปลนหมายเลข     1207, 1208, 1210 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

P-904-fT/U/W clog 
 

MeOH/Formaldehyde 
vapor expose to 
atmosphere 
 
 
 
 
 
 

1.1 FIT903-RT/U/W  
1.2 by-pass line 

1. PM clean during  
    S/D period 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  281  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)…………………Level control of T-290T/U/W…..…………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………LC290T/U/W……………. ค่าควบคุม (Value) …………………40-60 %………………………. แบบแปลนหมายเลข     1207, 1208, 1210 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Level 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

LCV290T/U/W 
malfunction 

 

High Temperature at  
T-290T/U/W and 
possible to high vapor to 
T-903T/U/W 
 
 
 
 
 
 

1.1 TR290T/U/W alarm 
PH 

1. Annual PM during  
    S/D period 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  282  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)…………………Formalin Circulation of T-250T/U/W…..………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………LC250T/U/W…………………. ค่าควบคุม (Value) …………………5-10 m3/hr………………………. แบบแปลนหมายเลข     1209, 1210 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

P-251-1/2T/U/W stop 
 

High temperature of 
TR250T/U/W possible to 
release more formalin to 
off-gas washing column 
 
 
 
 
 
 

1.1 TR250T/U/W alarm 
PH,  HH  
1.2 spare pump  
1.3 FIP251T/U/W 

1. Annual PM during  
    S/D period 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  283  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)…………………Formalin Circulation of T-250T/U/W…..………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………LC250T/U/W…………………. ค่าควบคุม (Value) …………………5-10 m3/hr………………………. แบบแปลนหมายเลข     1209, 1210 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Wrong valve line-up 
 

High temperature of 
TR250T/U/W possible to 
release more formalin to 
off-gas washing column 
 
 
 
 
 
 

1.1 TR250T/U/W alarm 
PH,  HH  
1.2 FIP251T/U/W 

1. Valve check-list 3 � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  284  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)…………………Formalin Circulation of T-250T/U/W…..………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………LC250T/U/W…………………. ค่าควบคุม (Value) …………………5-10 m3/hr………………………. แบบแปลนหมายเลข     1209, 1210 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Strainer clog 
 

High temperature of 
TR250T/U/W possible to 
release more formalin to 
off-gas washing column 
 
 
 
 
 
 

1.1 TR250T/U/W alarm 
PH,  HH  
1.2 FIP251T/U/W  
1.3 PG-P251T/U/W 

1. Routine clean 3 2 6 2 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  285  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)…………………Formalin Product to V-245T/U/W…..………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………LC250T/U/W…………………. ค่าควบคุม (Value) …………………5-10 m3/hr………………………. แบบแปลนหมายเลข     1209, 1210 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

LCV250T/U/W mal-
function 

 

Delivery line of V-
245T/U/W block due to 
high level of T-
250T/U/W possible to 
formalin recovery S/D 
 
 
 
 
 
 

1.1 FIP251T/U/W  
1.2 TR2501/TR2501U 
/TR2501W alarm PL, LL 

1. Annual PM during  
    S/D period 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  286  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1209, 1210 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Level 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Same as No/Less flow 
 

None 
 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  287  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production……… รายละเอียด (Node Description)………………Trioxane Feeding to Trioxane Process..…………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .….FC360F/FC360FU/FC360FW.…. ค่าควบคุม (Value) ………………10-15 m3/hr……………………. แบบแปลนหมายเลข     1305, 1306, 1307 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

FC360F/FC360FU 
/FC360FW malfunction 

 

No TOX/Benzene supply 
to T-360T/U/W and 
temperature of T-
360T/U/W bottom higher 
than 130 degree C 
possible to I/L shutdown 
 
 
 
 
 

1.1 TC362T/U/W alarm 
PH, HH  
1.2 TR3605-I/TR3605U-
I/TR3605W-I alarm  
PH,HH  
1.3 TOX I/L shutdown 

Preventive Maintenance � � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  288  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)………………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1205, 1207, 1208 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
Reverse 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No possible cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  289  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข   1201, 1205, 1207, 1209, 1306 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
Reverse 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No possible cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  290  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1207, 1208, 1210 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
Reverse 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No possible cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  291  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..…………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1209, 1210 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
Reverse 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No possible cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  292  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..…………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1209, 1210 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
Reverse 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No possible cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  293  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..…………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1205, 1207, 1208 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Miscellaneous 
S/D or S/U 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No possible cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  294  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…….……… รายละเอียด (Node Description)………..……Effluent Water From T-240T/U/W Bottom to AST………..………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………GR916T3……………. ค่าควบคุม (Value) ……………Less than 2300 ppm…………. แบบแปลนหมายเลข  1201, 1205, 1207, 1209, 1306 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Miscellaneous 
S/D or S/U 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

High formalin  
Concentration at  
T-240T/U/W bottom to 
AST system 

 

Effluent water from AST 
off-specification 
 
 
 
 
 
 

1.1 GR916T3 alarm PH,  
 HH 

1. WI- Formalin  
    Recovery Section  
    (Start Up) 

2 3 6 2 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  295  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1207, 1208, 1210 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Miscellaneous 
S/D or S/U 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  296  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1209, 1210 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Miscellaneous 
S/D or S/U 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  297  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…….……… รายละเอียด (Node Description)………..……Effluent Water From T-240T/U/W Bottom to AST………..………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………GR916T3……………. ค่าควบคุม (Value) ……………Less than 2300 ppm…………. แบบแปลนหมายเลข     1205, 1207, 1208 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Wrong Concentration 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Too high formalin 
content in feed inlet 

 

Bottom of T-240T/U/W 
high formalin content and 
possible to shock load in 
activated sludge (AST) 
treatment 
 
 
 
 
 
 

TOC  1. QC inspection  
2. WI-Formalin  
    Recovery Section  
    (Ordinary Operation) 

2 � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  298  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)………………Formalin Product to D-201T/U/W……..…………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………DR245T/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) …………………40-45 %…………………. แบบแปลนหมายเลข  1201, 1205, 1207, 1209, 1306 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Wrong Concentration 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

DR245T/U/W 
malfunction 

 

Delivery line to  
D-201T/U/W clog and 
formalin quality in  
D-201T/U/W storage 
tank fluctuate 
 
 
 
 
 
 

1.1 FR240D/FR240DU 
/FR240DW alarm PL,LL  
1.2 Routine QC 
inspection 

None � � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  299  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..…………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1207, 1208, 1210 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Wrong Concentration 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No possible cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  300  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… F Recovery…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1209, 1210 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Wrong Concentration 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No possible cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  301  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)……………………..……………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1301, 1302 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Contamination 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No possible cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  302  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข   1302, 1303, 1304, 1305 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Contamination 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No possible cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  303  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1305, 1306, 1307 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Contamination 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No possible cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  304  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)……………………..……………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1306, 1308, 1401 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Contamination 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  305  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1301, 1302 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Miscellaneous 
Human factor 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  306  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข    1302, 1303, 1304, 1305 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Miscellaneous 
Human factor 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  307  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1305, 1306, 1307 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Miscellaneous 
Human factor 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  308  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1306, 1308, 1401 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Miscellaneous 
Human factor 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  309  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)……………Formalin to TOX Production leakage……..…………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………G916T2……………. ค่าควบคุม (Value) ……………Less than 2800 ppm……………………………. แบบแปลนหมายเลข     1301, 1302 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Miscellaneous 
leak, rupture 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Formalin leak from 
pipeline due to 
corrosion 

 

Formalin release to 
atmosphere and activated 
sludge treatment (AST) 
failure 
 
 
 
 
 
 

1.1 Patrol check  
1.2 TOC on-line  
 monitoring result  
  

1. Field Operator  
    Check sheet  
2. Emergency  
    Response Plan  
3. WI-Activated  
    Sludge Treatment 

2 � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  310  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)……………Formalin to TOX Production leakage……..…………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………G916T2……………. ค่าควบคุม (Value) ……………Less than 2800 ppm……………………………. แบบแปลนหมายเลข     1301, 1302 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Miscellaneous 
leak, rupture 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Formalin leak from 
drain valve 

 

Formalin release to 
atmosphere and activated 
sludge treatment (AST) 
failure 
 
 
 
 
 
 

1.1 Patrol check  
1.2 TOC on-line  
 monitoring result  
  
1.3 Capping at process  
 drain line 

1. Field Operator  
    Check sheet  
2. Emergency  
    Response Plan  
3. WI-Activated  
    Sludge Treatment 

2 3 6 2 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  311  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)………Formalin/ Benzene/ TOX to TOX Production leakage…………..………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……Toxic and Flammable Vapor…………. ค่าควบคุม (Value) ……………No Leakage……………. แบบแปลนหมายเลข    1302, 1303, 1304, 1305 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Miscellaneous 
leak, rupture 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Formalin/ Benzene/ 
TOX leak from flange 

 

Toxic and flammable 
chemical expose to 
atmosphere 
 
 
 
 
 
 

Personal Protective 
Equipment (PPE) 

1. Emergency  
    Response plan  
2. Patrol Check 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  312  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)………Formalin/ Benzene/ TOX to TOX Production leakage…………..………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……Toxic and Flammable Vapor…………. ค่าควบคุม (Value) ……………No Leakage……………. แบบแปลนหมายเลข     1305, 1306, 1307 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Miscellaneous 
leak, rupture 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Formalin/Benzene/ 
TOX leak from flange 

 

Toxic and flammable  
chemical expose to 
atmosphere 
 
 
 
 
 
 

Personal Protective 
Equipment (PPE) 

1. Emergency  
    Response plan  
2. Patrol check 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  313  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)……… TOX to TOX Production leakage…………..………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……Toxic and Flammable Vapor…………. ค่าควบคุม (Value) ……………No Leakage……………. แบบแปลนหมายเลข     1306, 1308, 1401 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Miscellaneous 
leak, rupture 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

TOX leak from flange 
 

Toxic and flammable 
chemical expose to 
atmosphere 
 
 
 
 
 
 

Personal Protective 
Equipment (PPE) 

1. Emergency  
    Response Plan  
2. Patrol check 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  314  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………Steam 2S Supply to TOX Production……….…………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………FC303T/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) …………………10-15 T/hr……………………………. แบบแปลนหมายเลข     1301, 1302 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Less 
Temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Steam 2S supply failure 
 

Lower TOX production 
capacity 
 
 
 
 
 
 

PC2ST/U/W alarm PL, 
LL 

1. Steam supplier  
    emergency hotline   
    (COCO)  
2. Annual PM during  
    S/D period 

2 � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  315  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)………………TOX Vapor to E-322T/U/W…..…………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………TC322T/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) …………………52oC………………………. แบบแปลนหมายเลข     1301, 1302 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Less 
Temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

TC322T/U/W mal-
function 

 

E-322T/U/W clogging by 
paraformaldehyde/TOX 
solidified 
 
 
 
 
 
 

None 1. Jet Cleaning during  
    S/D period  
2. Annual PM during  
    S/D period 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  316  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1301, 1302 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Less 
Pressure 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Same as No/less Flow 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None None     

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  317  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production ………… รายละเอียด (Node Description)……………Steam 2S Supply to Tracing Syetem of TOX Production……..…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………Steam 2S……………. ค่าควบคุม (Value) ……………Supply Continuously……………. แบบแปลนหมายเลข   1302, 1303, 1304, 1305 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Less 
Temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No steam supply to 
tracing of E-345T/U/W 
and T-352T/U/W 

 

Vapor line outlet of  
E-345T/U/W block 
possible to TOX 
production I/L shutdown 
due to PR320T/U/W HH 
 
 
 
 
 
 

1.1 PGE345T/U/W-
2ST/U/W  
1.2 PC340T/U/W alarm 
PH,  HH  
1.3 PR320T/U/W alarm 
PH,  HH  
1.4 TOX I/L shutdown 

1. WI-TOX  
    Production Section  
   (Start Up)  
2. Check sheet before  
    start up 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  318  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production ………… รายละเอียด (Node Description)……………Steam 2S Supply to Tracing Syetem of TOX Production……..…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………Steam 2S……………. ค่าควบคุม (Value) ……………Supply Continuously……………. แบบแปลนหมายเลข     1302, 1303, 1304, 1305 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Less 
Temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No steam supply to 
aqueous line of S-
347T/U/W 

 

Aqueous line to 
D241T/U/W block and 
overflow to  
D-348T/U/W return to  
T-340T/U/W possible to 
TOX product  
off-specification 
 
 
 

1.1 LC347T/U/W alarm 
PH,  HH  
1.2 TR340T/U/W alarm 
PL,LL  
1.3 Sight glass of S-
347T/U/W 

Field operator check 
sheet 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  319  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production ………… รายละเอียด (Node Description)……………Steam 2S Supply to Tracing Syetem of TOX Production……..…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………Steam 2S……………. ค่าควบคุม (Value) ……………Supply Continuously……………. แบบแปลนหมายเลข     1302, 1303, 1304, 1305 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Less 
Temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No steam supply to 
aqueous line of  
S-341T/U/W to  
T-320T/U/W 

 

Aqueous line to T-
320T/U/W block due to 
no steam supply to 
tracing possible to TOX 
product off-specification 
 
 
 
 
 
 

1.1 TR32018/TR32018U 
/TR32018U alarm PH, 
HH  
1.2 LC3411/LC3411U 
alarm PH, HH  
1.3 Sight glass of  
S-341T/U/W 

Field operator check 
sheet 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  320  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1302, 1303, 1304, 1305 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Less 
Pressure 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No possible cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  321  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1305, 1306, 1307 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Less 
Temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

TC362T malfunction 
 

No significant 
consequence 

 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  322  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)………Steam 6S Supply to TOX Production…………..…………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………FC361-2T/U/W……………. ค่าควบคุม (Value) ……………………2 T/hr…………………. แบบแปลนหมายเลข     1305, 1306, 1307 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Less 
Temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No steam 6S supply to 
E-361-2T/U/W 

 

Less temperature of  
T-360T/U/W possible to 
TOX solidify in  
T-360T/U/W and TOX 
production unit S/D 
 
 
 
 
 
 

1.1 FC10ST/U/W  
1.2 FC3612T/U/W alarm 
PL, LL  
1.3 TR3601/TR3601U 
/TR3601W/TR3605/TR3
605U/TR3605W/TR3601
8/TR36018U/TR36018W
/TR36022 /TR36022U/ 
TR36022W/TR36040/TR
36040U/TR36040W/TR3
60T/U/W alarm PL, LL 

WI-TOX Production 
Section (Shutdown) 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  323  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..Top Vapor from T-240T/U/W Supply to TOX Production…………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .… FR3611/FR3611U/FR3611U W…. ค่าควบคุม (Value) ……………3000-4000 Nm3/hr…………. แบบแปลนหมายเลข     1305, 1306, 1307 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Less 
Temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No vapor supply from 
T-240T/U/W 

 

Less temperature of  
T-360T/U/W possible to 
TOX solidify in T-
360T/U/W and TOX 
production unit S/D 
 
 
 
 
 
 

1.1 FR3611/FR3611U 
alarm PL, LL                
1.2 TR3601/TR3601U/ 
TR3605/TR3605U/  
TR36018/TR36018U/ 
TR36022/TR36022U/  
TR36040/TR36040U/ 
TR360T/U/W alarm PL, 
LL 

Preventive Maintenance � � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  324  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)………………….Hot Water(9HWS) Supply to TOX Production.……………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……TC362T/U/W / TC368T/U/W………. ค่าควบคุม (Value) ………………78 / 75 oC………………. แบบแปลนหมายเลข     1305, 1306, 1307 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Less 
Temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Wrong valve line-up of 
hot water (9HWS) to 
E-362T/U/W and   
E-368T/U/W 

 

No significant 
consequence 

 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  325  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)………………….Hot Water(9HWS) Supply to TOX Production.……………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………TC368T/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) …………………75 oC …………………. แบบแปลนหมายเลข     1305, 1306, 1307 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Less 
Temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

TC368T/U/W 
malfunction 

 

Fluctuation of  
T-360T/U/W possible to 
TOX  
off-specification 
 
 
 
 
 
 

TR360T/U/W alarm PL, 
LL 

None � � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  326  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production ………… รายละเอียด (Node Description)…………………….………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1305, 1306, 1307 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Less 
Pressure 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No possible cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None None     

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  327  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production ………… รายละเอียด (Node Description)…………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1306, 1308, 1401 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Less 
Temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

1. Same as cause 8. of 
No/Less flow 

 

 
 
 
 
 
 
 

      



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  328  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)………Steam 6S Supply to TOX Production…………..…………………………………………       
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………FC381T/U/W……………………. ค่าควบคุม (Value) …………………700 kg/hr…………………. แบบแปลนหมายเลข     1306, 1308, 1401 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Less 
Temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No steam 6S supply to 
E-381T/U/W 

 

No distillation of  
T-380T/U/W possible to 
TOX product off-
specification 
 
 
 
 
 
 

1.1 9HWS line to 
 T-380T/U/W                     

1.2 FC381T/U/W alarm 
PL,LL   
1.3 TR3801/TR3801U/ 
TR3801W / 
TR3804/TR3804U/ 
TR3804W /  
TR380T/U/W alarm 
PL,LL 

None � � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  329  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)………Steam 6S Supply to TOX Production…………..…………………………………………       
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………FC381T/U/W……………………. ค่าควบคุม (Value) …………………700 kg/hr…………………. แบบแปลนหมายเลข     1306, 1308, 1401 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Less 
Temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Wrong valve line-up of 
steam 6S 

 

No distillation of  
T-380T/U/W possible to 
TOX product off-
specification 
 
 
 
 
 
 

1.1 9HWS line to T-
380T/U/W                          
1.2 FC381T/U/W alarm 
PL,LL   
1.3 TR3801/TR3801U/ 
TR3801W 
/TR3804/TR3804U/ 
TR3804W  TR380T/U/W 
alarm PL,LL 

None � � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  330  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)………Steam 6S Supply to TOX Production…………..…………………………………………       
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………FC381T/U/W……………………. ค่าควบคุม (Value) …………………700 kg/hr…………………. แบบแปลนหมายเลข     1306, 1308, 1401 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Less 
Temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

FC381T/U/W 
mulfunction 

 

Less steam supply to  
T-380T/U/W possible to 
TOX product off-
specification 
 
 
 
 
 
 

TR3801/TR3801U/ 
TR3801W alarm PL, LL 

Preventive 
Mainatenance 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  331  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1306, 1308, 1401 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Less 
Pressure 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  332  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..Top Vapor from T-320T/U/W to T-340T/U/W……………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…FC320D/FC320DU/FC320DUW…. ค่าควบคุม (Value) ………………7000-9000 Nm3/hr…………………. แบบแปลนหมายเลข     1301, 1302 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More  Flow 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

FCV320D/FCV320DU/ 
FCV320DW  
mal-function 

 

Less TOX top product to 
T-340T/U/W 
 
 
 
 
 
 

FC320D/FC320DU/ 
FC320DW alarm PL, LL 

Annual PM during 
S/D period 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  333  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..Top Vapor from T-320T/U/W to T-340T/U/W……………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…… FC320R/FC320RU/FC320RUW…. ค่าควบคุม (Value) …………………10-15 m3/hr……………………. แบบแปลนหมายเลข     1301, 1302 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More  Flow 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

FC320R/FC320RU/ 
FC320RW 

 mal-function 
 

Less TOX top product to 
T-340T/U/W 
 
 
 
 
 
 

1.1 FC320D/FC320DU 
/FC320DW alarm PL,LL  
1.2 LC323T/U/W alarm 
PL,LL 

Annual PM during 
S/D period 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  334  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..Top Vapor from T-320T/U/W to T-340T/U/W…………………………………….          
ปัจจยัการผลิต(Parameter) ..…FC320D/FC320DU/FC320DW…. ค่าควบคุม (Value) ……………………7000-9000 Nm3/hr………………. แบบแปลนหมายเลข     1301, 1302 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No reflux at T-
320T/U/W or T-
330T/U/W 

 

More vapor to T-
340T/U/W and T-
903T/U/W possible to 
release to atmosphere 
 
 
 
 
 
 

1.1 FC320D/FC320DU/ 
FC320DW alarm PH, HH  
1.2 TR320T/U/W alarm 
PH, HH  
1.3 TR3301/TR3301U/ 
TR3301W alarm PH, HH  
1.4 FR330R/FR330RU 
/FR330RW alarm PH, HH  
1.5 TR352T/U/W I/L S/D 

Emergency Response 
Plan 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  335  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..Top Vapor from T-320T/U/W to T-340T/U/W……………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………TC322T/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) ……………………52 oC ………………………. แบบแปลนหมายเลข     1301, 1302 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

TC-322T/U/W 
malfunction 

 

More vapor to  
T-340T/U/W and  
T-903T/U/W possible to 
release to atmosphere 
 
 
 
 
 
 

1.1 FC320D/FC320DU 
/FC320DW alarm PH, HH                  
1.2 TR3301/TR3301U 
/TR3301W alarm PH, HH 

1. Emergency  
    Response Plan  
2. Annual PM during  
    S/D period 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  336  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..Cooling Water Supply to TOX Production……………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………TC322T/U/W / TC332T/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) ………………52 / 50 oC ………………. แบบแปลนหมายเลข     1301, 1302 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Less cooling water 
supply to E-322T/U/W 
and E-332T/U/W 

 

More vapor to T-
340T/U/W and T-
903T/U/W possible to 
release to atmosphere 
 
 
 
 
 
 

1.1 FC320D/FC320DU 
/FC320DW alarm PH, 
HH                   
1.2 TR3301/TR3301U 
/TR3301W alarm PH, 
HH                   
1.3 TC322T/U/W alarm 
PH, HH                                  
1.4 TR323T/U/W alarm 
PH, HH 

Annual PM P-
012T/U/W / P-
013T/U/W during S/D 
period 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  337  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..Cooling Water Supply to TOX Production……………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………TC010T/U/W…………………. ค่าควบคุม (Value) …………………30 oC ………………. แบบแปลนหมายเลข     1301, 1302 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

High temperature of 
cooling water supply 
due to surrounding 
temperature higher than 
45 oC or Trouble of Fin 
Fan 

 

More vapor to  
T-340T/U/W and  
T-903T/U/W possible to 
release to atmosphere 
 
 
 
 
 
 

1.1 TOX I/L Shutdown 
1.2 High temperature of  
      cooling water I/L  
      Shutdown  
1.3 Annual PM of cooling  
      system during S/D  
1.4 Vibration Detector of  
      cooling fin fan 

Emergency Response 
Plan 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  338  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)……………………..……………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1301, 1302 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Pressure 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  339  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..Top Vapor from T-320T/U/W to T-340T/U/W……………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………LC323T/U/W……………. ค่าควบคุม (Value) ………………40-60 %………………………. แบบแปลนหมายเลข     1301, 1302 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Level 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

LC323T/U/W mal-
function 

 

More vapor to 
 T-340T/U/W and  
T-903T/U/W possible to 
release to atmosphere 
 
 
 
 
 
 

1.1 FC320D/FC320DU/ 
FC320W alarm PH, HH                   
1.2 TC322T/U/W alarm 
ML, PL,  LL 

1. Field Operator  
    Check Sheet  
2. Annual PM during  
    S/D period 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  340  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..Top Vapor from R-300T/U/W to T-320T/U/W……………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………LC320T/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) ……………………40-60 %…………………. แบบแปลนหมายเลข     1301, 1302 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Level 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

LC320T/U/W mal-
function 

 

TOX Process S/D due to 
high pressure of 
 R-300T/U/W 
 
 
 
 
 
 

1.1 PR300T/U/W alarm 
PH, HH                                  
1.2 TOX I/L Shutdown  
1.3 FR321T/U/W alarm 
PL, LL 

1. Field Operator  
    Check sheet  
2. Annual PM during   
    S/D period 

2 3 6 2 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  341  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………….………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1302, 1303, 1304, 1305 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  342  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..Cooling Water Supply to TOX Production……………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………TC345T/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) ……………………44 oC ………………. แบบแปลนหมายเลข     1302, 1303, 1304, 1305 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

P-346T/U/W stop due 
to more tighten of 
gland packing 

 

High pressure of 
PR320T/U/W and 
possible to TOX 
production I/L shutdown 
and loss production 
 
 
 
 
 
 

1.1 PR320T/U/W alarm 
PH, HH                                  
1.2 TOX I/L shutdown 

1. Changing gland  
    packing material to  
    mechanical seal  
2. Annual PM during  
    S/D period 

2 3 6 2 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  343  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..Cooling Water Supply to TOX Production…………………………….                    
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………TC345T/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) ……………………44 oC ………………. แบบแปลนหมายเลข     1302, 1303, 1304, 1305 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Temperature 

 
 
 
 
 

 
 
 
 

No cooling water 
supply to E-345T/U/W 
or  
E-354-1/2T/U/W 
 

High pressure of 
PR320T/U/W, 
TR352T/U/W, 
respectively and possible 
to TOX production I/L 
shutdown 
 
 

1.1 TOX I/L shutdown  
1.2 TC345T/U/W alarm 
PH, HH                                   
1.3 TGE3541-CWRT/U/W  
1.4 TGE3542-CWRT/U/W 

Valve check-list � � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  344  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1302, 1303, 1304, 1305 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Pressure 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Same as more 
temperature 

 

 
 
 
 
 
 
 

      

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  345  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..…TOX Feeding Flowrate to TOX Production…………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .… LC3411/LC3411U/LC3411W …. ค่าควบคุม (Value) ……………40-60 %……………………. แบบแปลนหมายเลข     1302, 1303, 1304, 1305 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Level 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

LC3411/LC3411U/ 
LC3411W //LC3411W 

malfunction 
 

TOX product off-
specification due to more 
aqueous overflow to  
D-343T/U/W 
 
 
 
 
 
 

1.1 Sight glass of S-341T 
/U/W                                    
1.2 LC3412/LC3412U 
/LC3412W alarm PH, HH 

Field operator check 
sheet 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  346  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..…TOX Feeding Flowrate to TOX Production…………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .… LC3412/LC3412U/LC3412UW…. ค่าควบคุม (Value) ……………40-60 %……………………. แบบแปลนหมายเลข     1302, 1303, 1304, 1305 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Level 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

LC3412/LC3412U 
/LC3412W malfunction 

 

Formalin from formalin 
recovery unit off-
specification due to more 
benzene overflow to  
D-241T/U/W 
 
 
 
 
 
 

1.1 Sight glass of 
S341T/U/W                             
1.2 LC3411/LC3411U/ 
LC3411W alarm PH, HH 

Field operator check 
sheet 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  347  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..…TOX Feeding Flowrate to TOX Production…………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………LC347T/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) ……………40-60 %……………………. แบบแปลนหมายเลข     1302, 1303, 1304, 1305 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Level 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

LC347T/U/W 
malfunction 

 

More aqeuous overflow 
to D-348T/U/W possible 
to less TOX production 
efficiency 
 
 
 
 
 
 

Sight glass of   
S-347T/U/W 

Product sampling � � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  348  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..…TOX Feeding Flowrate to TOX Production…………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .… FC360F/FC360FU/FC360FUW…. ค่าควบคุม (Value) ……………10-15 m3/hr……………………. แบบแปลนหมายเลข     1305, 1306, 1307 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

FC360F/FC360FU/ 
FC360FW malfunction 

 

Temperature of  
T-360T/U/W fluctuation 
possible to TOX product 
off-specification 
 
 
 
 
 
 

1.1 TC36028/TC36028U/ 
TC36028W/ 
TR36040/TR36040U/ 
TR36040W alarm PH/PL   
1.2 FC3612/FC3612U/ 
FC3612W alarm PH/PL 

Preventive 
Maintenance 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  349  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………Reflux of T-360T/U/W..………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……FC360R/FC360RU/FC360RW……. ค่าควบคุม (Value) ……………10-15 m3/hr………………. แบบแปลนหมายเลข     1305, 1306, 1307 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

FC360R/FC360RU/ 
FC360RW malfunction 

 

No significant 
consequence 

 
 
 
 
 
 

None None     



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  350  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..…TOX Feeding Flowrate to TOX Production…………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……TC36028/TC36028U/TC36028W……. ค่าควบคุม (Value) ………………100 oC ………………. แบบแปลนหมายเลข     1305, 1306, 1307 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

TC36028/TC36028U/ 
TC36028W 
malfunction 

 

High temperature of  
T-360T/U/W possible to 
TOX vapor solidify in  
E-364-1/2/3T/U/W 
 
 
 
 
 
 

1.1 TR3601/TR3601U/ 
TR3601W /TR36018 
/TR36018U/TR36018W  
/TR36022/TR36022U/ 
TR36022W /TR36028 
/TR36028U/TR36028W/  
TR36040/TR36040U/ 
TR36040W 
TR360T/U/W alarm PH, 
HH  
1.2 TOX I/L shutdown 

Preventive 
Maintenance 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  351  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..Cooling Water Supply to TOX Production…………………………….                   
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .… TR364-3T / TR364-2U /TR364-2W …. ค่าควบคุม (Value) ……………40 oC …………………. แบบแปลนหมายเลข     1305, 1306, 1307 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No cooling supply to E-
364-1/2/3T/U/W 

 

High temperature of 
exchanger (E-364-
1/2/3T/U/W) possible to 
benzene vapor expose to 
scrubber and atmosphere 
 
 
 
 
 
 

1.1 TR3643T / TR3642U 
/ TR3642W alarm PH,  
HH  
1.2 TOX I/L shutdown 

Valve check-list � � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  352  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1305, 1306, 1307 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Pressure 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No possible cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  353  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอันตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..…TOX Feeding Flowrate to TOX Production………………………….                 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………LC360T/U/W……………. ค่าควบคุม (Value) ………………………40-60 %………………………. แบบแปลนหมายเลข     1305, 1306, 1307 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Level 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

LC360T/U/W 
malfunction 

 

Flooding in T-360T/U/W 
possible to damage trays 
inside the column and 
TOX production 
shutdown 
 
 
 
 
 
 

1.1TR3601/TR3601U/ 
TR3601W/TR3605 
/TR3605U/TR3605W 
alarm PL, LL  
1.2 PR3601/PR3601U/ 
PR3601W alarm PL, LL 

Preventive 
maintenance 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  354  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..…TOX Feeding Flowrate to TOX Production………………………….                 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………LC367T/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) ……………………40-60 %……………………. แบบแปลนหมายเลข     1305, 1306, 1307 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Level 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

LC367T/U/W 
malfunction 

 

Aqueous overflow to 
benzene drum  
(D-365T/U/W) possible 
to TOX product  
off-specification 
 
 
 
 
 
 

Sightglass of  
S-367T/U/W 

1. Preventive  
    maintenance  
2. Field operator  
    check list 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  355  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1306, 1308, 1401 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 
 
 
 
 
 

    



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  356  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………Steam 6S Supply to TOX Production………..………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………FC381T/U/W………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………700 kg/hr…………………. แบบแปลนหมายเลข     1306, 1308, 1401 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

FC381T/U/W 
mulfunction 

 

Loss TOX product to 
Formalin Recovery 
process 
 
 
 
 
 
 

1.1 TR3801/TR3801U/ 
TR3801W /TR3804 
/TR3804U/TR3804W  
/TR380T/U/W alarm PH, 
HH 1.2 PR380T/U/W 
alarm PH, HH  
1.3 TR385T/U/W alarm 
PH, HH 

Preventive 
Maintenance 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  357  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production ………… รายละเอียด (Node Description)………………T-380T/U/W Top Vapor to V-385T/U/W…..…………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………TR385T/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) ……………………95-100 oC …………………. แบบแปลนหมายเลข     1306, 1308, 1401 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No hot water supply to 
E-384T/U/W 

 

Loss TOX product to 
Formalin Recovery 
process 
 
 
 
 
 
 

TR385T/U/W alarm PH, 
HH 

None � � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  358  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production ………… รายละเอียด (Node Description)………………T-380T/U/W Top Vapor to V-385T/U/W…..…………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………PR380T/U/W……………. ค่าควบคุม (Value) ……………0.02 kg/cm2………………………. แบบแปลนหมายเลข     1306, 1308, 1401 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Pressure 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Same as more 
temperature 

 

 
 
 
 
 
 
 

      

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  359  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..…TOX Feedingh Flowrate to TOX Production…………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………LC380T/U/W……………. ค่าควบคุม (Value) ……………………40-60 %………………. แบบแปลนหมายเลข     1306, 1308, 1401 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Level 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

LC380T/U/W mal-
function 

 

High level of 
 T-380T/U/W possible to 
damage tray support and 
TOX process S/D 
 
 
 
 
 
 

TR380T/U/W alarm PL, 
LL 

Preventive 
Maintenance 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  360  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production ………… รายละเอียด (Node Description)………………T-380T/U/W Top Vapor to V-385T/U/W…..………………………….                                 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………LC385T/U/W……………. ค่าควบคุม (Value) ………………40-60 %……………. แบบแปลนหมายเลข     1306, 1308, 1401 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Level 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

LC385T/U/W mal-
function 

 

Loss TOX product to 
formalin recovery process 
 
 
 
 
 
 

1.1 PR380T/U/W alarm 
PH, HH  
1.2 LG385T/U/W 

None � � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  361  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………Vapor from R-300T/U/W to T-320T/U/W…………..……………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………FR321T/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) ………………10-12 m3/hr……………………………. แบบแปลนหมายเลข     1301, 1302 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

P-321-1/2T/U/W stop 
 

High level of  
T-320T/U/W possible to 
TOX process S/D 
 
 
 
 
 
 

1.1 pump stop alarm on  
  DCS  
1.2 LC320T/U/W alarm 
PH, HH  
1.3 spare pump  
1.4 FR321T/U/W alarm 
PL, LL 

Annual PM during 
S/D period 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  362  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………Vapor from R-300T/U/W to T-320T/U/W…………..……………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………FR321T/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) ………………10-12 m3/hr……………………………. แบบแปลนหมายเลข     1301, 1302 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Wrong valve line-up 
from T-320T/U/W to  
R-300T/U/W 

 

High level of T-
320T/U/W possible to 
TOX process S/D 
 
 
 
 
 
 

1.1 LC320T/U/W alarm 
PH, HH  
1.2 FR321T/U/W alarm 
PL, LL 

Valve check-list � � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  363  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)……………T320T/U/W Top Vapor to T-340T/U/W……..………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…FC320D/FC320DU/ FC320DW…. ค่าควบคุม (Value) …………………7000-9000 Nm3/hr…………………. แบบแปลนหมายเลข     1301, 1302 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

FCV320D/U/W mal-
function 

 

Less TOX top product to 
T-340T/U/W 
 
 
 
 
 
 

FC320D/U/W alarm PH, 
HH 

Annual PM during 
S/D period 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  364  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)……………T320T/U/W Top Vapor to T-340T/U/W……..………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………LC323T/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) ………………………40-60 %……………………. แบบแปลนหมายเลข     1301, 1302 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

P-324-1/2T/U/W stop 
 

Less TOX product 
efficiency to  
T-340T/U/W possible to 
TOX S/D 
 
 
 
 
 
 

1.1 TR320T/U/W alarm 
PH, HH  
1.2 LC323T/U/W alarm 
PH, HH  
1.3 spare pump 

Annual PM during 
S/D period 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  365  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)……………T320T/U/W Top Vapor to T-340T/U/W……..………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………LC323T/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) ………………………40-60 %……………………. แบบแปลนหมายเลข     1301, 1302 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Suction strainer of  
P-324-1/2T/U/W clog 

 

Less TOX product 
efficiency to  
T-340T/U/W possible to 
TOX S/D 
 
 
 
 
 
 

1.1 TR320T/U/W alarm 
PH, HH  
1.2 LC323T/U/W alarm 
PH, HH  
1.3 spare strainer 

Routine clean � � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  366  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)……………T320T/U/W Top Vapor to T-340T/U/W……..………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………LC323T/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) ………………………40-60 %……………………. แบบแปลนหมายเลข     1301, 1302 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

LC323T/U/W mal-
function 

 

Less TOX product 
efficiency to T-
340T/U/W possible to 
TOX S/D 
 
 
 
 
 
 

1.1 TR320T/U/W alarm 
PH, HH  
1.2 FC320R/FC320RU 
/FC320RW alarm PL, LL 

Annual PM during 
S/D period 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  367  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)……………T320T/U/W Top Vapor to T-340T/U/W……..………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………LC323T/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) ………………………40-60 %……………………. แบบแปลนหมายเลข     1301, 1302 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

FC320R/FC320RU/ 
FC320RW  
mal-function 
 

Less TOX product 
efficiency to  
T-340T/U/W possible to 
TOX S/D 
 
 
 
 
 
 

1.1 TR320T/U/W alarm 
PH, HH  
1.2 LC323T/U/W alarm 
PH, HH 

Annual PM during 
S/D period 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  368  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)……………T320T/U/W Top Vapor to T-340T/U/W……..………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………LC323T/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) ………………………40-60 %……………………. แบบแปลนหมายเลข     1301, 1302 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less  

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Wrong valve line-up of 
recycle line  
V-323T/U/W to  
T-320T/U/W 

 

Less TOX product 
efficiency to T-
340T/U/W possible to 
TOX S/D 
 
 
 
 
 
 

1.1 TR320T/U/W alarm 
PH, HH  
1.2 FC320R/FC320RU 
/FC320RW alarm PL, LL  
1.3 LC323T/U/W alarm 
PH, HH 

Valve Check-list � � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  369  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production ………… รายละเอียด (Node Description)…………………..…Circulation Flowrate of T-330T/U/W……………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…FR330R/FR330RU/FR330RW…. ค่าควบคุม (Value) ………………50-70 m3/hr……………………. แบบแปลนหมายเลข     1301, 1302 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less  

 
 
 
 
 
 
 
 

 

P-331T/U/W stop 
 

High temperature of  
T-330T/U/W possible to 
release more formalin/ 
TOX to Off-gas washing 
column 
 
 
 
 
 
 

1.1 FR330R/FR330RU 
/FR330RW alarm PL,LL                        
1.2 TR3301/TR3301U 
/TR3301W alarm  
PH,HH 

1. Eletricity connection  
    in case of emergency  
    stop  
2. Emergency response  
    plan procedure  
3. Annual PM during  
    S/D period 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  370  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production ………… รายละเอียด (Node Description)…………………..…Circulation Flowrate of T-330T/U/W……………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……FR330R/FR330RU/FR330RW ……. ค่าควบคุม (Value) ………………50-70 m3/hr……………………. แบบแปลนหมายเลข     1301, 1302 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less  

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Discharge strainer of  
P-331T/U/W clog 

 

High temperature of  
T-330T/U/W possible to 
release more formalin/ 
TOX to Off-gas washing 
column 
 
 
 
 
 
 

1.1 FR330R/FR330RU 
/FR330RW alarm PL,LL                     
1.2 TR3301/TR3301U 
/TR3301W alarm PH, HH  
1.3 spare strainer 

Routine clean � � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  371  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production ………… รายละเอียด (Node Description)…………………..…Circulation Flowrate of T-330T/U/W……………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……FR330R/FR330RU/FR330RW ……. ค่าควบคุม (Value) ………………50-70 m3/hr……………………. แบบแปลนหมายเลข     1301, 1302 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less  

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Wrong valve line-up of 
T-330T/U/W 
circulation 

 

High temperature of  
T-330T/U/W possible to 
release more formalin/ 
TOX to Off-gas washing 
column 
 
 
 
 
 
 

1.1 FR330R/FR330RU 
/FR330RW alarm PL,LL                     
1.2TR3301/TR3301U 
/TR3301W alarm PH, HH 

Valve check-list � � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  372  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production ………… รายละเอียด (Node Description)…………………..…Circulation Flowrate of T-330T/U/W……………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……FR330R/FR330RU/FR330RW …….ค่าควบคุม (Value) ……………50-70 m3/hr ….….…………. แบบแปลนหมายเลข     1301, 1302 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Level 
No/ Less  

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Same as No/Less Flow 
 

 
 
 
 
 
 
 

      

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  373  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………T-340T/U/W Top Vapor to their Seperators………..………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…LC3411/LC3411U/LC3411W / LC3412/LC3412U/LC3412W…. ค่าควบคุม (Value) ……40-60 %……. แบบแปลนหมายเลข    1302, 1303, 1304, 1305 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less  

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Wrong valve line-up 
from T-340T/U/W to 
S-341T/U/W or 
discharge line of  P-
342-3T/U/W 

 

High level of T-
340T/U/W possible to 
TOX process S/D 
 
 
 
 
 
 

LC3411/LC3411U 
/LC3411W and 
LC3412/LC3412U 
/LC3412W alarm ML, 
PL, LL 

Valve check-list � � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  374  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………T-340T/U/W Top Vapor to their Seperators………..………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…Motor Signal………. ค่าควบคุม (Value) ……………………….…None………………………… แบบแปลนหมายเลข     1302, 1303, 1304, 1305 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less  

 
 
 
 
 
 
 
 

 

P-342-3T/U/W stop 
 

Wrong composition of 
liquid in S-341T/U/W 
possible to decrease TOX 
capacity 
 
 
 
 
 
 

1.1 DCS pump stop alarm 
1.2 Spare pump 

Annual PM during 
S/D period 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  375  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………T-340T/U/W Top Vapor to their Seperators………..………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…Motors Signal………. ค่าควบคุม (Value) ……………………….…None………………………… แบบแปลนหมายเลข     1302, 1303, 1304, 1305 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less  

 
 
 
 
 
 
 
 

 

P-342-1/2T/U/W stop 
 

High level of T-
340T/U/W possible to 
TOX process S/D 
 
 
 
 
 
 

1.1 Spare pump  
1.2 DCS pump stop alarm 
1.3 LC3412/LC3412U 
/LC3412W alarm PH, HH 

Annual PM during 
S/D period 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  376  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………T-340T/U/W Top Vapor to their Seperators………..………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……LC3411/LC3411U/LC3411W……. ค่าควบคุม (Value) …………40-60 %……………. แบบแปลนหมายเลข     1302, 1303, 1304, 1305 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less  

 
 
 
 
 
 
 
 

 

LC3411/LC3411U 
/LC3411W  
mal-function and Less 
flow to  
T-320T/U/W 

 

Aqeous layer overflow to 
oil layer compartment 
possible to TOX at 
bottom T-360T/U/W off-
specification 
 
 
 
 
 
 

Patrol Check 1. Field operator  
    check sheet  
2. Annual PM during  
    S/D period 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  377  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)………………….Benzene Feeding to TOX Production.………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………FC340R……………. ค่าควบคุม (Value) …………………36 m3/hr……………………. แบบแปลนหมายเลข    1302, 1303, 1304, 1305 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less  

 
 
 
 
 
 
 
 

 

P349-1/2T/U/W stop 
 

Benzene vapor flow to  
T-352T/U/W possible to 
TOX process shutdown 
 
 
 
 
 
 

1.1 DCS pump stop alarm 
1.2 Spare pump  
1.3 FC340R/FC340RU 
/FC340RW alarm PL,LL 

Preventive 
Maintenance 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  378  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………T-340T/U/W Top Vapor to their Seperators………..…………………………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…… LC3412/LC3412U/LC3412W……. ค่าควบคุม (Value) ……………40-60 %…………………. แบบแปลนหมายเลข    1302, 1303, 1304, 1305 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less  

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Wrong valve line-up 
between S-341T/U/W 
and  
D-343T/U/W 

High level of T-
340T/U/Wpossible to 
TOX process S/D 
 
 
 
 
 
 

LC3412/LC3412U/LC34
12W alarm PH, HH 

Valve Check-list � � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  379  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)………………….Benzene Feeding to TOX Process.………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………FC340R……………. ค่าควบคุม (Value) …………………36 m3/hr…………………….แบบแปลนหมายเลข     1302, 1303, 1304,1305 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less  

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Wrong valve line-up 
between D-348T/U/W 
and T-340T/U/W 

 

Benzene vapor flow to  
T-352T/U/W possible to 
TOX process shutdown 
 
 
 
 
 
 

FC340R/FC340RU 
/FC340RW alarm PL, LL 

Valve Check-list � � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  380  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)………………….Benzene Feeding to TOX Process.………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………FC340R……………. ค่าควบคุม (Value) …………………36 m3/hr…………………….แบบแปลนหมายเลข     1302, 1303, 1304, 1305 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less  

 
 
 
 
 
 
 
 

 

FC340R/FC340RU 
/FC340RW  

mal-function 
 

Benzene vapor flow to  
T-352T/U/W possible to 
TOX process shutdown 
 
 
 
 
 
 

TR340T/U/W alarm PH, 
HH 

Annual PM during 
S/D period 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  381  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..…Circulation of T-352T/U/W……………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……FR352/FR352U/FR352W……. ค่าควบคุม (Value) ………………100 m3/hr………………. แบบแปลนหมายเลข     1302, 1303, 1304, 1305 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less  

 
 
 
 
 
 
 
 

 

P-353T/U/W stop or 
strainer clog 

 

High temperature of  
T-352T/U/W possible to 
TOX process S/D 
 
 
 
 
 
 

1.1 TR352T/U/W alarm 
PH, HH  
1.2 FR3521 alarm PL, LL 

1. Routine clean  
2. Annual PM during  
    S/D period 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  382  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..…Circulation of T-352T/U/W……………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……FR352/FR352U/FR352W……. ค่าควบคุม (Value) ………………100 m3/hr……………….แบบแปลนหมายเลข     1302, 1303, 1304, 1305 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less  

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Wrong valve line-up 
between circulation line 
of T-352T/U/W 

 

High temperature of  
T-352T/U/W possible to 
TOX process S/D 
 
 
 
 
 
 

1.1 TR352T/U/W alarm 
PH, HH  
1.2 FR3521 alarm PL, LL 

Valve Check-list � � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  383  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วยหน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………T-340T/U/W Top Vapor to their Seperators………..…………………………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………LC3412/LC3412U/LC3412W………. ค่าควบคุม (Value) ………………40-60 %…………. แบบแปลนหมายเลข     1302, 1303, 1304, 1305 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less  

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Wrong valve line-up 
from S-341T/U/W to 
T-340T/U/W 

 

Wrong composition of 
liquid in S-341T/U/W 
possible to decrease TOX 
capacity 
 
 
 
 
 
 

Patrol check Valve check-list � � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  384  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………T-340T/U/W Top Vapor to their Seperators………..…………………………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……LC3411/LC3411U/LC3411W……. ค่าควบคุม (Value) …………………40-60 %………………. แบบแปลนหมายเลข     1302, 1303, 1304, 1305 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Level 
No/ Less  

 
 
 
 
 
 
 
 

 

LC3411/LC3411U 
/LC3411W malfunction 

 

P-342-3T/U/W damage 
possible to TOX 
production shutdown 
 
 
 
 
 
 

1.1 Redundant pump of  
  P-342-1/2/3T/U/W  
1.2 FI-S341-2/4T/U/W  
1.3 TR32018/TR32018U 
/TR32018W alarm PH,  
HH 

None � � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  385  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………T-340T/U/W Top Vapor to their Seperators………..…………………………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……LC3412/LC3412U/LC3412U ……. ค่าควบคุม (Value) …………………40-60 %………………. แบบแปลนหมายเลข     1302, 1303, 1304, 1305 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Level 
No/ Less  

 
 
 
 
 
 
 
 

 

LC3412/LC3412U 
/LC3412W malfunction 

 

P-342-1/2T/U/W damage 
possible to TOX 
production shutdown 
 
 
 
 
 
 

Redundant pump of  
P-342-1/2/3T/U/W 

None � � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  386  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………T-340T/U/W Top Vapor to their Seperators………..…………………………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………LC347T/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) …………………40-60 %……………. แบบแปลนหมายเลข     1302, 1303, 1304, 1305 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Level 
No/ Less  

 
 
 
 
 
 
 
 

 

LC347T/U/W 
malfunction 

 

No significant 
consequence 

 
 
 
 
 
 

None None     

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  387  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)………………….Benzene Feeding to TOX Production.………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……FC360F/FC360FU/FC360FW……. ค่าควบคุม (Value) …………………10-15 m3/hr……………………. แบบแปลนหมายเลข     1305, 1306, 1307 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less  

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Wrong valve line-up 
between D-343T/U/W 
to  T-360T/U/W 

 

No TOX/Benzene supply 
to T-360T/U/W and 
temperature of  
T-360T/U/W bottom 
higher than 130 oC 
possible to I/L shutdown 
 
 
 
 
 

1.1 FC360F/FC360FU 
/FC360FW alarm PL, LL                    
1.2 TC362T/U/W alarm 
PH, HH 

Valve check-list � � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  388  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)………………….Benzene Feeding to TOX Process.………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……FC340R/FC340RU/FC340RW………. ค่าควบคุม (Value) …………………36 m3/hr……………………. แบบแปลนหมายเลข     1305, 1306, 1307 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less  

 
 
 
 
 
 
 
 

 

P-344-1/2T/U/W stop 
 

No TOX/Benzene supply 
to T-360T/U/W and 
temperature of  
T-360T/U/W bottom 
higher than 130 oC 
possible to I/L shutdown 
 
 
 
 
 

1.1 FC360F/FC360FU  
/FC360FW alarm PL, LL                    
1.2 TC362T/U/W alarm 
PH, HH  
1.3 Spare pump  
1.4 TR3605-I/TR3605U-I  / 
TR3605W-I alarm PH,  
      HH  
1.5 TOX I/L shutdown 

Annual PM during 
S/D period 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  389  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)………………….Benzene Feeding to TOX Production.………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……FC360R/FC360RU/FC360RW……. ค่าควบคุม (Value) ……………10-15 m3/hr………………. แบบแปลนหมายเลข     1305, 1306, 1307 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less  

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Wrong valve line-up 
between D-365T/U/W 
to T-360T/U/W 

 

Fluctuation of T-
360T/U/W possible to 
TOX off-specification 
 
 
 
 
 

1.1 FC360R/FC360RU 
/FC360RW alarm PL, LL  
1.2 TC368T/U/W alarm 
PH, HH  
1.3 TR360T/U/W alarm 
PH,HH 

Valve check list � � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  390  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)………………….Benzene Feeding to TOX Production.………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………FC360R/FC360RU/FC360RW………. ค่าควบคุม (Value) ……………10-15 m3/hr……………. แบบแปลนหมายเลข     1305, 1306, 1307 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less  

 
 
 
 
 
 
 
 

 

P-366-1/2T/U/W stop 
 

Fluctuation of T-
360T/U/W possible to 
TOX off-specification 
 
 
 
 
 
 

1.1 FC360R/FC340RU 
/FC340RW alarm PL, LL                    
1.2 TC368T/U/W alarm 
PH, HH  
1.3 Spare pump  
1.4 TR360T/U/W alarm 
PH, HH 

Annual PM during 
S/D period 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  391  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)………………….Benzene Feeding to TOX Production.………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……FC360R/FC360RU/FC360RW……. ค่าควบคุม (Value) ………………10-15 m3/hr…………………. แบบแปลนหมายเลข     1305, 1306, 1307 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less  

 
 
 
 
 
 
 
 

 

FC360R/FC360RU 
/FC360RW 
malfunction 

 

Fluctuation of T-
360T/U/W possible to 
TOX off-specification 
 
 
 
 
 
 

1.1 TC368T/U/W alarm 
PH, HH  
1.2 TR360T/U/W alarm 
PH, HH 

Preventive 
Maintenance 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  392  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..…TOX Feeding Flowrate from T-360T/U/W to T-380T/U/W……………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………FR363/FR360U/FR360W………. ค่าควบคุม (Value) ………………3-4 m3/hr……………………. แบบแปลนหมายเลข     1305, 1306, 1307 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Level 
No/ Less  

 
 
 
 
 
 
 
 

 

LC360T/U/W 
malfunction 
 

No significant 
consequence 

 
 
 
 
 
 

None None     

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  393  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)……………Aqueous from TOX Production to D-241T/U/W……..…………………..……………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………LC367T/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) ……………………600 l/hr……………………………. แบบแปลนหมายเลข     1305, 1306, 1307 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Level 
No/ Less  

 
 
 
 
 
 
 

 

LC367T/U/W 
malfunction 
 

More Benzene to D-
241T/U/W possible to 
loss benzene 
 
 
 
 
 
 

Sight glass of  
S-367T/U/W 

1. Field operator  
    check sheet  
2. Preventive  
    maintenance 

� � � � 

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  394  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..…TOX Feeding Flowrate from T-360T/U/W to T-380T/U/W……………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………FR363/FR360U/FR360W………. ค่าควบคุม (Value) …………………3-4 m3/hr……………………แบบแปลนหมายเลข     1306, 1308, 1401 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

RV360T/U/W 
malfunction 

 

High level of T-
360T/U/W possible to 
tray damage and TOX 
process S/D 
 
 
 
 
 
 

1.1 FR363T/U/W alarm 
PL, LL  
1.2 LC360T/U/W alarm 
PH, HH  
1.3 LC380T/U/W alarm 
PL, LL 

None � � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  395  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..…TOX Feeding Flowrate from T-360T/U/W to T-380T/U/W……………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……FR363/FR360U/FR360W………. ค่าควบคุม (Value) …………………3-4 m3/hr………………………แบบแปลนหมายเลข     1306, 1308, 1401 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

P-363-1/2T/U/W stop 
 

High level of T-
360T/U/W possible to 
tray damage and TOX 
process S/D 
 
 
 
 
 
 

1.1 FR363T/U/W alarm 
PL, LL  
1.2 LC360T/U/W alarm 
PH, HH  
1.3 LC380T/U/W alarm 
PL, LL  
1.4 Spare pump  
1.5 DCS stop alarm 

Annual PM during 
S/D period 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  396  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..…TOX Feeding Flowrate from T-360T/U/W to T-380T/U/W……………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .….…FR363/FR360U/FR360W………ค่าควบคุม (Value) …………………3-4 m3/hr……………………แบบแปลนหมายเลข     1306, 1308, 1401 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

LCV360T/U/W 
malfunction 

 

High level of T-
360T/U/W possible to 
tray damage and TOX 
process S/D 
 
 
 
 
 
 

1.1 FR363T/U/W alarm 
PL,LL  
1.2 LC380T/U/W alarm 
PL,LL 

Preventive 
Maintenance 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  397  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………TOX Product from T-380T/U/W to D-390T/U/W..……………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………FRS382/FRS382U/FRS382W………. ค่าควบคุม (Value) ………………3-4 m3/hr………………. แบบแปลนหมายเลข     1306, 1308, 1401 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

LCV380T/U/W 
malfunction 

 

High level of 
T-360T/U/W and  
T-380T/U/W possible to 
tray damage and TOX 
process S/D 
 
 
 
 
 
 

1.1 LC380T/U/W alarm 
PH, HH                                   
1.2 LC360T/U/W alarm 
PH, HH                                  
1.3 TR3801/TR3801U / 
TR3801W alarm PL  
1.4 TR382T/U/W alarm 
PL, LL 

Preventive 
Maintenance 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  398  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………TOX Product from T-380T/U/W to D-390T/U/W..……………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………FRS382/FRS382U/FRS382W………. ค่าควบคุม (Value) ………………3-4 m3/hr………………. แบบแปลนหมายเลข     1306, 1308, 1401 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

P-382T/U/W stop 
 

High level of T-
380T/U/W possible to 
tray damage and TOX 
process S/D 
 
 
 
 
 
 

1.1 LC380T/U/W alarm 
PH, HH                                  
1.2 TR3801/TR3801U 
/TR3801W alarm PL  
1.3 TR382T/U/W alarm 
PL, LL                                    
1.4 Spare pump (P-363-
2T/U/W) 

Preventive 
Maintenance 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  399  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)……………TOX Product from T-360T/U/W to T-380T/U/W and T-380T/U/W to D-
390T/U/W……………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…FR363/FR363U/FR363W / FRS382/FRS382U/FRS382W……. ค่าควบคุม (Value) ………3-4 m3/hr………. แบบแปลนหมายเลข     1306, 1308, 1401 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 

 

No/Less hot water 
supply to jacket of 
piping 

 

TOX clog in piping 
system possible to TOX 
processs S/D 
 
 
 
 
 
 

1.1FC380R/FC380RU/ 
FC380RW /FR363T/U/W 
alarm PL, LL  
1.2 TR382T/U/W alarm 
PL,  LL 

Valve check list � � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  400  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)……………TOX Product from T-360T/U/W to T-380T/U/W and T-380T/U/W to D-
390T/U/W……………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…FR363/FR363U/FR363W / FRS382/FRS382U/FRS382W…. ค่าควบคุม (Value) ………3-4 m3/hr………. แบบแปลนหมายเลข     1306, 1308, 1401 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 

 

F-387T/U/W clog 
 

High level of  
T-360T/U/W and  
T-380T/U/W possible to 
tray damage and TOX 
process S/D 
 
 
 
 

1.1 LC380T/U/W alarm 
PH, HH                                   
1.2 LC360T/U/W alarm 
PH, HH                                   
1.3 TR3801/TR3801U 
/TR3801W alarm PL  
1.4 TR382T/U/W alarm 
PL, LL 

Routine clean � � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  401  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..Reflux of T-380T/U/W………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………FC380R/FC380RU/FC380RW………. ค่าควบคุม (Value) …………………3 m3/hr…………………. แบบแปลนหมายเลข     1306, 1308, 1401 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

P-386-1/2T/U/W stop 
 

Less TOX process 
efficiency 
 
 
 
 
 
 

1.1 Spare pump  
1.2 FC380R/FC340RU 
/FC340RW alarm PL,LL  
1.3 TR380R/TR380RU 
/TR380RW alarm PL,LL  
1.4 DCS stop alarm 

Annual PM during 
S/D period 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  402  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..Reflux of T-380T/U/W………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………FC380R/FC380RU/FC380RW……….ค่าควบคุม (Value) …………………3 m3/hr…………………. แบบแปลนหมายเลข     1306, 1308, 1401 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

FCV380R/FCV380RU/ 
FCV380RW 
malfunction 

 

Less TOX process 
efficiency 
 
 
 
 
 
 

1.1 FC380R/FC380RU 
/FC380RW alarm PL,LL  
1.2 TR380R/TR380RU 
/TR380RW alarm PL,LL 

Preventive 
Maintenance 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  403  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………TOX Product from T-360T/U/W to T-380T/U/W..……………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………FR363/FR363U/FR363W………. ค่าควบคุม (Value) …………………3-4 m3/hr………………. แบบแปลนหมายเลข     1306, 1308, 1401 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Wrong jacket valve 
line-up feed inlet to  
T-380T/U/W 

 

High level of T-
360T/U/W possible to 
tray damage and TOX 
process S/D 
 
 
 
 
 
 

1.1 FR363T/U/W alarm 
PL, LL  
1.2 LC360T/U/Walarm PH, 
HH  
1.3 LC380T/U/W alarm 
PL, LL 

Valve check-list � � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  404  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)……………TOX Product from T-360T/U/W to T-380T/U/W and T-380T/U/W to D-
390T/U/W……………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) …FR363/FR363U/FR363W / FRS382/FRS382U/FRS382W…. ค่าควบคุม (Value) ………3-4 m3/hr………. แบบแปลนหมายเลข     1306, 1308, 1401 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 

 

Wrong valve line-up 
feed bottom of T-
360T/U/W and T-
380T/U/W 

 

High level of T-
360T/U/W and T-
380T/U/W possible to 
tray damage and TOX 
process S/D 
 
 
 
 
 

1.1 LC380T/U/W alarm 
PH, HH  
1.2 LC360T/U/W alarm 
PH, HH  
1.3 TR3801/TR3801U 
/TR3801W alarm PL  
1.4 TR382T/U/W alarm 
PL, LL 

Valve check list � � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  405  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..……Reflux of T-380T/U/W…………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……FC380R/FC380RU/FC380RW………. ค่าควบคุม (Value) ……………………3 m3/hr…………………. แบบแปลนหมายเลข     1306, 1308, 1401 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Wrong valve line-up 
feed circulation line of 
T-380T/U/W 

 

Less TOX process 
efficiency 
 
 
 
 
 
 

1.1 FC380R/FC380RU 
/FC380RW alarm PL,LL  
1.2 TR380R/TR380RU 
/TR380RW alarm PL,LL 

Valve  Check list � � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  406  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)……………TOX Product from T-380T/U/W to D-390T/U/W……..……………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………FRS382/FRS382U/FRS382W………. ค่าควบคุม (Value) …………………3-4 m3/hr………………. แบบแปลนหมายเลข     1306, 1308, 1401 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Level 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 

 

LC380T/U/W mal-
function 

 

TOX product off-
specification 
 
 
 
 
 

1.1 FC381T/U/W alarm 
PL,LL  
1.2 TR3801/TR3801U/ 
TR3801W 
/TR3804/TR3804U/ 
TR3804W / 
TR380T/U/W alarm 
PL,LL 

None � � � � 

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  407  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..……Reflux of T-380T/U/W…………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………FC380R/FC380RU/FC380RU ………. ค่าควบคุม (Value) ……………………3 m3/hr…………………. แบบแปลนหมายเลข     1306, 1308, 1401 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Level 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

LC385T/U/W mal-
function 

 

Less TOX productivity 
 
 
 
 
 
 

1.1 TR380T/U/W alarm 
PH, HH  
1.2 FC380R/FC380RU 
/FC380RW alarm PL, LL 

None � � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  408  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1301,1302 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Reverse 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No possible cause 
 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  409  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข    1302, 1303, 1304, 1305 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Reverse 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No possible cause 
 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  410  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1305, 1306, 1307 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Reverse 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No possible cause 
 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  411  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1306, 1308, 1401 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Reverse 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  412  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1301, 1302 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Miscellaneous 
S/D or S/U 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  413  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1302, 1303, 1304, 1305 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Miscellaneous 
S/D or S/U 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  414  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1305, 1306, 1307 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Miscellaneous 
S/D or S/U 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  415  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1306, 1308, 1401 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Miscellaneous 
S/D or S/U 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  416  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1301, 1302 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Wrong Concentration 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No possible cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  417  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข    1302, 1303, 1304, 1305 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Wrong Concentration 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No possible cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  418  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1305, 1306, 1307 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Wrong Concentration 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No possible cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  419  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… TOX Production………… รายละเอียด (Node Description)…………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1306, 1308, 1401 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Wrong Concentration 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  420  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1401 - 1411 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Contamination 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  421  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1411, 1412, 1413 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Contamination 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  422  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข  1413, 1501, 1502, 1510, 1517 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Contamination 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  423  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข  1502, 1503, 1506-1509, 1514 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Contamination 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  424  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข  1510, 1512, 1513, 1514, 1516 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Contamination 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  425  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization ………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1401 - 1411 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Miscellaneous 
Human factor 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  426  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1411, 1412, 1413 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Miscellaneous 
Human factor 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  427  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข  1413, 1501, 1502, 1510, 1517 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Miscellaneous 
Human factor 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  428  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข  1502, 1503, 1506-1509, 1514 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Miscellaneous 
Human factor 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  429  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข  1510, 1512, 1513, 1514, 1516 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Miscellaneous 
Human factor 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  430  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………Feed to Mixing Nozzle..………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………Toxic Vapor……………. ค่าควบคุม (Value) ………………No Leakage…………………………. แบบแปลนหมายเลข     1401 - 1411 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Miscellaneous 
leak, rupture 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Formalin/Benzene leak 
from flange and chute 

 

Toxic chemical expose to 
atmosphere 
 
 
 
 
 
 

Personal Protective 
Equipment (PPE) 

1. Emergency  
    Response plan  
2. Patrol check 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  431  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)…………………Crude powder storage Hopper of Polymerization…..…………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………Toxic Vapor……………. ค่าควบคุม (Value) ………………No Leakage………………. แบบแปลนหมายเลข     1411, 1412, 1413 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Miscellaneous 
leak, rupture 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Leakage of   
D-601/602T/U/W top 
cover 

 

External air leak into 
system possible to 
explosion 
 
 
 
 
 
 

None Install nitrogen seal 
into system 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  432  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………Feed to Mixing Nozzle..………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………Toxic Vapor……………. ค่าควบคุม (Value) ………………No Leakage…………………. แบบแปลนหมายเลข  1413, 1501, 1502, 1510, 1517 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Miscellaneous 
leak, rupture 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Formalin leak from 
flange 

 

Toxic chemical expose to 
atmosphere 
 
 
 
 
 
 

Personal Protective 
Equipment (PPE) 

1. Emergency  
    Response plan  
2. Patrol check 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  433  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………Feed to Mixing Nozzle..………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………Toxic Vapor……………. ค่าควบคุม (Value) ………………No Leakage…………………. แบบแปลนหมายเลข  1502, 1503, 1506-1509, 1514 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Miscellaneous 
leak, rupture 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Formalin leak from 
flange 

 

Toxic chemical expose to 
atmosphere 
 
 
 
 
 
 

Personnel Protective 
Equipment (PPE) 

1. Emergency  
    Response Plan  
2. Patrol check 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  434  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข  1510, 1512, 1513, 1514, 1516 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Miscellaneous 
leak, rupture 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  435  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)…………………Hot Water to Polymerization Jacket line…..……………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………TC519T/U/W……………. ค่าควบคุม (Value) ……………………72 oC…………………………. แบบแปลนหมายเลข     1401 - 1411 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Less 
Temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No hot water supply  
to jacket of TOX 
transferred line 

 

Polymerization process 
shutdown 
 
 
 
 
 
 

1.1 FC395T/U/W / 
FR396T/U/W alarm  PL, 
LL  
1.2 SA540T/U/W 
/SA550T/U/W / 
SA560T/U/W / 
SA580T/U/W alarm PL, 
LL 

None 2 3 6 2 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  436  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)…………………Hot Water to Polymerization Jacket line…..……………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………TC531T/U/W, TC533T/U/W, TC535T/U/W, TC538T/U/W………. ค่าควบคุม (Value) …65/35/15/10 oC ……. แบบแปลนหมายเลข     1401 - 
1411 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Less 
Temperature 

 
 
 
 
 
 
 

 

No hot water supply to 
polymerization reactors 

 

Less polymerization 
reaction possible to 
process shutdown 
 
 
 
 
 
 

1.1 TC531T/U/W  
/TC533T/U/W/TC535T/
U/W / TC538T/U/W 
alarm PL, LL  
1.2 TR5401/TR5401U 
/TR5401W/TR5402/TR5
402U/TR5402W/TR5403
/TR5403U/TR5403W/TR
5404/TR5404U/TR5404
W alarm PL, LL 

None � � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  437  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)…………………Hot Water to Polymerization Jacket line…..……………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………TC531T/U/W, TC533T/U/W, TC535T/U/W, TC538T/U/W………. ค่าควบคุม (Value) …65/35/15/10 oC ……. แบบแปลนหมายเลข     1401 - 
1411 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Less 
Temperature 

 
 
 
 
 
 

 

TC531T/U/W / 
TC533T/U/W / 
TC535T/U/W / 
TC538T/U/W  
mal-function 

 

Less polymerization 
reaction possible to 
process shutdown 
 
 
 
 
 
 

1.1 TR5401/TR5401U 
/TR5401W/ 
TR5402/TR5402U/ 
TR5402W/ 
TR5403/TR5403U/ 
TR5403W/  
TR5404/TR5404U/ 
TR5404W alarm PL, LL 

Preventive 
Maintenance 

� � � � 

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  438  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..…Polymer Vapor to R580cyT/U/W…………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………PC580T/U/W………………. ค่าควบคุม (Value) ………………50 mmH2O…………………. แบบแปลนหมายเลข     1401 - 1411 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Less 
Pressure 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

PC580T/U/W mal-
function 

 

Loss polymer vapor to R-
580-cyT/U/W (Cyclone) 
 
 
 
 
 
 

None Preventive 
Maintenance 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  439  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)…………………Steam supply to Steam Tracing of Polymerization…..……………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………PC2ST/U/W, PC6ST/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) ……………Supply Continuous………………. แบบแปลนหมายเลข     1411, 1412, 1413 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Less 
Temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No steam supply to 
steam tracing 

 

Unreacted Trioxane block 
in transport system 
posssible to crushing 
system S/D 
 
 
 
 
 
 

1.1 PC2ST/U/W alarm 
PL, LL                                 
1.2 PR6ST/U/W alarm 
PL, LL 

1. Valve check-list  
2. Steam trap check- 
    list 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  440  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)…………………Formalin Vapor to OFF- GAS Unit…..………………………………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………PC584T/U/W……………………. ค่าควบคุม (Value) ………………50 mmH2O……………………. แบบแปลนหมายเลข     1411, 1412, 1413 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Less 
Pressure 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

PC584T/U/W 
malfunction 

 

No significant 
consequence 

 
 
 
 
 
 

None None     

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  441  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization ………… รายละเอียด (Node Description)………………Hot Medium Oil Supply to R620T/U/W……..……………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……TC6341/TC6341U/TC6341W……. ค่าควบคุม (Value) …………185 oC ……………. แบบแปลนหมายเลข  1413, 1501, 1502, 1510, 1517 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Less 
Temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No Hot Medium 
Oil/Steam  supply to  
R-620T/U/W jacket 
and equipment tracing 

 

Polymer/Trioxane/Formal
in clog in line 
 
 
 
 
 
 

1.1 TR6201/TR6201U 
/TR6201W  /TR6202 
/TR6202U/TR6202W 
/TR6205/TR6205U/ 
TR6205W 
/TR6208/TR6208U/TR62
08W /TR6209/TR6209U 
/TR6209W alarm PL, LL  
1.2 PC2ST/U/W 
/PR6ST/U/W alarm  PL, 
LL 

Valve check list � � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  442  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข  1413, 1501, 1502, 1510, 1517 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Less 
Pressure 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  443  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization ………… รายละเอียด (Node Description)………………Hot Medium Oil Supply to R640T/U/W……..…………………………………………….
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………TC6342T/U/W……………. ค่าควบคุม (Value) ………………210 oC ………………. แบบแปลนหมายเลข  1502, 1503, 1506-1509, 1514 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Less 
Temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No/less hot medium oil 
supply to jacket of 
polymer melt 

 

Polymer block in line 
possible to polymerization 
unit shutdown 
 
 
 
 
 
 

1.1 TR6401/TR6401U 
TR6401W 
/TR6402/TR6402U 
/TR6402W 
/TR6403/TR6403U 
/TR6403W 
/TR6404/TR6404U 
/TR6404W 
 alarm PL, LL  
1.2 TR642T/U/W alarm 
PL,LL 

None � � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  444  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)…………………….Pressure Control of Pellettizer.…………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………PC641T/U/W……………. ค่าควบคุม (Value) ……………5-7 kg/cm2…………………. แบบแปลนหมายเลข  1502, 1503, 1506-1509, 1514 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Less 
Pressure 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

PC641T/U/W 
malfunction 

 

Polymer product off-
specification 
 
 
 
 
 
 

None None � � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  445  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)…………………Pressure indicator of Pellettizer…..…………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………PR642T/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) ………………170 kg/cm2……………………. แบบแปลนหมายเลข   1502, 1503, 1506-1509, 1514 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Less 
Pressure 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

PR642T/U/W 
malfunction 

 

No significant 
consequence 

 
 
 
 
 
 

None None     



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  446  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization ………… รายละเอียด (Node Description)…………Steam 2S Supply to OFF-GAS Unit…………..………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………PC2ST/U/W……………. ค่าควบคุม (Value) ………………Supply Continuously……………. แบบแปลนหมายเลข   1510, 1512, 1513, 1514, 
1516 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Less 
Temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Less steam supply to 
vent line tracing of  
T-661T/U/W,   
T-662T/U/W,  
T-668T/U/W 

 

Vent line of T-661T/U/W,   
T-662T/U/W,  
T-668T/U/W 
clog possible to 
purification unit 
shutdown 
 
 
 
 

PC2ST/U/W alarm PL, 
LL 

Routine steam trap � � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  447  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข   1510, 1512, 1513, 1514, 1516 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Less 
Temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  448  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)………………Feed to Polymerization……..………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…FC395T/U/W,FC432T/U/W,FC511T/U/W,FC514T/U/W,FC517T/U/W………. ค่าควบคุม (Value) …3000/2/2/2/2 kg/hr…. แบบแปลนหมายเลข     
1401 - 1411 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 

 

Flow meter mal-
function  FC395T/U/W 
/ FC432T/U/W / 
FC511T/U/W / 
FC514T/U/W / 
FC517T/U/W 

Polymer product off-
specification 
 
 
 
 
 
 

None 1. Daily QC routine  
    inspection  
2. Preventive  
    Maintenance  
3. Verification of flow  
    meter 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  449  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)…………………Hot Water to Polymerization Jacket line…..……………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………TC531T/U/W, TC533T/U/W, TC535T/U/W, TC538T/U/W………. ค่าควบคุม (Value) …65/35/15/10 oC ……. แบบแปลนหมายเลข     1401 - 
1411 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Temperature 

 
 
 
 
 
 

 
 

TC531T/U/W / 
TC533T/U/W / 
TC535T/U/W / 
TC538T/U/W mal-
function 

 

Polymer product off-
specification 
 
 
 
 
 
 

1.1 TR5401/TR5401U 
/TR5401W  /TR5402 
/TR5402U/TR5402W 
 /TR5403/TR5403U/ 
TR5403W  
/TR5404/TR5404U 
/TR5404W 
 alarm PL, LL 

None � � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  450  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)………………TOX Vapor to V-583T/U/W……..…………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………PC580T/U/W……………. ค่าควบคุม (Value) ………………50 mmH2O……………………. แบบแปลนหมายเลข     1401 - 1411 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Pressure 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

PC580T/U/W mal-
function 

 

TOX solidify on Level 
Switch of V-583T/U/W, 
formalin leak to outside 
and possible to 
polymerization process 
shutdown 
 
 
 
 
 

Absorption Column  
(T-662T/U/W) 

1. Preventive  
    Maintenance  
2. Patrol check in  
    polymer building 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  451  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..TOX Vapor to R-580cyT/U/W…………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………PC580T/U/W……………. ค่าควบคุม (Value) ………………50 mmH2O……………………. แบบแปลนหมายเลข     1401 - 1411 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Pressure 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Vent line of R-
580T/U/W block due to 
TOX solidify 

 

TOX solidify on Level 
Switch of V-583T/U/W, 
formalin leak to outside 
and possible to 
polymerization process 
shutdown 
 
 
 
 
 

1.1 Routine flush vent  
      line by steam 2S  
1.2 Absorption column  
     (T-662T/U/W) 

WI-Ordinary 
Polymerization Section 
(T1-32-03) 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  452  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………Crude powder from Polymerization to V-583T/U/W………..……………………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………LS583T/U/W……………. ค่าควบคุม (Value) ………………..Low/Medium/High…………………. แบบแปลนหมายเลข     1401 - 1411 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Level 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

LS583L/M/H mal-
function 

 

Polymerization shutdown 
due to motor of screw 
feeder overload tripped 
 
 
 
 
 
 

Sight glass 1. Patrol check  
2. Preventive  
    Maintenance 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  453  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………N2 Supply to Crushing System..……………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………FR584T/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) …………………120 Nm3/hr……………………. แบบแปลนหมายเลข     1411, 1412, 1413 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Loss 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

FR584T/U/W 
malfunction 

 

Loss nitrogen in system 
 
 
 
 
 
 

None Preventive 
Mainatenance 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  454  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1411, 1412, 1413 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  455  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………N2 Supply to Crushing System..……………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………FR584T/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) …………………120 Nm3/hr……………………. แบบแปลนหมายเลข     1411, 1412, 1413 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Pressure 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

PC584T/U/W 
malfunction 

 

Trioxane/formaldehyde 
vapor expose to 
atmosphere 
 
 
 
 
 
 

Organic detector in 
polymer plant 

Preventive 
Maintenance 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  456  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)………………Crude Powder from Polymerization to Crude Storage Tank…….……………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………LS586H…………………. ค่าควบคุม (Value) ……………Hihg Level………………………. แบบแปลนหมายเลข     1411, 1412, 1413 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Level 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Tubular conveyor 
clog/stop upstream to 
D-601/602T/U/W 

 

High level of  
F-586T/U/W possible to 
crushing system S/D 
 
 
 
 
 
 

1.1 LS586H  
1.2 DCS stop alarm 

Annual PM during 
S/D period 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  457  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)………………Crude Powder from Polymerization to Crude Storage Tank…….……………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………LS586H…………………. ค่าควบคุม (Value) ……………Hihg Level………………………. แบบแปลนหมายเลข     1411, 1412, 1413 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Level 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

D-601-rfT/U/W /  
D-602-rfT/U/W and  
G-616-1/2T/U/W 
malfunction 

 

High level of F-
586T/U/W possible to 
crushing system S/D 
 
 
 
 
 
 

WR601T/U/W 
/WR602T/U/W alarm PH 

None � � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  458  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข   1413, 1501, 1502, 1510, 1517 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  459  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)………………..…………… Hot medium oil to R-620 reactor Jacket line ………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…TC6341T/U/W, TC6342T/U/W……. ค่าควบคุม (Value) ………………High Temp………………. แบบแปลนหมายเลข  1413, 1501, 1502, 1510, 1517 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Temperature Control 
(TC) of Hot medium oil 
system malfunction 

 

Product Degradation 
 
 
 
 
 
 

1.1 TR6201/ TR6202/  
      TR6205/ TR6208/  
      TR6209 alarm PH, HH 

Preventine 
Maintenance 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  460  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข  1413, 1501, 1502, 1510, 1517 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Pressure 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  461  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)…………Stabilizer Mixer…………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………WR609T/U/W-SW………. ค่าควบคุม (Value) ………High Weigh.……………..……………. แบบแปลนหมายเลข  1413, 1501, 1502, 1510, 1517 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Level 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

LS609H malfunction High level of V-609T 
possible to M-608T 
overload tripped and 
purification unit shutdown 
 
 
 
 
 
 

M-608T stop alarm Preventive 
Maintenance 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  462  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization ………… รายละเอียด (Node Description)………Product Gear Pump for feed melt polymer to pelletizer……………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………SC642T/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) ………High Speed………………………………. แบบแปลนหมายเลข  1502, 1503, 1506-1509, 1514 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

SC642T/U/W 
malfunction 

 

High level of pellet in  
D-649-3T/U/W 
 
 
 
 
 
 

LS649H/U/W alarm Preventive 
Maintenance 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  463  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……Water supply to Pelltizering…………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………TCD645T/U/W……. ค่าควบคุม (Value) ………………………45-48oC………..……………. แบบแปลนหมายเลข  1502, 1503, 1506-1509, 1514 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No/less cooling water 
supply to E-647T/U/W 

 

Polymer product off-
specification 
 
 
 
 
 
 

TCD645T/U/W 
 alarm PL, LL 

None � � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  464  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)…Screen Changer………………………………..………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………PC641T/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) ………………High Pressure ……………………. แบบแปลนหมายเลข  1502, 1503, 1506-1509, 1514 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Pressure 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

PC641T/U/W , 
PR642T/U/W 
malfunction 

 

Motor of G-641T/U/W 
trip and shear pin of G-
642T break possible to 
purification process S/D 
 
 
 
 
 
 

PR643T/U/W None � � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  465  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)…Purification Unit………………...………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………PC640T/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) ……………160 mmHg………………………. แบบแปลนหมายเลข   1502, 1503, 1506-1509, 1514 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Pressure 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

PC640T/U/W 
malfunction 

 

Polymer product off-
specification 
 
 
 
 
 
 

PGR640T/U/W None � � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  466  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)…Feed melt polymer to R-640T/U/W….….……………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………SC640T/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) ………………High Torque……………………. แบบแปลนหมายเลข  1502, 1503, 1506-1509, 1514 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Level 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

TQ640T/U/W 
malfunction 

 

polymer flue through vent 
line of R-640T/U/W 
possible to purification 
process S/D 
 
 
 
 
 
 

Sight glass Routine level of  
R-640T/U/W 
inspection 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  467  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข  1502, 1503, 1506-1509, 1514 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Level 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

LS645T/U/W 
malfunction 

 

No significant 
consequence 

 
 
 
 
 
 

None None     



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  468  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization ………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………….……………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข   1502, 1503, 1506-1509, 1514 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Level 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

LS652/  LS653/  
LS654/  LS657 T/U/W 
malfunction 

 

pellet transportation 
system shutdown 
 
 
 
 
 
 

None WI-Purification 
Process Section 
(Ordinary Operation) 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  469  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข  1510, 1512, 1513, 1514, 1516 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  470  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)………Cool down water  circulation of Absorption Tower……………...………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…TG-E665T/U/W, TG-E672T/U/W…... ค่าควบคุม (Value) …………High Temp…………..………. แบบแปลนหมายเลข  1510, 1512, 1513, 1514, 1516 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No cooling water to  
E-703T/  E-664T/  
E-665T/  E-672T 
 E-703U/  E-664U/  
E-665U/  E-672U/ 
E-703W/  E-664W/  
E-665W/  E-672W 
 

 

De-efficiency of formalin 
absorption system 
 
 
 
 
 
 

1.1 TG-E665T/U/W  
1.2 TG-E672T T/U/W 

None � � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  471  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……Off Gas Blower………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……PC640T/U/W, PC580T/U/W……..……. ค่าควบคุม (Value) …………High Pressure…………. แบบแปลนหมายเลข  1510, 1512, 1513, 1514, 1516 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Pressure 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

B-667T stop 
 

High pressure of R-640T/ 
R-580-cyT possible to 
purification process 
shutdown 
 
 
 
 
 
 

1.1 DCS equipment stop  
      alarm  
1.2 PC640T T/U/W ,PC-
580T/U/W 
      alarm PH, HH 

Annual PM during 
S/D period 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  472  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข  1510, 1512, 1513, 1514, 1516 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Pressure 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Packing of                  
T-701T/U/W clog 

 

Lower transportation air 
and possible to lower 
purification capacity 
 
 
 
 
 
 

None Annual packing 
inspection and clean 
during S/D period 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  473  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……Absorption Tower……………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………PC640T/U/W, PC580T/U/W……. ค่าควบคุม (Value) ……High Pressure……………………. แบบแปลนหมายเลข  1510, 1512, 1513, 1514, 1516 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Level 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

LC661T/U/W ,  
LC662U/W/ , 
LC668T/U/W 
malfunction 

 

High pressure of R-
580T/U/W and R-
640T/U/W possible to 
product off-specification 
 
 
 
 
 
 

1.1 PC640T/U/W alarm 
PH, HH  
1.2 PC580T/U/W alarm 
PH, HH 

Preventive 
Maintenance 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  474  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข  1510, 1512, 1513, 1514, 1516 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

More 
Level 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

LC701T/U/W 
malfunction 

 

Lower transportation air 
and possible to lower 
purification capacity 
 
 
 
 
 
 

None Preventive 
Maintenance 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  475  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)…………Flow meter for Monomer, Comonomer and  Catalyst ..………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…FC395T/U/W, FC432T/U/W, FC511T/U/W, FC514T/U/W, FC517T/U/W…. ค่าควบคุม (Value) …Low Flow.. แบบแปลนหมายเลข     1401 - 1411 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Strainer clog and 
Transferred pump of 
TOX/DOL/CA/CT/STP 
stop 

 

1.1 No/Less CA –  
     Polymization I/L  
     shutdown  
1.2 No/Less TOX/ DOL/  
     CT/ STP - Cause  
     polymer product off- 
     specification 
 
 
 

1.1 Flow meter - 
FC395T/ FR396T/ 
FC432T/ FC511T/ 
FC514T/ FC517T alarm 
PL, LL   
1.2 Spare pump 1.3 DCS  
      pump stop alarm 

1. Routine Clean  
2. Annual PM during  
    S/D period 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  476  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)…………Flow rate for Polymer load……………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…… FC395T/U/W, FC432T/U/W, FC511T/U/W, FC514T/U/W, FC517T/U/W …. ค่าควบคุม (Value) ….Flow rate.. แบบแปลนหมายเลข     1401 - 1411 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Wrong valve line-up of 
TOX/ DOL/ CA/ CT/ 
STP 

 

1.1 No/Less CA -  
      Polymization I/L  
      shutdown  
1.2 No/Less TOX/ DOL/  
      CT/ STP - Cause  
      polymer product off- 
      specification 
 
 
 
 
 

1.1  Flow meter - 
FC395T/  FR396T/ 
FC432T/ FC511T/ 
FC514T/ FC517T alarm 
PL, LL 

Valve Check list � � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  477  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………… Flow rate for Polymer load ………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…… FC395T/U/W, FC432T/U/W, FC511T/U/W, FC514T/U/W, FC517T/U/W …. ค่าควบคุม (Value) …Flow rate.. แบบแปลนหมายเลข     1401 - 1411 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

FCV of TOX/ DOL/ 
CA/ CT/ STP mal-
function due to 
pneumatic failure 

 

1.1 No/Less CA -  
     Polymization I/L  
     shutdown  
1.2 No/Less TOX/ DOL/  
      CT/ STP - Cause  
      polymer product off- 
     specification 
 
 
 
 
 

1.1 Flow meter - 
FC395T/ FR396T/ 
FC432T/ FC511T/ 
FC514T/ FC517T alarm 
PL, LL 

Preventive 
maintenance 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  478  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……Monomer feed to Poluymer reactor……………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter)…FC395T/U/W, SA540T/U/W, SA540T/U/W, SA560T/U/W, SA580T/U/W…ค่าควบคุม (Value) …Flow rate and Amp . แบบแปลนหมายเลข 1401 - 1411 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No hot water supply to 
jacket of TOX 
transferred line 

 

Polymerization process 
shutdown 
 
 
 
 
 
 

1.1 FC395T/U/W / 
FR396T /U/W alarm PL, 
LL  
1.2 SA540T/U/W , 
SA550T/U/W ,  
SA560T/U/W , 
SA580T/U/W  
alarm PL, LL 

None � � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  479  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)…………Catalyst for Polymer reaction…………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………FC511T/U/W……. ค่าควบคุม (Value) ………………Flow rate……………………………. แบบแปลนหมายเลข     1401 - 1411 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

CA line plug due to 
process fluctuation 

 

Polymerization process 
shutdown 
 
 
 
 
 
 

1.1 I/L shutdown  
1.2 FC511T/U/W alarm 
PL,LL 

None � �  � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  480  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1401 - 1411 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Level 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  481  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)…………Heat Exchanger for condens TOX unreaction…………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……FR584T/U/W………. ค่าควบคุม (Value) …………150-300 Nm3/hr……………….………………………. แบบแปลนหมายเลข     1411, 1412, 1413 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Wrong valve line-up 
inlet and outlet of  
E-588T/U/W  ,   
E-589T/U/W 

 

Crude polymer crushing 
shutdown 
 
 
 
 
 
 

1.1 FR587T alarm PH, 
HH  
1.2 I/L polymer crushing  
     section 

Valve check-list � � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  482  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)…………Crushing Loop for Crude Polymer ……………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………… FR584T/U/W ………. ค่าควบคุม (Value) …………150-300 Nm3/hr ……..………………………. แบบแปลนหมายเลข     1411, 1412, 1413 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

C-584T abnormal stop 
 

Crude polymer crushing 
shutdown 
 
 
 
 
 
 

1.1 FR587T/U/W alarm 
PH, HH  
1.2 DCS stop alarm 

Annual PM during 
S/D period 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  483  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)…………………… Crushing Loop for Crude Polymer ….……………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……… FR584T/U/W …………. ค่าควบคุม (Value) ………………150-300 Nm3/hr ………………………. แบบแปลนหมายเลข     1411, 1412, 1413 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Bag filter clog 
 

Crude polymer crushing 
shutdown 
 
 
 
 
 
 

1.1 FR587T/U/W alarm 
PH, HH 

Annual Inspection 
during S/D period 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  484  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)…………………………..…………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1411, 1412, 1413 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

G-585T/U/W abnormal 
stop 

 

No significant 
consequence 

 
 
 
 
 
 

None None     

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  485  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)………………… Crushing Loop for Crude Polymer …………………..……………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………… FR584T/U/W …………. ค่าควบคุม (Value) …………………150-300 Nm3/hr ……………………. แบบแปลนหมายเลข     1411, 1412, 1413 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

B-587T/U/W abnormal 
stop 

 

Crude polymer crushing 
shutdown 
 
 
 
 
 
 

1.1 FR587T/U/W alarm 
PH, HH  
1.2 DCS stop alarm 

Annual PM during 
S/D period 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  486  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)………… Crushing Loop for Crude Polymer ……………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……… FR584T/U/W …………. ค่าควบคุม (Value) ………………150-300 Nm3/hr ……………………………. แบบแปลนหมายเลข     1411, 1412, 1413 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No fresh nitrogen 
supply to system 

 

Crude polymer block in 
transport system 
posssible to crushing 
system S/D 
 
 
 
 
 
 

1.1 FR584T/U/W alarm 
PL,LL 

None � � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  487  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)………………… Crushing Loop for Crude Polymer ………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……FR-587T/U/W……………. ค่าควบคุม (Value) ………110 – 130 Nm3/min ……. แบบแปลนหมายเลข     1411, 1412, 1413 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

FR587T/U/W 
malfunction 

 

Crude polymer block in 
transport system 
posssible to crushing 
system S/D 
 
 
 
 
 
 

None Preventive 
Maintenance 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  488  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1411, 1412, 1413 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Level 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 
 
 
 
 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  489  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..Motor of Purification Unit ………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……Equipment status ………. ค่าควบคุม (Value) ……… Normal Operating………………. แบบแปลนหมายเลข  1413, 1501, 1502, 1510, 1517 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

D-601/602-rfT/U/W, D-
604-rfT, M-608T/U/W, 
G-610T/U/W, R-
620T/U/W, RV 
malfunction 

 

Loss production 
 
 
 
 
 
 

1.1 DCS stop alarm  
1.2 DCS wrong position  
      alarm 

Annual PM during 
S/D period 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  490  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข  1413, 1501, 1502, 1510, 1517 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Level 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  491  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)…………………… Motor of Purification Unit ……………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…… Equipment status ……. ค่าควบคุม (Value) …………… Normal Operating …………………. แบบแปลนหมายเลข  1502, 1503, 1506-1509, 1514 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

R-640T/U/W , 
G-642T/U/W  
G-644T/U/W / 
G-648T/U/W / 
G-69T-2T/U/W stop 

 

Loss production 
 
 
 
 
 
 

1.1 DCS equipment stop  
      alarm  
1.2 Purification I/L  
      system 

Preventive 
Maintenance 

2 � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  492  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………… Motor of Purification Unit ……………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…… Equipment status ………. ค่าควบคุม (Value) …………… Normal Operating ……………. แบบแปลนหมายเลข  1502, 1503, 1506-1509, 1514 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

G-648-1rfT/U/W /  
G-648-2rfT/U/W / 
G-649-1rfT/U/W stop 

 

Loss production 
 
 
 
 
 
 

1.1 DCS equipment stop  
      alarm  
1.2 Purification I/L  
      system 

Preventive 
Maintenance 

2 � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  493  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..… Motor of Purification Unit ……………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……… Equipment status ……. ค่าควบคุม (Value) …………… Normal Operating …………………. แบบแปลนหมายเลข  1502, 1503, 1506-1509, 1514 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

B-649-2T/U/W /  B-
651T/U/W /  
P-646/U/W T stop 

 

Loss production 
 
 
 
 
 

1.1 DCS equipment stop  
      alarm  
1.2 Purification I/L  
      system 

Preventive 
Maintenance 

2 � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  494  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)…………………….Torque monitor of R-620T/U/W………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………TQ-620T/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) …………… 400 – 900 kgm………………. แบบแปลนหมายเลข  1502, 1503, 1506-1509, 1514 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Level 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

TQ640T/U/W 
malfunction 

 

Loss production 
 
 
 
 
 
 

Sight glass Routine level of  
R-640T/U/W 
inspection 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  495  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)………………… PWS in D-645T/U/W…………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……LR645T/U/W…………. ค่าควบคุม (Value) ……………75% – 90%…………. แบบแปลนหมายเลข  1502, 1503, 1506-1509, 1514 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Level 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

LS645T/U/W 
malfunction 

 

Purification process 
shutdown due to no/less 
water supply to cuttering 
unit 
 
 
 
 
 

1.1 Redundant level  
      switch (LS645-
2T/U/W)  
1.2 FR646T alarm PL,LL 

None � � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  496  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข  1502, 1503, 1506-1509, 1514 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Level 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

LS652/ LS653/ LS654/ 
LS657  
LS652U/ LS653U/ 
LS654U/ LS657U 
LS652W/ LS653W/ 
LS654W/ LS657W 
malfunction 

 

No significant 
consequence 

 
 
 
 
 

None None     

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  497  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization ………… รายละเอียด (Node Description)……………………..Make up T-701T/U/W……………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………Water Flow …. ค่าควบคุม (Value) ……………… 5 –15 m3/hr …………………. แบบแปลนหมายเลข  1510, 1512, 1513, 1514, 1516 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Wrong valve line-up of 
PW to T-701T/U/W 

 

Higher concentration of 
formalin in T-701T /U/W 
possible to de-efficiency 
of scrubbering system 
 
 
 
 
 
 

1.1 LC701T U/W / 
LC661T U/W / LC662T 
U/W / LC668T alarm PL, 
LL 

Valve check-list � � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  498  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)…………………Circulation water of adsorptoion tower ……………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………Circulation Flow …. ค่าควบคุม (Value) …………20 – 30 m3/hr …. แบบแปลนหมายเลข  1510, 1512, 1513, 1514, 1516 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Suction strainer of  
T-701T U/W / T-661T 
U/W /  
T-662T U/W / T-668T 
U/W clog 

 

De-efficiency formalin 
absorption 
 
 
 
 
 
 

1.1 FR661R/ FR666T 
U/W / FR668R alarm PL, 
LL  
1.2 LC701T U/W / 
LC661T U/W / LC662T/ 
LC668T alarm PH, HH 

1. Routine clean  
2. WI-Effluent Gas  
    Absorption Section 

2 � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  499  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)………………… Circulation water of adsorptoion tower …………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…… Circulation Flow ……. ค่าควบคุม (Value) …………20 – 30 m3/hr …………………. แบบแปลนหมายเลข  1510, 1512, 1513, 1514, 1516 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Suction pump of  
T-701U/W / T-661T 
/U/W , T-662T U/W , 
T-668T/ U/W stop 

 

De-efficiency formalin 
absorption 
 
 
 
 
 
 

1.1 FR661R/ FR666T/  
 FR668RW alarm PL, LL  
1.2 LC701T/U/W / 
LC661T/U/W /  
LC662T U/W / LC668T 
U/W alarm PH, HH 

Preventive 
Maintenance 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  500  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..Exahust gas from Polymerition process ……………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………Normal Flow  ……. ค่าควบคุม (Value) ……………Flow …………………. แบบแปลนหมายเลข  1510, 1512, 1513, 1514, 1516 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Flow 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

B-667T/ U/W stop 
 

High pressure of R-640T 
U/W / R-580-cyT U/W 
possible to purification 
process shutdown 
 
 
 
 
 
 

1.1 DCS equipment stop  
      alarm  
1.2 PC640T U/W /PC-
580T  alarm PH, HH 

Annual PM during 
S/D period 

� � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  501  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)…………………….. Water Level of absorption tower ………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………LC701/661/662/668…. ค่าควบคุม (Value) ………………40 – 60 %………………………. แบบแปลนหมายเลข  1510, 1512, 1513, 1514, 1516 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Level 
No/ Less 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

LC701T/ U/W / 
LC661T/ U/W / 
LC662T/ U/W / 
LC668T malfunction 

 

De-efficiency of formalin 
absorption system 
 
 
 
 
 
 

FR661R/ FR666T/ 
FR666W/ FR668R alarm 
PL, LL 

Preventive 
Maintenance 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  502  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1401 - 1411 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Reverse 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  503  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1411, 1412, 1413 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Reverse 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  504  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข  1413, 1501, 1502, 1510, 1517 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Reverse 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  505  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข  1502, 1503, 1506-1509, 1514 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Reverse 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  506  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข  1510, 1512, 1513, 1514, 1516 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Reverse 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  507  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1401 - 1411 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Miscellaneous 
S/D or S/U 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Polymer drain out from 
V-583T/U/W due to 
obstruction of polymer 
at V-583T/U/W bottom 

 

Explosion of polymer 
powder 
 
 
 
 
 
 

None Modify Chute of  
V-583T/U/W 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  508  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1411, 1412, 1413 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Miscellaneous 
S/D or S/U 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No additional cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  509  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)………………Polymerization unit Shutdown…………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…Gas from process…………. ค่าควบคุม (Value) …… Gas from sampling point ……………. แบบแปลนหมายเลข   1413, 1501, 1502, 1510, 1517 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Miscellaneous 
S/D or S/U 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Polymer flue into vent 
pot of R-620T and 
block in line 

 

Formalin vapor leak out 
from sampling point 
during start-up 
 
 
 
 
 
 

Personel Protective 
Equipment (PPE) 

None � � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  510  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)…………… Polymerization unit Shutdown ……………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .… Gas from process ………. ค่าควบคุม (Value) ……… Gas from sampling point ………………. แบบแปลนหมายเลข  1502, 1503, 1506-1509, 1514 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Miscellaneous 
S/D or S/U 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Drain dirty polymer 
during start-up period 
from R-640T and  
G-643-1T 

 

Formalin vapor expose 
from polymer melt to 
atmosphere 
 
 
 
 
 
 

Personnel Protective 
Equipment (PPE) 

1. Barricate area  
2. Safety sign 

2 � � � 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  511  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข  1510, 1512, 1513, 1514, 1516 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Miscellaneous 
S/D or S/U 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

No significant cause 
 

None 
 
 
 
 
 
 

None 
 

None 
 

    



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  512  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……Preparation CA/CT/STP………………..…………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…………Benzene composition………. ค่าควบคุม (Value) ……Follow fomulation…………………………. แบบแปลนหมายเลข     1401 - 1411 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Wrong Concentration 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Benzene flow meter 
(FQ407T) mal-function 

 

1.1 Wrong CA - Less 
polymerization reaction  
in reactor possible to        
polymerization process 
shutdown  
1.2 Wrong CT/ STP – 
Polymer product off- 
specification 

Sight glass 1. QC inspection after  
    preparation  
2. Additive  
    Preparation Check  
    Sheet 

� � � � 

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  513  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1401 - 1411 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Wrong Concentration 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Wrong quantity of 
CA/CT/STP in 
preparation step 

 

1.1 Wrong CA - Less  
      polymerization  
      reaction in reactor  
      possible to  
      polymerization process  
     shutdown  
1.2 Wrong CT/ STP –  
      Polymer product off- 
      specification 
 

None 1. WI- Preparation of  
    Auxillary Material  
    for Polymerization  
    (T1-31-06)  
2. Raw Material  
    Requisition Slip 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  514  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1411, 1412, 1413 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Wrong Concentration 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

No significant cause None None None     

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  515  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)………………………………Weighing system ………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .…Weight of material…. ค่าควบคุม (Value) ……………Material Weight by Recipe…………. แบบแปลนหมายเลข  1413, 1501, 1502, 1510, 1517 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Wrong Concentration 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

WC6051/ WC6052/ 
WC604T malfunction 

Product off-specification None 1. Annual Calibration 
2. QC routine  
    inspection 

� � � � 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  516  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)……………………..………………………………………………………………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .………………………………. ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข   1502, 1503, 1506-1509, 1514 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Wrong Concentration 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

No significant cause None None None     

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  517  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node) .… Polymerization…………… รายละเอียด (Node Description)………………Water make up to T701T/U/W……………………………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……Normal flow ……………. ค่าควบคุม (Value) …………5 – 12 m3/hr ……………. แบบแปลนหมายเลข  1510, 1512, 1513, 1514, 1516 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Wrong Concentration 
Flow 

 
 
 
 
 
 
 

Less water supply to  
T-701T/U/W 
FR666T/U/W 

De-efficiency of formalin 
absorption system 

1.1 FR661R/U/W/,  
FR666T/U/W/,  

 FR668R alarm PL,LL 
1.2 LC701T/U/W/, 
LC661T/U/W/,/U/W 

 LC662T/U/W/,  
LC668T/U/W,  

      alarm PL, LL 

Valve check list � � � � 

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง � 
แผน่ที�  518   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
 
หน่วย(Node)  …HM Heater E-���T-HT/E-���U-HT… รายละเอียด (Node Description)……Heating Media Pass E-624T-HT/E-���U-HT ……………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) …Flow… ค่าควบคุม (Value) ……………มากกวา่ 70 m3/hr ……. แบบแปลนหมายเลข   ………1607…………………………….. 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

 
 

Low Flow  
 
 
 

 
 

 
Pump P-625-1T/2T  
Or P-625-1U/2U Fail  
 

 
Over Heat at E-624T-
HT/E-624U-HT 
And Tube damage  
 
 
 
 

 
Install Flow Switch to 
detect low flow . 
If  flow switch active then 
Heater Stop 

 
 
 

 
Find the casue of 
Pump stop and Restart 

 
2 
 
 
 

 
2 

 
4 

 
� 

 
 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  519    /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  …HM Heater E-���T-HT/E-���U-HT… รายละเอียด (Node Description)……Heating Media Pass E-624T-HT/E-624U-HT ……………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) …Flow… ค่าควบคุม (Value) ……………มากกวา่ 70 m3/hr ……. แบบแปลนหมายเลข   ………1607…………………………….. 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Low flow  
 
 
 
 
 

 

 
1. Partly Open 

Valve 
 
 
2. Missing valve 

Operation 
 

 
Over Heat at E-624T-
HT/E-624U-HT 
And Tube damage  
 
 
 
 

 
Install Flow Switch to 
detect low flow  

 
 
 
 
 
 
 
 

 
1. Check/Open  

position of 
manual valve 
 

2.  Check/Open the  
collect valve 
 

 
3 
 
 
 
 

3 

 
2 
 
 
 
 

2 

 
6 
 
 
 
 

6 

 
2 
 
 
 
 

2 



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  520    /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  …HM Heater E-���T-HT/E-���U-HT… รายละเอียด (Node Description)……Heating Media Pass E-624T-HT/E-���U-HT ……………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) …Flow… ค่าควบคุม (Value) ……………มากกวา่ 70 m3/hr ……. แบบแปลนหมายเลข   ………1607…………………………….. 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Low flow 
 
 
 
 
 

 

 
P-624-1T/2T or P- 
 P-625-1U/2U 
Strainer Clogging  

 

 
Over Heat at E-624T-HT 
or E-624U-HT 
And Tube damage  
 
 
 
 

 
Install Flow Switch to 
detect low flow  

 
 
 
 
 
 
 
 

 
Start the stand-by 
HM pump and 
cleaning strainer  

 
3 
 
 
 

 
2 

 
6 

 
2 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  521    /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  …HM Heater E-624T-HT/E-624U-HT… รายละเอียด (Node Description)……Heating Media Pass E-624T-HT/E-624U-HT ……………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) …Flow… ค่าควบคุม (Value) ……………มากกวา่ 70 m3/hr ……. แบบแปลนหมายเลข   ………1607…………………………….. 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

 
More flow rate 

 
 
 
 
 
 

 
No possible cause 

 

-  -  -      

 
 
 



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  522    /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  …HM Heater E-���T-HT/E-���U-HT… รายละเอียด (Node Description)……Heating Media Pass E-624T-HT/E-���U-HT ……………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) …Flow… ค่าควบคุม (Value) ……………มากกวา่ 70 m3/hr ……. แบบแปลนหมายเลข   ………1607…………………………….. 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

 
No flow rate 

 
 
 
 
 
 

 
Same as Low flow  

 

 
Same as Low flow  

 

 
Same as Low flow  

 

 
Same as Low flow  

 

    

 
 
 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  523  /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  …HM Heater E-624T-HT/E-624U-HT… รายละเอียด (Node Description)……Heating Media Pass E-624T-HT/E-624U-HT ……………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) …Flow… ค่าควบคุม (Value) ……………มากกวา่ 70 m3/hr ……. แบบแปลนหมายเลข   ………1607…………………………….. 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

 
Reverse flow  

 
 
 
 
 
 

 
No possible cause 

 

       

 
 
 



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  524    /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  …HM Heater E-624T-HT/E-624U-HT… รายละเอียด (Node Description)……Heating Media Pass E-624T-HT/E-624U-HT ……………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) …Pressure… ค่าควบคุม (Value) ……………7 kg/cm2G ……. แบบแปลนหมายเลข   ………1607…………………………….. 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

 
No Pressure 

and Less pressure  
 
 
 
 
 
 

 
Same as No flow  

 

       

 
 

 
 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  525   /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  …HM Heater E-624T-HT/E-624U-HT… รายละเอียด (Node Description)……Heating Media Pass E-624T-HT/E-624U-HT ……………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) …Pressure… ค่าควบคุม (Value) ……………7 kg/cm2G ……. แบบแปลนหมายเลข   ………1607…………………………….. 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

 
More Pressure 

 
 
 
 
 

 
1. More heating in 

pipe 
 

2. Discgarge was 
closed 

 
Piping damage 
 
 
Piping damage 
 

 
Install the Safty valve on 
pipe 
 
Install the Safty valve on 
pipe  

 
1. Check/Open 

Discharge 
valve 

 
2 
 
 

2 
 

 
3 
 
 

3 

 
6 
 
 

6 

 
2 
 
 

2 

 
 
 



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  526    /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  …HM Heater E-624T-HT/E-624U-HT… รายละเอียด (Node Description)……Heating Media Pass E-624T-HT/E-624U-HT ……………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) …Temperature… ค่าควบคุม (Value) ……………295 oC  ……. แบบแปลนหมายเลข   ………1607…………………………….. 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

 
Low temperature 

 

1. Heater Trip/Stop 
 
 
 

2. TIR-E624U error 

 
Process loss heating 
source  
 
Process loss heating 
source  
 
 
 
 

 
Add trip signal to DCS 
 
 
Set alarm LL of 
temperature  

 
1. Checking the 

cause of trip and 
restart 

2. Check the 
temperature at  
local temperature 
gauge 

 
3 
 
 
 
3 
 
 
 

 
2 
 
 
 

2 

 
6 
 
 
 
6 

 
2 
 
 
 

2 

 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  527    /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  …HM Heater E-624T-HT/E-624U-HT… รายละเอียด (Node Description)……Heating Media Pass E-624T-HT/E-624U-HT ……………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) …Temperature… ค่าควบคุม (Value) ……………295 oC  ……. แบบแปลนหมายเลข   ………1607…………………………….. 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

 
High temperature 

 

1. Heater not shut-off  
 
 
 
 

 
Overheating at Heater  
 
 
 
 
 
 

 
Set alarm HH of 
temperatre  

 
Check the 
temperature at  
local temperature 
guage 

 
2 
 
 
 
 
 
 

 
3 
 
 
 
 

 
6 
 
 
 
 

 
2 
 
 
 
 

 
 
 



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที� 528    /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  …HM Heater E-624T-HT/E-624U-HT… รายละเอียด (Node Description)…… E-624T-HT/E-624U-HT/E-624U-HT ……………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) …Operature… ค่าควบคุม (Value) ……………Operation ……. แบบแปลนหมายเลข   ………1607…………………………….. 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

 
Power Fail  

 
Heater Trip 
From Eletrical Fail  

 
Process loss heating 
source  
 
 

 
Add trip signal to DCS 
 

 
Checking the power 
source and restart 
heater  

 

 
3 
 
 
 
 
 
 

 
2 
 
 
 
 

 
6 
 
 
 
 

 
2 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  529 /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  …HM Heater E-624T-HT/E-624U-HT… รายละเอียด (Node Description)…… E-624T-HT/E-624U-HT/E-624U-HT ……………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) …Nitrogen to heater… ค่าควบคุม (Value) ……………N2 supply to Heater ……. แบบแปลนหมายเลข   ………1607…………………………….. 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

 
N2 low flow  

 
1. Less Nitrogen supply 

to Heater  by nitrogen 
fail  

 
 
 

 
Heater risk to explosure  

 
The detection N2 supply 
should be installed  
 
 
 

 
Install flow indictor or 
flow switch to check 
N2 flow 

 
3 
 
 
 
 
 
 

 
2 
 
 
 
 

 
6 
 
 
 
 

 
2 
 
 
 
 

 
 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  530  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  …HM Heater E-624T-HT/E-624U-HT… รายละเอียด (Node Description)…… E-624T-HT/E-624U-HT/E-624U-HT ……………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) …Nitrogen to heater… ค่าควบคุม (Value) ……………N2 supply to Heater ……. แบบแปลนหมายเลข   ………1607…………………………….. 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

 
N2 low flow  

 
1.Less Nitrogen supply 
to heater  by miss- 
operation valve  
 
 
 

 
Heater risk to explosure  

 
1. The detection N2 

supply should be 
installed  

2. Check list before start 
heater  

 
 
 

 
Install flow indictor or 
flow switch to check 
N2 flow 
Check before  

 
3 
 
 
 
 
 
 

 
2 
 
 
 
 

 
6 
 
 
 
 

 
2 
 
 
 
 

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  531    /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  …PTT Station to E-624T and E-624U… รายละเอียด (Node Description)…………………… Natural gas pipe to supply E-624T and E-624U ……………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) …Flow… ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข   ……………………1836…………………….. 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

High flow rate 

 
 
 
 
 

 
 

 
1. Pipe / flange leakage 
 

 
Gas leak to ATM 
 
 
 
 
 

 
1.1 FR1301T alarm PH, 
HH 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
1. Install FR1301T 
close to the PTT 
station 
2. Weldding pipe to 
minimize flange 
3. Install RV at main 
line to stop NG supply 

 
2 
 
 
 

 
3 

 
6 

 
2 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  532    /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  …PTT Station to E-624T and E-624U… รายละเอียด (Node Description)…………………… Natural gas pipe to supply E-624T and E-624U ……………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) …Flow… ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข   ……………………1836…………………….. 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 
Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 

Rating 

Low flow rate 

 
 
 
 
 

 

 
1. Pipe/ flange leak at 
upsteam of FR-1301T 

 
1.1 Gas leak to ATM 

 
1.1 FR-1301T alarm PL, 

LL 

 
1. Install FR-1301T 

close to the PTT 
station 

2. Weldding pipe to 
minimize flange 

3. Install RV at main 
line to stop NG 
supply 

4. Daily local patrol 
check with 
operator 

 
2 
 
 
 

 
3 

 
6 

 
2 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  533    /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  …PTT Station to E624T and E624U… รายละเอียด (Node Description)…………………… Natural gas pipe to supply E-624T and E-624U ……………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) …Flow… ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข   ……………………1836…………………….. 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

No flow 1. Main manual 
valve close 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1.1 No gas supply to user 1.1 FR-1301T alarm LL 1. Check list before 
start-up 
2.  Indendify tag 
normal open 
3. WI training 

2 1 2 1 



 
 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  534   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  …PTT Station to E624T and E624U… รายละเอียด (Node Description)…………………… Natural gas pipe to supply E-624T and E-624U ……………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) …Flow… ค่าควบคุม (Value) …………………………………………………….แบบแปลนหมายเลข   ……………………1836…………………….. 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Reverse flow 

 
 

 
No possible cause 
 
 
 
 

 
 

 
 

 
 

    

 
 
 
 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  535   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  …PTT Station to E624T and E624U… รายละเอียด (Node Description)…………………… Natural gas pipe to supply E-624T and E-624U ……………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) …Pressure… ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข   ……………………1836…………………….. 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

High pressure 1. High pressure 
suppy from gas 
metering 

 
 
 

2. Fire back from user 

1.1 Pipe broken 
 
 
 
 
 

1.1 Explosion 

1.1 Safety Valve blow at 
metering unit 
 
 
 
 
1.1 Install check valve 
1.2 Install gas train 

1.  Review metering 
station to intsall NG 
leak detector 
2.  Review maximum 
pressue design of  
piping 
 
 
 
 
 
 

 
2 
 
 
 

 
3 

 
6 

 
2 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  536   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  …PTT Station to E624T and E624U… รายละเอียด (Node Description)…………………… Natural gas pipe to supply E-624T and E-624U ……………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) …Pressure… ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข   ……………………1836…………………….. 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

 
Low pressure 
 
 

 
same as low flow 
 

 
 

 
None 
 

 
None 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  537  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  …PTT Station to E624T and E624U… รายละเอียด (Node Description)…………………… Natural gas pipe to supply E-624T and E-624U ……………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) … Temperature … ค่าควบคุม (Value) …………………………………………….  แบบแปลนหมายเลข   ……………………1836…………………….. 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

High temp 
 
 
 
 
 

 

 
1. Sams as low 

pressure 1.2           
(Fire back) 

2.  Fire case form 
electro static 
 

 
1.1. Same as low pressure  

(Fire back) 
 
1.2.  Fire and explosion 

 
Sams as low pressure 1.2 
(Fire back) 

 
1.  Install 

gounding at 
flange 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
2 

 
3 

 
6 

 
2 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  538   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  …PTT Station to E624T and E624U… รายละเอียด (Node Description)…………………… Natural gas pipe to supply E-624T and E-624U ……………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) … Other than… ค่าควบคุม (Value) ………………………………. แบบแปลนหมายเลข   ……………………1836…………………….. 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Utility Failure 
 
 
 
 
 

 

1. Loss insrument 
air 

 

2. Electrical fail 

1.1 All controller system 
im metering station fail 
 

1.1 Flow meter can't 
reading 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

1. Review valve type 
to be NC/NO 
 

2. Install UPS for 
control system in 
metering 

 

 
2 

 
2 

 
4 

 
2 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  539  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  …PTT Station to E624T and E624U… รายละเอียด (Node Description)…………………… Natural gas pipe to supply E-624T and E-624U ……………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) … Other than… ค่าควบคุม (Value) ………………………………. แบบแปลนหมายเลข   ……………………1836…………………….. 

 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

 
DCS Failure 

 
 
 
 
 
 

 

 
1. DCS monitoring 
system fail 

 
1.1 Can't reading FR-
1301T 

 
1.1 UPS backup 
1.2 Use monitor  3 sets 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
2 

 
2 

 
4 

 
2 

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที� 540   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  … PTT Station to Z-1123T … รายละเอียด (Node Description)……………….………… Natural gas pipe to supply Z-1123T ………..…………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) … Flow…………….ค่าควบคุม (Value) ………………………………. แบบแปลนหมายเลข   ……………………1836…………………….. 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

 
High flow rate 

 
1. Pipe / flange leakage 

 
1.1 Gas leak to ATM 

 
1.1 FR-1301T 
alarm PH, HH 

 
1. Install FR-1301T 

close to the PTT 
station 

2. Weldding pipe to 
minimize flange 

3. Install RV at main 
line to stop NG 
supply 

4. Daily local patrol 
check with 
operator 

 
2 

 
2 

 
4 

 
2 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  541   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  … PTT Station to Z-1123T … รายละเอียด (Node Description)……………….………… Natural gas pipe to supply Z-1123T ………..…………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) … Flow… …………ค่าควบคุม (Value) ………………………………. แบบแปลนหมายเลข   ……………………1836…………………….. 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

 
Low flow rate 
 
 
 
 
 
 

 
1. Pipe/ flange leak at 
upsteam of FR-1301T 

 

 
1.1 Gas leak to ATM 
 

1.2 FR-1301T alarm 
PL, LL 

 

1. Install FR-1301T 
close to the PTT 
station 

2. Weldding pipe to 
minimize flange 

3. Install RV at main 
line to stop NG 
supply 

4. Daily local patrol 
check with operator 

 

 
2 

 
2 

 
4 

 
2 

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  542   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  … PTT Station to Z-1123T … รายละเอียด (Node Description)……………….………… Natural gas pipe to supply Z-1123T ………..…………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) … Flow… …………ค่าควบคุม (Value) ………………………………. แบบแปลนหมายเลข   ……………………1836…………………….. 

 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

 
No flow 

 
 
 
 
 
 

 

 
1. Main manual valve 
close 

 
1.1 No gas supply to user 

 
1.1 FR-1301T alarm LL 

 
1. Check list before 

start-up 
2. Indendify tag 

normal open 
3. WI training 

 
2 

 
1 

 
2 

 
1 

 
 
 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  543   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  … PTT Station to Z-1123T … รายละเอียด (Node Description)……………….………… Natural gas pipe to supply Z-1123T ………..…………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) … Flow… …………ค่าควบคุม (Value) ………………………………. แบบแปลนหมายเลข   ……………………1836…………………….. 

 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Reverse flow 
 
 
 
 
 

 

 
 
No possible cause 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  544  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  … PTT Station to Z-1123T … รายละเอียด (Node Description)……………….………… Natural gas pipe to supply Z-1123T ………..…………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) … Pressure… ค่าควบคุม (Value) ………………………………. แบบแปลนหมายเลข   ……………………1836…………………….. 

 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

High pressure 
 
 
 
 
 
 

 

 
1. High pressure 

suppy from gas 
metering 

2. Fire back from user 

 
1.1 Pipe broken 
 
 
1.1 Explosion 

 
1.1 Safety Valve blow at 

metering unit 
 
1.1 Install check valve 
1.2 Install gas train 

 
None 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
2 

 
2 

 
4 

 
2 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  545   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  … PTT Station to Z-1123T … รายละเอียด (Node Description)……………….………… Natural gas pipe to supply Z-1123T ………..…………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) … Pressure… ค่าควบคุม (Value) ………………………………. แบบแปลนหมายเลข   ……………………1836…………………….. 

 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

low pressure 
 
 
 
 

 
 

 
 
same as low flow 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  546 /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  … PTT Station to Z-1123T … รายละเอียด (Node Description)……………….………… Natural gas pipe to supply Z-1123T ………..…………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) … Temperature… ค่าควบคุม (Value) ………………………………. แบบแปลนหมายเลข   ……………………1836…………………….. 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

High temp 
 
 
 
 
 

 
 

 
1. Sams as low 

pressure  
(Fire back) 

2. Fire case form 
electro static 

 
Sams as low pressure 1.2 
(Fire back) 
 
1.2 Fire and explosion 

 
None 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1. Install gounding at 
flange 

 
1 

 
3 

 
3 

 
2 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  547   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  … PTT Station to Z-1123T … รายละเอียด (Node Description)……………….………… Natural gas pipe to supply Z-1123T ………..…………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) … Temperature… ค่าควบคุม (Value) ………………………………. แบบแปลนหมายเลข   ……………………1836…………………….. 
 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

Low temp 
 
 
 
 
 

 

 
 
No possible cause 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  548   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  … PTT Station to Z-1123T … รายละเอียด (Node Description)……………….………… Natural gas pipe to supply Z-1123T ………..…………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) … Other than… ค่าควบคุม (Value) ………………………………. แบบแปลนหมายเลข   ……………………1836…………………….. 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบัความ
เสี�ยง 
Rating 

 
Utility Failure 

 
 
 
 
 
 

 

 
1. Loss insrument air 
 
2. Electrical fail 

 
1.1 All controller system 
in metering station fail 
1.2 Flow meter can't 
reading 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1. Review valve type 

to be NC/NO 
2. Install UPS for 

control system in 
metering 

 
2 

 
1 

 
2 

 
1 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  549   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  … PTT Station to Z-1123T … รายละเอียด (Node Description)……………….………… Natural gas pipe to supply Z-1123T ………..…………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) … Other than… ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข   ………1836…………… 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

DCS Failure 1.  DCS moitering 
system fail 

1.1 Can't reading FR-
1301T 
 

1.1 UPS backup 
1.2 Use monitor   3 sets 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
2 

 
1 

 
2 

 
1 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  550   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  … Waste Gas to seal drum… รายละเอียด (Node Description)……………….………… Waste Gas line from process to seal drum………..…………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) … Flow… ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข   ………1836…………… 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
High flow rate 
 

 
1.  FCV-162T/U 
malfuction 

 
1.1 High prssure in pipe 
line 

 
1.1 Design as maximun 
flow / pressure 

 
1.  See calculation 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
2 

 
1 

 
2 

 
1 

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที� 551   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  … Waste Gas to seal drum… รายละเอียด (Node Description)……………….………… Waste Gas line from process to seal drum………..…………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) … Flow… ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข   ………1613…………… 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Low flow rate 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1.1 PC-V158T Fail 

 
1.1 Waste gas flow to 

flare 
1.2 Direct emission to 

ATM 

 
1.1 High vent of flare 
1.2 DCS alarm PC-

158T/U 

 
1.1 Operator to re-start 
flare 
 

 
1 

 
3 

 
3 

 
2 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  552  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  … Waste Gas to seal drum… รายละเอียด (Node Description)……………….………… Waste Gas line from process to seal drum………..…………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) … Flow… ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข   ………1613…………… 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

No flow 
 
 

 

1. PC-V158T Fail 
 
 
 

2. Wrong 
operation of 
16" Manual 
valve 

1.1 Waste gas flow to 
flare 

1.2 Direct emission to 
ATM  

2.1 PC-V158T/U High 
and PCV-V158T/U open 
waste gas direct to flare 

 

1.1 High vent of flare 
 
 
 
2.1 Waste flow to V-
155T/U 

1.1 Operator to re-start 
flare 
1.2 Annual PM during 
S/D period 
2.1 Training before 
operation 
2.2  Valve check-list 
 
 
 
 

 
1 

 
3 

 
3 

 
2 

                                                                                                                                                                                                                   แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  553  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  … Waste Gas to seal drum… รายละเอียด (Node Description)……………….………… Waste Gas line from process to seal drum………..…………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) … Flow… ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข   ………1613…………… 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

Reverse flow 
 
 
 
 
 
 

 
 
No possible cause 

   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

    



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  554  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  … Waste Gas to seal drum… รายละเอียด (Node Description)……………….………… Waste Gas line from process to seal drum………..…………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) … Pressure… ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข   ………1613…………… 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

High pressure 

1.Wrong operation of 
16" Manual valve 
2. High inlet flow rate 
3. Fire case 

1.1see no flow (2.1) 
 
2.1 see more flow (1.1) 
3.1 Pipe brocken 

1.1 see no flow (2.1) 
 
2.1  see more flow (1.1) 
3.1 System interlock with 
oxygen analyzer (GR-
955T-1) 
 
 
 
 
 
 

1. see no flow (2.1) 
 
2. see more flow (1.1) 

 
2 

 
2 

 
4 

 
2 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที� 555   /    

 

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  … Waste Gas to seal drum… รายละเอียด (Node Description)……………….………… Waste Gas line from process to seal drum………..…………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) … Pressure… ค่าควบคุม (Value) ……………………………………………………. แบบแปลนหมายเลข   ………1613…………… 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

Low pressure 1. Pipe leakage from 
corrosion 
 
 
 
 
2. Flange leakage 

1.1 Direct emission to 
ATM 
1.2 Fire and explosion 
 
1.3 Low flow in pipe line 
Same as  pipe leak 

1.1 Selection material  
pipe   
 
 
1.3 Adjust PCV-158T 
Same as  pipe leak 

1.1 see exisiting design 
data 
1.1 Review fire 
protection system 
 
 
Same as  pipe leak 
 
 
 
 

 
2 

 
3 

 
6 

 
2 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  556   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  … Waste Gas to seal drum… รายละเอียด (Node Description)………………….………… Waste Gas line from process to seal drum…………………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) … Temperature… ค่าควบคุม (Value) ……………………………. แบบแปลนหมายเลข   ………1613…………… 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
High temperature 

 
No possible cause 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

      

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที� 557   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  … Waste Gas to seal drum… รายละเอียด (Node Description)………………….………… Waste Gas line from process to seal drum…………………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) … Temperature… ค่าควบคุม (Value) ……………………………. แบบแปลนหมายเลข   ………1613…………… 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Low temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
No possible cause 

 
 
 

      

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  558   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  … Waste Gas to seal drum… รายละเอียด (Node Description)………………….………… Waste Gas line from process to seal drum…………………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) … Composition… ค่าควบคุม (Value) ……………………………. แบบแปลนหมายเลข   ………1613…………… 

 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More oxygen 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1. Start up period 

 
1.1 Possible to get fire 

 
1.1 N2 purge 
1.2 Install oxygen 
analyzer (GR-955T-1) 

 
1. PM oxygen analyzer 
as  plan 

 
2 

 
1 

 
2 

 
1 

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  559   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  … Waste Gas to seal drum… รายละเอียด (Node Description)………………….………… Waste Gas line from process to seal drum…………………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) … Composition… ค่าควบคุม (Value) ……………………………. แบบแปลนหมายเลข   ………1613…………… 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Low oxygen 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
N/A 

  
 

 
 
 

    



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  560  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  … Seal Drum (D-955T)… รายละเอียด (Node Description)………………….………… Seal water drum to protect fire back from boiler…………………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) … Flow  (waste gas line)… ค่าควบคุม (Value) ……………………………. แบบแปลนหมายเลข   ………1613…………… 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
High flow rate 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 Demister damage : 
broken 

 
1.1 Mist with waste gas 
outlet and water 
accmulate in pipe line 

 
1.1 Material , design and 
installation 

 
1.  Inspection Demister  
during S/D period 
 
 

 
2 

 
1 

 
2 

 
1 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  561 /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  … Seal Drum (D-955T)… รายละเอียด (Node Description)………………….………… Seal water drum to protect fire back from boiler…………………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) … Flow  (waste gas line)… ค่าควบคุม (Value) ……………………………. แบบแปลนหมายเลข   ………1613…………… 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Low flow rate 

 
 FA or Demister block 

 
1.1 Actual water seal 
level decrease 
1.2 Gas by-pass to water 
drain line 

  
1.  Inspection FA during 
S/D period 
2.  Install diff. presure 
guage 
 
 
 
 
 
 

 
2 

 
1 

 
2 

 
1 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที� 562   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  … Seal Drum (D-955T)… รายละเอียด (Node Description)………………….………… Seal water drum to protect fire back from boiler…………………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) … Flow  (waste gas line)… ค่าควบคุม (Value) ……………………………. แบบแปลนหมายเลข   ………1613…………… 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
High flow rate 

 
1. Valve function  

fail 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1.1 Water level high and 
can't control waste gas 
flow or demister damange 
 

 
1.1 Install LC-955T 

 
1.1 Check outlet pipe 
desgin 

 
2 

 
1 

 
2 

 
1 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  563   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  … Seal Drum (D-955T)… รายละเอียด (Node Description)………………….………… Seal water drum to protect fire back from boiler…………………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) … Flow  (waste gas line)… ค่าควบคุม (Value) ……………………………. แบบแปลนหมายเลข   ………1613…………… 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Low flow rate 

 
1.Valve function  fail 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1.1 Water level low and 
waste gas vent to 
overflow line 
 

 
1.1 Install LC-955T 

 
None 

 
2 

 
1 

 
2 

 
1 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  564  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  … Seal Drum (D-955T)… รายละเอียด (Node Description)………………….………… Seal water drum to protect fire back from boiler…………………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) … Pressure… ค่าควบคุม (Value) ……………………………. แบบแปลนหมายเลข   ………1613…………… 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
High pressure 

 
1.  FA or Demister 
block 

 
1.1 Actual water seal 

level decrease 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
1.1 Install pressure 
guage before FA 
 

 
2 

 
1 

 
2 

 
1 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  565   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  … Seal Drum (D-955T)… รายละเอียด (Node Description)………………….………… Seal water drum to protect fire back from boiler…………………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) … Pressure… ค่าควบคุม (Value) ……………………………. แบบแปลนหมายเลข   ………1613…………… 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
low pressure 
 
 
 
 

 
1. Sight glass 

broken/Flange 
leak/Connecting 
pipe damage 

 
 
 
 
 
 
 

 
1.1  Direct emission to 
ATM 

 
1.1 Material , design and 
installation 

 
None 

 
1 

 
3 

 
3 

 
2 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  566  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  … Seal Drum (D-955T)… รายละเอียด (Node Description)………………….………… Seal water drum to protect fire back from boiler…………………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) … Temperature … ค่าควบคุม (Value) ……………………………. แบบแปลนหมายเลข   ………1613…………… 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
High temp 

 
No possible cause 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

       

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  567   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)  … Seal Drum (D-955T)… รายละเอียด (Node Description)………………….………… Seal water drum to protect fire back from boiler…………………………… 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) … Temperature … ค่าควบคุม (Value) ……………………………. แบบแปลนหมายเลข   ………1613…………… 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Low temp 
 
 

 
N/A 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

      



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  568  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)    …Waste Heat Recovery Boiler (G-960T)…รายละเอียด (Node Description)………………..……. Waste gas incinerator and boiler…………..…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………. Flow (Waste gas)……………. ค่าควบคุม (Value) ………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1613 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
High flow rate 

 
1. Waste gas inlet  flow 
rate high 

 
1.1 Combustion 
temperature increase 

 
 
 
 
 
 
 

 

1.1 Control combustion 
air with TIC-G960T 
 
1.1 Interlock S/D boiler  
TIC-960T:HH 
 

 

PM TIC-G960T during 
S/D period 
Check design of no. of 
temperature sensor 
 
 
 

 
2 

 
1 

 
2 

 
1 

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  569   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)    …Waste Heat Recovery Boiler (G-960T)…รายละเอียด (Node Description)………………..……. Waste gas incinerator and boiler…………..…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………. Flow (Waste gas)……………. ค่าควบคุม (Value) ………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1613 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Low flow rate 
 
 

 
1. Waste gas inlet  flow 
rate low 

 
1.1 Combustion 
temperature low 

 
1.1 Interlock S/D boiler 
TIC-960T:LL 

 
None 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
2 

 
1 

 
2 

 
1 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  570 /    

 

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)    …Waste Heat Recovery Boiler (G-960T)…รายละเอียด (Node Description)………………..……. Waste gas incinerator and boiler…………..…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………. Flow (Waste gas)……………. ค่าควบคุม (Value) ………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1613 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No flow 
 
 
 

 
1. RV-960T Close : 
Fail 

 
1.1 Burner flame out 
 
 

 

 
1.1 Interlock S/D boiler 
Flame-out by FD-9601T / 
FD-9602T 

 
Patrol check RV-960T 
during S/D period 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
2 

 
2 

 
4 

 
2 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที� 571  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)    …Waste Heat Recovery Boiler (G-960T)…รายละเอียด (Node Description)………………..……. Waste gas incinerator and boiler…………..…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………. Flow (Waste gas)……………. ค่าควบคุม (Value) ………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1613 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Fire back 

 
1. Acident or miss 
operation 
 

 
1.1 Back fire to gas inlet 
line 

 
1. Install FA at inlet line 

 
None 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
2 

 
1 

 
2 

 
1 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที� 572   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)    …Waste Heat Recovery Boiler (G-960T)…รายละเอียด (Node Description)………………..……. Waste gas incinerator and boiler…………..…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………. Flow (Air)……………. ค่าควบคุม (Value) ………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1613 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
High flow rate 

 
1. TIC-960 mal-
function 

 
1.1 Actual combustion 
temperature high 
 
1.2 Flame fluctuate 

 
1.1 Check air flow with  
FI-B962T 
 
1.2 Check flame with 
sight glas 

 
None 
 
 
 
 
 
 

 
2 

 
2 

 
4 

 
2 

 
 
 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที� 573   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)    …Waste Heat Recovery Boiler (G-960T)…รายละเอียด (Node Description)………………..……. Waste gas incinerator and boiler…………..…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………. Flow (Air)……………. ค่าควบคุม (Value) ………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1613 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

Low flow rate 1. Suction fiter Clog 
 
 
 
2.  TIC-960T mal-
function 
 
 
3.  Discharge manual 
valve mis-operation 

1.1 Combustion 
temperature :LL 
1.2 Incomplete 
combustion and smoke  
and lead to emission over 
standard 
 

1.1 Check air flow with 
FI-B962T 
1.2  TIC-960T low alarm 
at DCS and  Interlock 
S/D boiler at  LL 
1.3 PR-B962T  low alarm 
at DCS and  Interlock 
S/D boiler at  LL 

1. Suction filter check as 
daily log sheet 
2. Change filter as 
routine plan 
 
 
1. PM TIC-960T during 
S/D period 
 
2.  Valve check list 
checking before start up 

 
2 

 
2 

 
4 

 
2 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  574  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)    …Waste Heat Recovery Boiler (G-960T)…รายละเอียด (Node Description)………………..……. Waste gas incinerator and boiler…………..…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………. Flow (Air) cont'……………. ค่าควบคุม (Value) ………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1613 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No flow 

 
1. Blower trip 
 
 
2. Electrical fail 
 

 
1.1 Burner flame out and 
no air flow and pressure 
air LL 
 

 
1.1 S/D boiler with 
interlock PR-B960T:LL 
 
1.2 Motor trouble alram 

 
1.1 PM B-962T during 
S/D period 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
2 

 
1 

 
2 

 
1 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  575  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)    …Waste Heat Recovery Boiler (G-960T)…รายละเอียด (Node Description)………………..……. Waste gas incinerator and boiler…………..…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………. Flow (Air) cont'……………. ค่าควบคุม (Value) ………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1613 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

Reverse flow 
 
 

1.1 B-962T motor 
wrong direction  after 
PM 
 
 
 
 
 
 
 
 

1.1 PR-B962T LL and 
can't start bolwer 

1.1 Set motor direction 
after PM 

None  
2 

 
1 

 
2 

 
1 



 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  576  /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)    …Waste Heat Recovery Boiler (G-960T)…รายละเอียด (Node Description)………………..……. Waste gas incinerator and boiler…………..…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………. Flow (Water cir syphon) ……………. ค่าควบคุม (Value) ………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1613 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

High flow rate 1. Water cir syphon 
pipe too big 

N/A 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

      

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  577   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)    …Waste Heat Recovery Boiler (G-960T)…รายละเอียด (Node Description)………………..……. Waste gas incinerator and boiler…………..…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………. Flow (Water cir syphon) ……………. ค่าควบคุม (Value) ………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1613 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Low flow rate 
 
 
 
 
 
 
 

 
1.Water cir syphon pipe 
too small or partial 
clogging 
 
 
 
 

 
1.1 TC-G960T High : 
Refractory damage 
 
 
1.2 High NOx emission 
 

 
1.1 S/D boiler with 
interlock TC-G960T:HH 
 
 
1.2 Set Interlock TC-
G960T: HH lower 900oC 

 
Check design pipe and 
stream drum elevation 

 
2 

 
1 

 
2 

 
1 

 
 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  578  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)    …Waste Heat Recovery Boiler (G-960T)…รายละเอียด (Node Description)………………..……. Waste gas incinerator and boiler…………..…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………. Flow (Water cir syphon) ……………. ค่าควบคุม (Value) ………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1613 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

No flow 
 
 
 
 
 
 
 
 

1.Water cir syphon  
fully clog 
 
2. LC-950T error 

1.1 Boiler damge or 
refractory damage or 
explosion 
 
 
 
 
 
 
 
 

1.1 S/D boiler with  TC-
G960T:HH 
 
1.2 FR-950-9HW 
alarm:LL 

None  
2 

 
2 

 
4 

 
2 

 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  579  /    

 

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)    …Waste Heat Recovery Boiler (G-960T)…รายละเอียด (Node Description)………………..……. Waste gas incinerator and boiler…………..…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………. Pressure (Waste gas)……………. ค่าควบคุม (Value) ………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1613 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

High pressure 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. Tube bundle fouling 
 
 
 
 
 
 
 
 

1.1 Gas emission 
temperature increase 

1.1 Daily logsheet record  
PG-D955T 

Cleaning as condition 
base 

 
2 

 
3 

 
6 

 
2 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  580  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)    …Waste Heat Recovery Boiler (G-960T)…รายละเอียด (Node Description)………………..……. Waste gas incinerator and boiler…………..…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………. Pressure (Waste gas)……………. ค่าควบคุม (Value) ………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1613 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Low pressure 

 
1.  FA in gas inlet pipe 
clogging 

 
same as low flow 

 
None 

 
Install presure guage 
before FA 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
2 

 
2 

 
4 

 
2 

 
แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 

แผน่ที�  581 /    
ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)    …Waste Heat Recovery Boiler (G-960T)…รายละเอียด (Node Description)………………..……. Waste gas incinerator and boiler…………..…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………. Pressure (Air)……………. ค่าควบคุม (Value) ………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1613 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
 
High pressure 
 
 
 
 

 
1. Wrong valve 
operation 

 
1.1 Blower temperature 
increase 

 
1.1 Check list for start up 

 
None 
 
 
 
 
 
 
 

 
2 

 
3 

 
6 

 
2 

 
 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  582 /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)    …Waste Heat Recovery Boiler (G-960T)…รายละเอียด (Node Description)………………..……. Waste gas incinerator and boiler…………..…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………. Pressure (Air)……………. ค่าควบคุม (Value) ………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1613 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

Low pressure 1.1 Blower trip 
 
1.2 Suction Filter Clog 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

1.1 Burner flame out and 
no air flow and pressure 
air LL 
 

1.1 S/D boiler with 
interlock PR-B960T:LL 
 

PM B-962T during S/D 
period 
Suction filter check as 
daily log sheet 

 

2 2 4 2 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  583  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)    …Waste Heat Recovery Boiler (G-960T)…รายละเอียด (Node Description)………………..……. Waste gas incinerator and boiler…………..…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………. Temperature (G960T)……………. ค่าควบคุม (Value) ………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1613 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

High temperature 1. High waste flow rate 
 
 
2. Low flow  BFW 
 
 
 
 
 
 
 

1.1 Boiler damage or 
refractory damage or 
explosion 
2.1 Boiler damge or 
refractory damage or 
explosion 

1.1 S/D boiler with 
interlock  TIC-G960T:HH 
 
2.1 S/D boiler with  LC-
950T interlock: LL 

Consider to install 
emergency door 
 
PM LC-950T 
during S/D period 
 
 
 
 
 
 
 

2 3 6 2 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  584   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)    …Waste Heat Recovery Boiler (G-960T)…รายละเอียด (Node Description)………………..……. Waste gas incinerator and boiler…………..…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………. Temperature (G960T)……………. ค่าควบคุม (Value) ………………………………………. แบบแปลนหมายเลข   ……………… 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
 
 
 
 

Low temperature 
 
 
 
 

 

1. No/Low waste flow 
rate 
 
2. Water tube leak 

1.1 Flame out 
 
 
2.1 Flame out 
 
 
 
2.2 Boiler damage or 
refractory damage or 
explosion 

1.1 S/D boiler 
with interlock  
TIC-G960T:LL 
2.1 S/D boiler 
with interlock  
TIC-G960T:LL 
 

None 
 
 
 
 

 

 
2 

 
3 

 
6 

 
2 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  585   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)    …Waste Heat Recovery Boiler (G-960T)…รายละเอียด (Node Description)………………..……. Waste gas incinerator and boiler…………..…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………. Composition ……………. ค่าควบคุม (Value) ………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1613 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
More hydrogen 

 
1. Reaction R101 not 
stable 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1.1 Boiler damage or 
refractory damage or 
explosion 

 
1.1 S/D boiler 
with interlock  
TIC-G960T:HH 

 
None 

 
2 

 
3 

 
6 

 
2 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  586/    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)    …Waste Heat Recovery Boiler (G-960T)…รายละเอียด (Node Description)………………..……. Waste gas incinerator and boiler…………..…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………. Composition ……………. ค่าควบคุม (Value) ………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1613 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

Low hydrogen 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
1. Reaction R101 not 
stable 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1.1 Combustion 
temperature decrease 

 
1.1  TIC-G960T: alarm 

 
None 

 
2 

 
2 

 
4 

 
2 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที� 587   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)    … Steam drum (G-950T)… รายละเอียด (Node Description)………………..……. Steam drum of boiler (G-960T)…………..…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………. Flow (9HW)……………. ค่าควบคุม (Value) ………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1613 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
High flow rate 

 
1. LC-950T error 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1.1 Water over flow to 
steam line and process 
interruption 

 
1.1 Compare level 
with LG 

 
Consider to install  
LC-950-2T 

 
2 

 
2 

 
4 

 
2 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  588  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)    … Steam drum (G-950T)… รายละเอียด (Node Description)………………..……. Steam drum of boiler (G-960T)…………..…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………. Flow (9HW)……………. ค่าควบคุม (Value) ………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1613 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Low flow rate 

 
1.LC-950T error 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1.1 Boiler damage 

 
1.1 S/D boiler with 
interlock LS-D950T:Low 

 
None 

 
2 

 
2 

 
4 

 
2 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  589 /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)    … Steam drum (G-950T)… รายละเอียด (Node Description)………………..……. Steam drum of boiler (G-960T)…………..…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………. Flow (9HW)……………. ค่าควบคุม (Value) ………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1613 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No flow 

 
1. Manual valve mis 
operation 

 
1.1 Boiler damage 

1.1 S/D boiler with 
interlock  

LS-D950T:Low 

 
None 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
2 

 
2 

 
4 

 
2 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที� 590   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)    … Steam drum (G-950T)… รายละเอียด (Node Description)………………..……. Steam drum of boiler (G-960T)…………..…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………. Flow (9HW)……………. ค่าควบคุม (Value) ………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1613 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Reverse flow 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
1. Back pressure to 
9HWsupply  line 

 
1.1 Boiler damage 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1.1 Install  check 
valve in BFW 
feed line 

 
Recheck water feed 
pressure  and pump 
supply 

 
2 

 
2 

 
4 

 
2 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  591   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)    … Steam drum (G-950T)… รายละเอียด (Node Description)………………..……. Steam drum of boiler (G-960T)…………..…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………. Flow (10S)……………. ค่าควบคุม (Value) ………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1613 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
High flow rate 

 
N/A 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

      



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  592  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)    … Steam drum (G-950T)… รายละเอียด (Node Description)………………..……. Steam drum of boiler (G-960T)…………..…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………. Flow (10S)……………. ค่าควบคุม (Value) ………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1613 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Low flow rate 

 
N/A 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

      

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  593 /    

 

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)    … Steam drum (G-950T)… รายละเอียด (Node Description)………………..……. Steam drum of boiler (G-960T)…………..…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………. Flow (10S)……………. ค่าควบคุม (Value) ………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1613 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 
Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
No flow 

 
1. PCV-9502T close 
 
 
 
 
 
 
 

 
1.1 Drum explosure 

 
1.1 Install double safety 
valve and  PC-9501T for 
vent 

 
Check safety valve 
capacity 

 

 
2 

 
2 

 
4 

 
2 

 
 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที� 594  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)    … Steam drum (G-950T)… รายละเอียด (Node Description)………………..……. Steam drum of boiler (G-960T)…………..…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………. Flow (10S)……………. ค่าควบคุม (Value) ………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1613 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 
Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Reverse flow 

 
1. Main 10S more 
pressure 

 
1.1 Drum explosure 
 
 
 
 
 
 
 

 
1.1 Install double safety 
valve and  PC-9501T for 
vent and  check valve 

 
None 

 
2 

 
1 

 
2 

 
1 

 
 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  595 /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)    … Steam drum (G-950T)… รายละเอียด (Node Description)………………..……. Steam drum of boiler (G-960T)…………..…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………. Pressure (9HW)……………. ค่าควบคุม (Value) ………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1613 

 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
High pressure 

 
N/A 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

   
 
 
 
 
 
 

    



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  596   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)    … Steam drum (G-950T)… รายละเอียด (Node Description)………………..……. Steam drum of boiler (G-960T)…………..…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………. Pressure (9HW)……………. ค่าควบคุม (Value) ………………………………………. แบบแปลนหมายเลข     1613 
 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
low pressure 

 
1. BFW Pump trip 

 
1.1 Boiler damage 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1.1 LC-950T 
alarm:LL 

 
1.1 Consider to use 
high pressure pump 
for BFW feed line 
and 
1.2 Consider to set 
interlock S/D boiler 
in case of  BFW 
feed pump trip. 

 
2 

 
2 

 
4 

 
2 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  597   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)    … Steam drum (G-950T)… รายละเอียด (Node Description)………………..……. Steam drum of boiler (G-960T)…………..…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………. Pressure (10S/Drum)……………. ค่าควบคุม (Value) ……………. แบบแปลนหมายเลข     1613 

 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
High pressure 

 
 

 
1. PCV-9502T close 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1.1 Drum explosure 

 
1.1 Install double safety 

valve and  PC-9501T 
for vent 

 
Check safety valve 
capacity 

 
2 

 
3 

 
6 

 
2 

 
 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  598  /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)    … Steam drum (G-950T)… รายละเอียด (Node Description)………………..……. Steam drum of boiler (G-960T)…………..…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………. Pressure (10S/Drum)……………. ค่าควบคุม (Value) ……………. แบบแปลนหมายเลข     1613 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
low pressure 

 
N/A 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

  
 

    

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  599   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)    … Steam drum (G-950T)… รายละเอียด (Node Description)………………..……. Steam drum of boiler (G-960T)…………..…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………. Temperature (9HW)……………. ค่าควบคุม (Value) ……………. แบบแปลนหมายเลข     1613 

 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
High temperature 

 
N/A 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

   
 

 
 

   



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  600   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)    … Steam drum (G-950T)… รายละเอียด (Node Description)………………..……. Steam drum of boiler (G-960T)…………..…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………. Temperature (9HW)……………. ค่าควบคุม (Value) ……………. แบบแปลนหมายเลข     1613 

 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
Low temperature 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
1. Mis operation  PW 
feed to D-016T/U too 
much 

 
1.1 Oxygen dissolve 
increasing and increase 
corrosion in boiler 

 
1.1 Install Chemical 

treatment feeding unit 

 
None 

 
2 

 
2 

 
4 

 
2 

แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที� 601   /    

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)    … Steam drum (G-950T)… รายละเอียด (Node Description)………………..……. Steam drum of boiler (G-960T)…………..…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………. Temperature (10S/Drum)………………..ค่าควบคุม (Value) ……………. แบบแปลนหมายเลข     1613 
 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาํลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 

Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

 
L 

ความ
รุนแรง 

S 
 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

 
High temp 

 
1. Pressure increase 

 
1.1 Drum explosure 

 
1.1 Install double safety 

valve and  PC-9501T 
for vent 

 
Check safety valve 
capacity 
 
 
 
 
 

 
 

 
2 

 
3 

 
6 

 
2 

 



แบบการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยง 3 
แผน่ที�  602   /

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอนัตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP 
หน่วย(Node)    … Steam drum (G-950T)… รายละเอียด (Node Description)………………..……. Steam drum of boiler (G-960T)…………..…………………. 
ปัจจยัการผลิต(Parameter) .……………. Temperature (10S/Drum)………………..ค่าควบคุม (Value) ……………. แบบแปลนหมายเลข     1613 

ขอ้บกพร่อง 
Deviation 

สถานการณ์จาลอง 
Possible Causes 

เหตุการณ์ที�เกิดตามมา 
Consequence 

มาตรการป้องกนั/ 
ควบคุม/แกไ้ข 
Safe Guards 

ขอ้เสนอแนะ 
Recommendations 

การประเมินความเสี�ยง 
โอกาส 

L 

ความ
รุนแรง 

S 

ผลลพัธ์ ระดบั
ความเสี�ยง 

Rating 

Low temp 1. BFW overflow to 
10S line 

1.1 Water over flow to 
steam line  and process 
interruption 

1.1 Compare level with 
LG 

Consider to install 
LS high level 

2 2 4 2 
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